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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Safety and operating instructions

Introduction

Thank you for choosing Chicago Pneumatic brand products. For over a century, the
Chicago Pneumatic brand has represented performance and innovation in the
pneumatic tool industry.

Today the brand is found around the world on a range of pneumatic and hydraulic
tools that includes breakers, rock drills, chipping hammers, clay-diggers, picks and
busters, scabblers, pumps and a whole lot more.

The Chicago Pneumatic brand is associated with powerful and reliable products that
are easy to maintain and that give good value for the money.

About the Safety and operating
instructions

The aim of the instructions is to provide you with knowledge of how to use the
pneumatic breaker in an efficient, safe way. The instructions also give you advice
and tell you how to perform regular maintenance on the pneumatic breaker.

Before using the pneumatic breaker for the first time you must read these instructions
carefully and understand all of them.
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Safety instructions

To reduce the risk of serious injury or death to
yourself or others, read and understand the Safety
and operating instruction before installing,
operating, repairing, maintaining, or changing
accessories on the machine.

Post this Safety and operating instruction at work
locations, provide copies to employees, and make
sure that everyone reads the Safety and operating
instruction before operating or servicing the
machine.

In addition, the operator or the operator's employer
must assess the specific risks that may be present as
a result of each use of the machine.

Safety signal words

The safety signal words Danger, Warning and
Caution have the following meanings:

DANGER Indicates a hazardous situation
which, if not avoided, will result

in death or serious injury.

WARNING Indicates a hazardous situation
which, if not avoided, could

result in death or serious injury.

CAUTION Indicates a hazardous situation
which, if not avoided, could
result in minor or moderate

injury.

Personal precautions and
qualifications

Only qualified and trained persons may operate or
maintain the machine. They must be physically able
to handle the bulk, weight, and power of the tool.
Always use your common sense and good
judgement.

Personal protective equipment
Always use approved protective equipment.
Operators and all other persons in the working area
must wear protective equipment, including at a
minimum:

Protective helmet

Hearing protection

Impact resistant eye protection with side
protection

Respiratory protection when appropriate
Protective gloves
Proper protective boots

Appropriate work overall or similar clothing (not
loose-fitting) that covers your arms and legs.

Drugs, alcohol or medication

A WARNING Drugs, alcohol or medication

Drugs, alcohol or medication may impair your
judgment and powers of concentration. Poor
reactions and incorrect assessments can lead to
severe accidents or death.

Never use the machine when you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or
medication.

No person who is under the influence of drugs,
alcohol or medication may operate the machine.

Installation, precautions

A DANGER  Whipping air hose

A compressed air hose that comes loose can lash
around and cause personal injury or death. To
reduce this risk:

Check that the compressed air hose and the
connections are not damaged, replace if
necessary.

Check thatall compressed air connections are
properly attached.

Never carry a pneumatic machine by the air hose.

Never attempt to disconnect a compressed air
hose that is pressurized. First switch off the
compressed air at the compressor and then bleed
the machine by activating the start and stop
device.

Do not use quick disconnect couplings at tool
inlet. Use hardened steel (or material with
comparable shock resistance) threaded hose
fittings.

Whenever universal twist couplings (claw
couplings) are used, we recommend that lock
pins are installed and whipcheck safety cables are
used to safeguard against possible hose to tool
and hose to hose connection failure.

Never point a compressed air hose at yourself or
anyone else. To avoid the risk of getting injured,
never use compressed air to blow for example
dust, dirt etc. from your clothes.
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Safety and operating instructions

A WARNING Ejected insertion tool

If the tool retainer on the machine is notin a locked
position, the inserted tool can be ejected with force,
which can cause personal injury.

Never start the machine while changing the
insertion tool.

Before changing the insertion tool or accessories,
stop the machine, switch off the power supply
and bleed the machine by activating the start and
stop device.

Never point the inserted tool at yourself or anyone
else.

Make sure that the insertion tool is fully inserted
and the tool retainer is in a locked position before
the machine is started.

Check the locking function by pulling the inserted
tool outwards forcefully.

A WARNING
tool
An incorrect dimension of the inserted tool’s shank
can resultin that the inserted tool is lost or is slipping
outduring operation. Risk of severe injury or crushed
hands and fingers.
Check that the insertion tool has the shank length
and dimensions that the machine is intended for.

Moving or slipping insertion

Never use an insertion tool without a collar.

Operation, precautions

A DANGER  Explosion hazard

If an working tool comes into contact with explosives
or explosive gases, an explosion could occur. When
working on certain materials and when using certain
materials in machine parts, sparks and ignition can
occur. Explosions will lead to severe injuries or death.

Never operate the machine in any explosive
environment.

Never use the machine near flammable materials,
fumes or dust.

Make sure that there are no undetected sources
of gas or explosives.
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A WARNING Unexpected movements

The inserted tool is exposed to heavy strains when
the machine is used. The inserted tool may break
due to fatigue after a certain amount of use. If the
inserted tool breaks or gets stuck, there may be
sudden and unexpected movement that can cause
injuries. Furthermore, losing your balance or slipping
may cause injury.

Make sure that you always keep a stable position

with your feet as far apart as your shoulder width,

and keeping a balanced body weight.

Always inspect the equipment prior to use. Never
use the equipment if you suspect that it is
damaged.

Make sure that the handles are clean and free of
grease and oil.

Keep your feet away from the inserted tool.

Stand firmly and always hold on to the machine
with both hands.

Never start the machine when it is lying on the
ground.

Never ‘ride’ on the machine with one leg over the
handle.

Never strike or abuse the equipment.

Check regularly for wear on the insertion tool,
and check whether there are any signs of damage
or visible cracks.

Pay attention and look at what you are doing.
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A WARNING Dust and fume hazard

Dusts and/or fumes generated or dispersed when
using the machine may cause serious and permanent
respiratory disease, illness, or other bodily injury (for
example, silicosis or other irreversible lung disease
that can be fatal, cancer, birth defects, and/or skin
inflammation).

Some dusts and fumes created by drilling, breaking,
hammering, sawing, grinding and other construction
activities contain substances known to the State of
California and other authorities to cause respiratory
disease, cancer, birth defects, or other reproductive
harm. Some examples of such substances are:

Crystalline silica, cement, and other masonry
products.

Arsenic and chromium from chemically-treated
rubber.

Lead from lead-based paints.

Dust and fumes in the air can be invisible to the
naked eye, so do not rely on eye sight to determine
if there is dust or fumes in the air.

To reduce the risk of exposure to dust and fumes,
do all of the following:

Perform site-specific risk assessment. The risk
assessment should include dust and fumes created
by the use of the machine and the potential for
disturbing existing dust.

Use proper engineering controls to minimize the
amount of dust and fumes in the air and to
minimize build-up on equipment, surfaces,
clothing, and body parts. Examples of controls
include: exhaust ventilation and dust collection
systems, water sprays, and wet drilling. Control
dusts and fumes at the source where possible.
Make sure that controls are properly installed,
maintained and correctly used.

Wear, maintain and correctly use respiratory
protection as instructed by your employer and as
required by occupational health and safety
regulations. The respiratory protection must be
effective for the type of substance at issue (and if
applicable, approved by relevant governmental
authority).

Work in a well ventilated area.

If the machine has an exhaust, direct the exhaust
so as to reduce disturbance of dust in a dust filled
environment.

Operate and maintain the machine as
recommended in the operating and safety
instructions

Select, maintain and replace consumables/
working tools/ other accessories as recommended
in the operating and safety instructions. Incorrect
selection or lack of maintenance of consumables/
inserted tools/ other accessories may cause an
unnecessary increase in dust or fumes.

Wear washable or disposable protective clothes
at the worksite, and shower and change into clean
clothes before leaving the worksite to reduce
exposure of dust and fumes to yourself, other
persons, cars, homes, and other areas.

Avoid eating, drinking, and using tobacco
products in areas where there is dust or fumes.

Wash your hands and face thoroughly as soon as
possible upon leaving the exposure area, and
always before eating, drinking, using tobacco
products, or making contact with other persons.

Comply with all applicable laws and regulations,
including occupational health and safety
regulations.

Participate in air monitoring, medical examination
programs, and health and safety training
programs provided by your employer or trade
organizations and in accordance with
occupational health and safety regulations and
recommendations. Consult with physicians
experienced with relevant occupational medicine.

Work with your employer and trade organization
to reduce dust and fume exposure at the worksite
and to reduce the risks. Effective health and safety
programs, policies and procedures for protecting
workers and others against harmful exposure to
dust and fumes should be established and
implemented based on advice from health and
safety experts. Consult with experts.

Residues of hazardous substances on the machine
can be arisk. Before undertaking any maintenance
on the machine, clean it thoroughly.

A WARNING Projectiles

Failure of the work piece, of accessories, or even of
the machine itself may generate high velocity
projectiles. During operating, splinters or other
particles from the working material may become
projectiles and cause personal injury by striking the
operator or other persons. To reduce these risk:

Use approved personal protective equipment and
safety helmet, including impact resistant eye
protection with side protection.

Make sure that no unauthorised persons trespass
into the working zone.

Keep the workplace free from foreign objects.

Ensure that the work piece is securely fixed.
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Safety and operating instructions

A WARNING  Splinters hazard

Using the insertion tool as a hand struck tool can
resultin splinters hitting the operator and can cause
personal injury.
Never use an insertion tool as a hand struck tool.
They are specifically designed and heat-treated to
be used only in a machine.

A WARNING
falling hazards

There is a risk of slipping or tripping or falling, for
example tripping on the hoses or on other objects.
Slipping or tripping or falling can cause injury. To
reduce this risk:

Slipping, tripping and

Always make sure that no hose or other object is
in your way or in any other person's way.

Always make sure you are in a stable position with
your feet as far apart as your shoulders width and
keeping a balanced body weight.

A WARNING Motion hazards

When using the machine to perform work-related
activities, you may experience discomfort in the
hands, arms, shoulders, neck, or other parts of the
body.

Adopt a comfortable posture while maintaining
secure footing and avoiding awkward
off-balanced postures.

Changing posture during extended tasks may
help avoid discomfort and fatigue.

In case of persistent or recurring symptomes,
consult a qualified health professional.
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A WARNING Vibration hazards

Normal and proper use of the machine exposes the
operator to vibration. Regular and frequent exposure
to vibration may cause, contribute to, or aggravate
injury or disorders to the operator’s fingers, hands,
wrists, arms, shoulders and/or nerves and blood
supply or other body parts, including debilitating
and/or permanent injuries or disorders that may
develop gradually over periods of weeks, months,
or years. Such injuries or disorders may include
damage to the blood circulatory system, damage to
the nervous system, damage to joints, and possibly
damage to other body structures.

If numbness, persistent recurring discomfort,
burning sensation, stiffness, throbbing, tingling,
pain, clumsiness, weakened grip, whitening of the
skin, or other symptoms occur at any time, when
operating the machine or when not operating the
machine, stop operating the machine, tell your
employer and seek medical attention. Continued
use of the machine after the occurrence of any such
symptom may increase the risk of symptoms
becoming more severe and/or permanent.

Operate and maintain the machine as recommended
in these instructions, to prevent an unnecessary
increase in vibration.

The following may help to reduce exposure to
vibration for the operator:

Let the tool do the job. Use a minimum hand grip
consistent with proper control and safe operation.

If the machine has vibration absorbing handles,
keep them in a central position, avoid pressing
the handles into the end stops.

When the percussion mechanism is activated, the
only body contact with the machine you should
have are your hands on the handle or handles.
Avoid any other contact, for example supporting
any part of the body against the machine or
leaning onto the machine trying to increase the
feed force. Itis also important not to keep the start
and stop device engaged while extracting the tool
from the work surface.

Make sure that the inserted tool is well-maintained
(including sharpness, if a cutting tool), not worn
out, and of the proper size. Insertion tools that
are not well-maintained, or that are worn out, or
that are not of the proper size resultin longer time
to complete a task (and a longer period of
exposure to vibration) and may result in or
contribute to higher levels of vibration exposure.

Immediately stop working if the machine
suddenly starts to vibrate strongly. Before
resuming the work, find and remove the cause of
the increased vibrations.

Never grab, hold or touch the inserted tool when
using the machine.
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Participate in health surveillance or monitoring,
medical exams and training programs offered by
your employer and when required by law.

When working in cold conditions wear warm
clothing and keep hands warm and dry.

The exhaust air is strongly chilled and shall not
make contact with the operator. Always direct the
exhaust air away from hands and body.

See the "Noise and vibration declaration statement”
for the machine, including the declared vibration
values. This information can be found at the end of
these Safety and operating instructions.
Comply with the recommended air-pressure when
operating the machine. Either higher or lower
air-pressure has the potential of resulting in higher
levels of vibration.

A DANGER Electrical hazard
The machine is not electrically insulated. If the
machine comes into contact with electricity, serious
injuries or death may result.
Never operate the machine near any electric wire
or other source of electricity.

Make sure that there are no concealed wires or
other sources of electricity in the working area.

A WARNING Concealed object hazard
During operating, concealed wires and pipes
constitute a danger that can result in serious injury.
Check the composition of the material before
operating.
Watch out for concealed cables and pipes for

example electricity, telephone, water, gas and
sewage lines etc.

If the inserted tool seems to have hit a concealed
object, switch off the machine immediately.

Make sure that there is no danger before
continuing.

A WARNING  Involuntary start

Involuntary start of the machine may cause injury.
Keep your hands away from the start and stop
device until you are ready to start the machine.

Learn how the machine is switched off in the event
of an emergency.

Release the start and stop device immediately in
all cases of power supply interruption.

Whenever fitting or removing the insertion tool,
switch off the air supply, bleed the machine by
pressing the start and stop device and disconnect
the machine from the power source.

10

A WARNING Noise hazard

High noise levels can cause permanent and disabling
hearing loss and other problems such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling or humming in the ears).
To reduce risk and prevent an unnecessary increase
in noise levels:

Risk assessment of these hazards and
implementation of appropriate controls is
essential.

Operate and maintain the machine as
recommended in these instructions.

Select, maintain and replace the insertion tool as
recommended in these instructions.

If the machine has a muffler, check that it is in
place and in good working condition.

Always use hearing protection.

Use damping material to prevent work pieces
from "ringing".
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Maintenance, precautions

A WARNING Machine modification

Any machine modification may result in bodily
injuries to yourself or others.
Never modify the machine. Modified machines
are not covered by warranty or product liability.

Always use original parts, cutting blades/insertion
tools, and accessories.

Change damaged parts immediately.

Replace worn components in good time.

A CAUTION Hot insertion tool

The tip of the insertion tool can become hot and
sharp when used. Touching it can lead to burns and
cuts.

Never touch a hot or sharp insertion tool.

Wait until the insertion tool has cooled down
before carrying out maintenance work.

A WARNING  Working tool hazards

Accidental engagement of the start and stop device

during maintenance or installation can cause serious

injuries, when the power source is connected.
Never inspect, clean, install, or remove the
working tool while the power source is
connected.

Storage, precautions

Keep the machine and tools in a safe place, out
of the reach of children and locked up.
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Overview

To reduce the risk of serious injury or death
to yourself or others, read the Safety
instructions section found on the previous
pages of this manual before operating the
machine.

Design and function

These instructions are valid for the CP 1210, CP 1260
and CP 1290. The CP 1210, CP 1260 and CP 1290
are designed for medium to heavy demolition of
materials such as concrete and asphalt. The
pneumatic breakers are designed for vertical use.
No other use is permitted. To choose the correct
insertion tool, see the spare parts list.

Choosing the correct
breaker for a task

It is important to choose the correct size of breaker
for the work to be performed.

A breaker that is too small means that the work will
take longer.

A breaker that is too large means that there must be
frequent repositioning, which is unnecessarily tiring
for the operator.

Asimple rule for choosing the correct size of breaker
is that a normal sized piece of broken material should
be removed from the workpiece within 10-20
seconds operation.

If it takes less than 10 seconds a smaller breaker
should be selected.

If it takes more than 20 seconds a larger breaker
should be selected.

12

Main parts

CP 1260 and 1290
Trigger (start/stop device)

Handle
Back head
Air intake
Muffler
Front head
Latch

Oiler

T ommo N ® >
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Safety and operating instructions

Labels

The machine is fitted with labels containing
important information about personal safety and
machine maintenance. The labels must be in such
condition that they are easy to read. New labels can
be ordered from the spare parts list.

Data plate
A C
< Construction Tools PC AB
@
(O Type \cPxxx/ ST O
Ser.No. MHN
Pmax 6.2 bar (e)]  (——
Yeur of manufacturelr__,j Made in XXX
B D E

Machine type
Maximum permitted compressed air pressure

Serial number

O N ® >

The warning symbol together with the book
symbol means that the user must read the
safety and operating instructions before the
machine is used for the first time.

E.  The CE symbol means that the machine is
EC-approved. See the EC declaration which is
delivered with the machine for more
information. If the CE symbol is missing, it
means that the machine is not EC-approved.

Noise level label
( N\

) ™
XXX i

The label indicates the guaranteed noise level
corresponding to EC-directive 2000/14/EC. See
"Technical data" for accurate noise level.

Safety label
A WARNING

Q To avoid njury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00
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To avoid injury, before using or servicing tool, read
and understand separately provided safety
instructions.

13
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Installation

Hoses and connections

Compressed air source

Water separator (optional)

Oiler (optional)

onw® >

Max. 10 feet (3 meter) compressed air hose
between the oiler and the machine.

Check that you are using the correct
recommended operating pressure, 87 psig (6 bar

(€)).

The maximum permissible air pressure, 90 psig
(6.2 bar (e)), must not be exceeded.

Blow any impurities out of the compressed air
hose before connecting it to the machine.

Select the correct dimension and length for the
compressed air hose. For hose lengths up to 100
feet (30 meters), a hose with a minimum-internal
diameter of 3/2in. (19 mm) should be used. If the
hose length is between 100 and 330 feet (30 and
100 meters), a hose with a minimum internal
diameter of 1 in. (25 mm) should be used.

Methods to prevent freezing

Ice formation in the muffler can occur when the
ambient air temperature is 32-50 °F (0-10 °C) and
the relative humidity is high.

The machine is designed to avoid the formation of
ice in the muffler. Despite this, under extreme
conditions ice can form in the muffler.

The following actions can be taken to further
counteract the risk of ice formation:

Use CP Airolene Plus Tool Qil as a lubricant. CP
Airolene Plus Tool Oil counteracts freezing.

Use a water separator.

14

Connecting a water
separator

The length of the air hose between the compressor
and the water separator must be such that the water
vapour is cooled and condenses in the hose before
reaching the water separator.

If the ambient temperature is below 32 °F (0 °C) the
hose must be short enough to prevent the water
from freezing before reaching the water separator.

Lubrication

Lubrication

The lubricant is important for the machine’s function
and has a great impact on the service life. In order
to supply the correct volume of oil, an oiler should
be connected to the air hose. The use of a Chicago
Pneumatic air line oiler is recommended. To
guarantee good lubrication, the length of the air
hose between the oiler and the pneumatic tool
should not exceed 10 feet (3 m).

Too much lubrication can cause starting problems,
low power or uneven performance.

Use a synthetic lubricant such as CP Airolene Plus
Tool Oil or mineral oil with the properties
recommended in the table below.

Temperature
Lubricant range °F (°C) Viscosity
CP Airolene Plus -4 to +120 -
Tool Oil (-20 to +50)
Air tool oil -4 to +60 100-150 SUS
(-20 to +15) (ISO VG 22-32)
Air tool oil +60 to +120 225-350 SUS
(+15 to +50) (ISO VG 46-68)

It is recommended that the oil contains a
rust-inhibitor.

Checking the level and filling lubricant
Oil levels should be checked daily.

Wipe clean around the oil plug and remove it.

Check that the threads are not damaged or worn
out.

Any part with damaged or worn out threads must
be replaced.

Fill lubricant in (A) or (B).
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6]®)

CP 1260, CP 1260 S, CP 1290 and CP 1290 S

CP 1260 SVR and CP 1290 SVR

Tighten the plug firmly and wipe off any excessive
oil.

Insertion tool

A CAUTION Hot insertion tool

The tip of the insertion tool can become hot and
sharp when used. Touching it can lead to burns and
cuts.

Never touch a hot or sharp insertion tool.

Wait until the insertion tool has cooled down
before carrying out maintenance work.

NOTICE  Never cool a hot insertion tool in water,
it can result in brittleness and early failure.

Selecting the right insertion tool

Selecting the right insertion tool is a precondition
for proper machine function. Itis important to select
insertion tools of high quality to avoid unnecessary
machine damage.

The machine can be destroyed if you use an incorrect
insertion tool.

Recommended insertion tools are listed in the
machine's spare parts list.
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Narrow chisel

The narrow chisel is used for
‘l demolition and cutting work in
concrete and other types of
hard materials.

Moil point

I —

The moil point is only used for
making holes in concrete and
other types of hard materials.

Wide bladed chisel

%

A WARNING Vibration hazard

Using inserted tools that do not fulfil the criterias
mentioned below, will result in a longer time to
complete a task, and may result in higher levels of
vibration exposure. A worn tool will also cause
increased working time.

The wide bladed chisel is used
in soft materials, such as
asphalt and frozen ground.

Make sure that the inserted tool is
well-maintained, not worn out and of the proper
size.

Always use a sharp tool in order to work
efficiently.

< o

a © " Q
G D‘ /4
o\ M

Checking for wear on the tool shank
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Safety and operating instructions

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Use the gauge that corresponds to the insertion
tool’s shank dimension. See section "Technical data"
for correct tool shank dimensions.

Check if the gauge’s hole (A) can be pushed down
on the insertion tool’s shank, this means that the
shank is worn out and the insertion tool should
be replaced.

Check the length (B), that it is according to the
ordered machine type.

Fitting and removing the insertion tool

Whenever fitting or removing the insertion tool the
following instructions must be observed:

To prevent an accidental start: switch off the air
supply and bleed the machine by pressing the
start and stop device. Disconnect the machine
from the power source.

Before inserting a tool, lubricate the tool shank
with grease.

Close the tool retainer and check the lock function
by tugging the inserted tool sharply outwards.

Operation

A WARNING Involuntary start

Involuntary start of the machine may cause injury.
Keep your hands away from the start and stop
device until you are ready to start the machine.

Learn how the machine is switched off in the event
of an emergency.

Stop the machine immediately in all cases of
power supply interruption.

16

Start and stop

Start the pneumatic breaker by pressing down the
start and stop device.

Stop the pneumatic breaker by releasing the start
and stop device. The start and stop device will
automatically return to the stop position.

Operating

Starting a cut

Stand in a stable position with your feet well away
from the inserted tool.

Press the machine against the working surface
before you start.

Start collaring at such a distance from the edge
that the machine is capable of breaking the
material without levering.

Never try to break off too large pieces. Adjust the
breaking distance (A) so that the inserted tool
does not get stuck.
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Safety and operating instructions

Breaking

Let the machine do the work; do not press too
hard. The vibration-reducing handle must
absolutely not be pressed all the way down to the
base.

For pneumatic breakers with vibration-reducing
handles: The feed force should be adapted so that
the handles are pressed down 'half way'. The best
vibration damping and breaking effect is achieved
at this position.

Avoid working in extremely hard materials for
example granite and reinforcing iron (re-bar)
which would cause substantial vibrations.

Any form of idling, operating without insertion
tool or operating with an uplifted machine must
be avoided.

When the machine is lifted, the start and stop
device must not be activated.

Check regularly that the machine is well
lubricated.

When taking a break

During all breaks you must place the machine in
such a way that there is no risk for it to be
unintentionally started. Make sure to place the
machine on the ground, so that it can not fall.

In the event of a longer break or when leaving the
workplace: Switch off the power supply and then
bleed the machine by activating the start and stop
device.

9800 1351 90a | Original instructions
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Safety and operating instructions

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Maintenance

Regular maintenance is a basic requirement for the
continued safe and efficient use of the machine.
Follow the maintenance instructions carefully.

Before starting maintenance on the machine,
clean it in order to avoid exposure to hazardous
substances. See “Dust and fume hazard”.

Use only authorised parts. Any damage or
malfunction caused by the use of unauthorised
parts is not covered by warranty or product
liability.

When cleaning mechanical parts with solvent,
comply with appropriate health and safety
regulations and ensure there is satisfactory
ventilation.

For major service of the machine, contact the
nearest authorised workshop.

After each service, check that the machine's
vibration level is normal. If not, contact the nearest
authorised workshop.

Every day

Before undertaking any maintenance or changing
the insertion tool on pneumatic machines, always
switch off the air supply and bleed the machine by
depressing the start and stop device. Then
disconnect the air hose from the machine.

Clean and inspect the machine and its functions
each day before the work commences.

Check the tool retainer for wear and function.

Conduct a general inspection for leaks and
damage.

Check that the air inlet nipple is tightened and
that the claw coupling:is free from damage.

Check that the backhead bolts are tightened
according to section "Tightening torques" and
the assembled length of the fronthead springs or
buffers is in accordance with the measurements
given in the same section.

For the machine to maintain the specified
vibration values, always check the following:

18

Too big a clearance between the insertion tool s
shank and the chisel bushing will generate
increased vibrations. To avoid getting exposed to
excessive vibrations, check the chisel bushing for
wear. Use the guage that corresponds to the
insertion tool “s shank dimension.

If it is possible to push the guage (point A) fully
into the chisel bushing (to point B), then the
bushing or fronthead should immediately be
replaced. See also "Checking for wear on the tool
shank" for checking the insertion tool ’s shank.

If the machineis equipped with vibration-reducing
handles their function should be checked.

Check that the handles are moving freely
(up-down) and never jam.

Check that the springs are not damaged, see
"Vibration reducing handles main parts".

Change damaged parts immediately.
Replace worn components in good time.

Make sure that all the attached and related
equipment, such as hoses, water separators and
oilers are properly maintained.

Vibration reducing handles
main parts

L SESRILIRETSZ
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A B C
A.  Bearing
B.  Spring
C.  Rubbergrip
D. Handle
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Safety and operating instructions

Assembly instructions

Reasonable care must be taken during assembly and
disassembly of the tool to avoid burring, scoring or
distortion of closely fitting precision built parts.

1. Check all metal to metal surfaces for nicks and
burrs before and during assembly.

2. Beforere-assembly, lubricate all O-rings and coat
all moving parts of tool with recommended
lubricants.

3. During assembly, take care to keep dirt out of
tool, particularly between mating surfaces.

4. Thefronthead bolts should be tightened so that
the buffers or springs are evenly compressed to
the assembled length given in section
"Tightening torques".

5. When assembly is complete pour about %2 oz.
(1.5 cl) of the recommended oil into the air inlet
and operate the pneumatic breaker at reduced
throttle for 10-15 seconds. When operating the
pneumatic breaker on the floor, do so at reduced
throttle to avoid damage to piston, anvil block
and front head.
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Install the spring pins with the slots in opposite
directions and at the 45 degrees angle. See
illustration below (only valid for CP 1210 - all
versions).

CP 1210

Install the spring pins with the slots in upward
positions. See illustration below (valid for CP
1210 SVR, CP 1260 SVR and CP 1290 SVR).

RETL L

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR and CP 1290 SVR
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CP 1210, CP 1260, CP 1290
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When replacing the rubber grip (A), use
LOCTITE® 415™ (LOCTITE is a registered
trademark of Henkel Corporation, 415 is a
trademark of Henkel Corporation) or similar to
glue the inner flange of grip to the handle. See
illustration below (valid for CP 1210 SVR, CP
1260 SVR and CP 1290 SVR).

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR and CP 1290 SVR

Before assembling the back head onto the
cylinder, check that the seal protrudes
approximately (B) /16 ” (1.6 mm) from the face
of the cylinder. See illustration shown below.

B

Periodic maintenance

After each operating period of approximately 150
impact hours or twice a year the machine must be
dismantled and all parts be cleaned and checked.

This work must be performed by authorized staff,

trained for this task.

1.

Be sure that mating surfaces are clean and
smooth and that the bolts are tight.

Thoroughly clean and inspect internal parts and
make sure they are free from rust, grit and
foreign matter.

Thoroughly clean and inspect valve parts. Be
sure that the valve moves freely.

Make sure that striking faces on the anvil block
are parallel and flat. If the block is cupped, grind
off high edges but do not touch the polished
face where the anvil strikes the steel shank.
Maximum allowed wear (A) /32 in. (1mm). See
illustration shown below.
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Safety and operating instructions

Tightening torques

Fitting claw couplings or other connectors

NOTICE  When fitting a claw coupling or other
connectors to the swivel, Loctite® 263™(Loctite is a
registered trademark of Henkel Corporation. 263 is
a trademark of Henkel Corporation) or similar has
to be used.

Tightening torques CP 1210

N \\@

3
=R

crP 1210

A.  Torque: 19 Ibf.ft (26 Nm). Apply Loctite®
242™(Loctite is a registered trademark of
Henkel Corporation. 242 is a trademark of
Henkel Corporation).

Torque: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  Thecylinder seal must protrude approximately
/16 " (1.6 mm) before assembly of the back
head.

D. Torque: 150 Ibf.ft (200 Nm). Apply Loctite®
263™(Loctite is a registered trademark of
Henkel Corporation. 263 is a trademark of
Henkel Corporation).

E. Torque, Muffler (not illustrated) 6-7 Ibf.ft
(8-10 Nm).

F.  Assembled length of spring or buffer.

Min-Max length
Model in. (mm)

CP 1210 1.66 -1.72 (42.1-43.7)

Tightening torques CP 1260 and CP 1290

9800 1351 90a | Original instructions

CP 1260 and CP 1290
A. Torque: CP 1260 and CP 1290, 100 Ibf.ft (135
Nm).

B.  Thecylinder seal must protrude approximately
/16 " (1.6 mm) before assembly of the back
head.

C.  Torque: 150 Ibf.ft (200 Nm). Apply Loctite®
263™(Loctite is a registered trademark of
Henkel Corporation. 263 is a trademark of
Henkel Corporation).

D. Torque: 75 Ibf.ft (100 Nm).
E. Torque, Muffler 6—7 Ibf.ft (8—10 Nm).
F.  Assembled length of buffer.

Min-Max length
Model in. (mm)

CP 1260 2.14 -2.19 (54.4-55.6)

CP 1290 2.55 -2.61 (64.8-66.2)
]

Troubleshooting

If the pneumatic machine does not start, has low
power or uneven performance, check the following
points.
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Safety and operating instructions

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Check that the insertion tool being used has the
correct shank dimension.

Check that the pneumatic machine is getting the
correct amount of lubricant. Too much lubrication
can cause starting problems, low power or
uneven performance.

Check that the compressed air system supplies
the machine with sufficient air pressure to give
full power.

Check that the dimension and length of the air
hose are according to the recommendations. See
“Installation”.

If there is a risk of freezing, check that the
machine's exhaust ports are not blocked.

If the machine function is still not satisfactory after
this procedure, contact an authorised service
workshop.

Storage

Clean the machine properly before storage, in
order to avoid hazardous substances. See “Dust
and fume hazard”

Pour approximately /2 oz (5 cl) of oil directly into
the air inlet nipple, connect the machine to the
compressed air supply and start it for a few
seconds.

Always store the machine in a dry place.

Disposal

A used machine must be treated and disposed of in
such a way that the greatest possible portion of the
material can be recycled and any negative influence
on the environment is kept as low as possible, and
in respect to local restrictions.

22
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Technical data

Machine data

Air
Shank dimension Weight Length Blows Consumption
Type in. (mm) Ib (kg) in. (mm) bpm cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4% (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26.5)
CP 1210 S Hex. 1x4% (25x108) 48.5 (22) 21% (540) 1400 55 (26.5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 495 (22.5) 23 (585) 1400 55 (26.5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 49.5 (22.5) 23 (585) 1400 55 (26.5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4% (25x108) 54 (24.5) 23Y (600) 1400 55 (26.5)
Hex. 1 %x6" (28x160*) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55 (26.5)
Hex. 1%4x6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55 (26.5)
CP 1260 Hex. 1 %x6" (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34.5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 64 (29) 267 (680) 1300 73 (34.5)
CP 1260 S Hex. 1 ¥%x6% (28x160*) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34.5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34.5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34.5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34.5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160*) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 82 (37) 28%(730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1%4x6%4 (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 %x6Y (28x160%) 96 (43.5) 31 (785) 1100 91 (43)
Hex. 1v4x6v4 (32x160**) 96 (43.5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Also for 1 %x6 in. (28x152 mm)
**) Also for 1 ¥ax6 in. (32x152 mm)

Noise and vibration declaration statement

Guaranteed sound power level Lw according to EN ISO 3744 in accordance with directive 2000/14/EC.
Sound pressure level Lp according to EN ISO 11203.

Vibration value A and uncertainty B determined according to EN ISO 28927-10. See table "Noise and vibration
data” for the values of A, B, etc.

These declared values were obtained by laboratory type testing in accordance with the stated directive or
standards and are suitable for comparison with the declared values of other tools tested in accordance with
the same directive or standards. These declared values are not suitable for use in risk assessments and values
measured in individual work places may be higher. The actual exposure values and risk of harm experienced
by an individual user are unique and depend upon the way the user works, in what material the machine is
used, as well as.upon the exposure time and the physical condition of the user, and the condition of the
machine.

We, Construction Tools PC AB, cannot be held liable for the consequences of using the declared values, instead
of values reflecting the actual exposure, in an individual risk assessment in a work place situation over which
we have no control.

This tool may cause hand-arm vibration syndrome if its use is not adequately managed. An EU guide to
managing hand-arm vibration can be found at
http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html

We recommend a programme of health surveillance to detect early symptoms which may relate to vibration
exposure, so that management procedures can be modified to help prevent future impairment.

Additional vibration information

This information is provided to assist in making rough estimates of the vibration value in the workplace.
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Safety and operating instructions CP 1210, CP 1260, CP 1290

The vibration emission varies greatly with task and operator technique. The declared vibration value relates
to the main handle(s) and much higher vibration levels may occur at other hand positions. We believe that
normal intended use of the tool will usually produce vibration emissions in the range of €™/? and E™/s?
(vibration total values, as defined in EN ISO 5349-1) depending on the details of the task, but emissions outside
this range may occur for some applications.

Afigure of D™/? and F™/% is probably a useful average emission value when, for example, roughly estimating
the likely average exposures of users performing a wide range of tasks within the intended use of the tool. We
point out that application of the tool to a sole specialist task may produce a different average emission and in
such cases we strongly recommend a specific evaluation of the vibration emission.

Noise and vibration data

Noise Vibration
Sound pressure Sound power Three axes values
Declared values Declared values  Additional vibration information
EN ISO 11203 2000/14/EC  ENISO 28927-10 Concrete Asphalt
Lp Lw A B C D E F
r=1m dB(A) rel  guaranteed m/s? m/s ? m/s ? m/s? mis? m/s?
Type 20uPa dB(A) rel 1pW value spreads range  average range average
CP1210S 92 105 14.6 1.9 . - - -
CP 1210 SVR 92 105 5.3 1.0 3.6-3.7 3.7 3.8-3.9 3.9
CP 1260 S 97 110 20.7 25 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6.5 1.1 6.7-7.4 7.1 5.8-6.7 6.3
CP 1290 S 98 111 18.4 23 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6.2 1.1 8.6-11.7 10.3 6.2-7.2 6.7
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Safety and operating instructions

EC Declaration of Conformity

EC Declaration of Conformity (EC Directive 2006/42/EC)

We, Construction Tools PC AB, hereby declare that the machines listed below conform to the provisions of EC
Directive 2006/42/EC (Machinery Directive) and 2000/14/EC (Noise Directive), and the harmonised standards

mentioned below.

Handheld

pneumatic Guaranteed sound power Measured sound power
breakers level [dB(A)] level [dB(A)]

CP 1210 S 105 103

CP 1210 SVR 105 103

CP 1260 S 110 108

CP 1260 SVR 110 108

CP 1290 S 1M 109

CP 1290 SVR 111 109

Following harmonised standards were applied:
EN 1SO 11148-4

Following other standards were applied:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Technical Documentation authorised representative:

Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Vice President Design and Development:
Erik Sigfridsson

Manufacturer:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Place and date:
Kalmar, 2012-11-30

9800 1351 90a | Original instructions

Pmax (bar)
6.2
6.2
6.2
6.2
6.2
6.2
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur

Introduction

Nous vous remercions d'avoir choisi un produit Chicago Pneumatic. Depuis plus
d'un siécle, la marque Chicago Pneumatic est synonyme de performance et
d'innovation dans le secteur des outils pneumatiques.

Aujourd'hui, la société offre une vaste gamme d'outils pneumatiques et hydrauliques
comprenant brise-béton, trépans, marteaux burineurs, marteaux-béches, pioches et
défricheuses, bouchardeuses, pompes et bien d'autres outils.

La marque Chicago Pneumatic est associée avec des produits puissants et fiables,
faciles a entretenir et ayant un bon rapport qualité-prix.

A propos des prescriptions de sécurité et
des instructions pour l'opérateur

Le but des instructions est de vous apprendre a utiliser le brise-béton pneumatique
de maniére efficace et en toute sécurité. Les instructions vous donnent également
des conseils et vous indiquent comment effectuer la maintenance de routine du
brise-béton pneumatique.

Vous devez lire ces instructions attentivement et les comprendre avant d’utiliser le
brise-béton pneumatique pour la premiere fois.

9800 1351 90a | Instructions d’origine
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Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Consignes de sécurité

Il convient de lire et d'assimiler les Prescriptions de
sécurité et des instructions pour |'opérateur avant
toute installation, utilisation, réparation, entretien
ou remplacement d'accessoire sur la machine, afin
de minimiser le risque de blessures graves ou de
dommages pouvant entrainer la mort.

Affichez les Prescriptions de sécurité et instructions
pour |'opérateur sur les différents sites de travail ;
faites en des copies pour les employés et
assurez-vous que chaque personne concernée a bien
lu les Prescriptions de sécurité et instructions pour
['opérateur, avant d'utiliser ou d'intervenir sur la
machine.

En outre, I'opérateur ou I'employeur doit évaluer
les risques spécifiques pouvant survenir a la suite de
chaque utilisation de la machine.

Indications de sécurité

Les indications de sécurité Danger, Attention et
Prudence ont les sens suivants :

DANGER Indique une situation
dangereuse qui, si elle n'est
pas évitée, terminera par
provoquer la mort ou des

blessures graves.

AVERTISSEMENT Indique une situation
dangereuse qui, si elle n'est
pas évitée, est de susceptible
de provoquer la mort ou des

blessures graves.

ATTENTION Indique une situation
dangereuse qui, si elle n'est
pas évitée, est de susceptible
de provoquer des blessures

mineures a modérées.

Précautions et qualifications
du personnel

Seules des personnes qualifiées ou formées peuvent
utiliser ou procéder a I'entretien de la machine. Elles
doivent étre physiquement aptes a manipuler le
volume, le poids et la puissance de I'outil. Utilisez
toujours votre jugement et votre bon sens.
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Equipement de protection du personnel

Utilisez toujours un équipement de protection
individuelle homologué. Les opérateurs et toutes
autres personnes séjournant sur la zone de travail
doivent porter un équipement de protection
individuelle, incluant au minimum :

Casque de protection
Protections auditives

Protecteurs des yeux résistants aux chocs avec
protection latérale

Appareil de protection respiratoire, le cas échéant
Gants de protection
Bottes de protection adaptées

Salopette de travail appropriée ou vétement
similaire (serré) qui recouvre les bras et les jambes.

Drogues, alcool ou médicaments

A AVERTISSEMENT
médicaments

Les drogues, |'alcool ou les médicaments risquent

d'avoir un effet négatif sur votre jugement et votre
capacité de concentration. De mauvaises réactions
et des évaluations incorrectes peuvent entrainer des
accidents graves, voire la mort.

N'utilisez jamais la machine lorsque vous étes
fatigué(e) ou sous l'influence de drogues, de
['alcool ou de médicaments.

Drogues, alcool ou

L'utilisation de la machine par une personne sous
I'influence de drogues, de I'alcool ou de
médicaments est strictement interdite.

Installation, précautions

A DANGER
pneumatique
Un flexible d'air comprimé qui se détache risque de
fouetter dans tous les sens et de provoquer des
dommages corporels ou la mort. Pour réduire ce
risque :

Coup de fouet d'un flexible

Vérifiez que le flexible d'air comprimé et les
raccords ne sont pas endommagés. Les remplacer
si nécessaire.

Vérifiez que les raccords d'air comprimé sont
correctement fixés.

Ne jamais porter une machine pneumatique par
le flexible d'air.

Ne jamais essayer de débrancher un flexible d'air
comprimé sous pression. D'abord, coupez
['alimentation en air comprimé au niveau du
compresseur, puis purgez la machine en activant
le dispositif de marche/arrét.
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Prescriptions de sécurité et instructions pour

N'utilisez pas de raccords rapides a |'entrée de
['outil. Utilisez des raccords filetés en acier trempé
(ou un matériau présentant une résistance aux
chocs comparable).

Chaque fois que des raccords universels (raccords
a griffes) sont utilisés, nous recommandons de
monter des goupilles de verrouillage et d’utiliser
des cables de sécurité pour tuyaux flexibles, afin
d’empécher tout relachement d’un accouplement
flexible - outil et tuyau - tuyau.

Ne jamais pointer un flexible d'air comprimé sur
quelqu'un ou sur soi. Afin d'éviter tout risque de
blessure, ne jamais utiliser |'air comprimé pour
nettoyer la poussiere, les salissures, etc., sur vos
vétements.

A AVERTISSEMENT
éjecté

Si la sécurité de I'outil n'est pas verrouillée sur la
machine, I'outil d'insertion risque d'étre éjecté avec
force, et de provoquer des dommages corporels.

Outil d'insertion

Ne démarrez jamais la machine au moment du
changement de I'outil d'insertion.

Avant de changer I'outil d'insertion ou un
accessoire, arrétez la machine, coupez
['alimentation électrique et purgez la machine en
activant le dispositif de marche/arrét.

Ne jamais pointer |'outil inséré vers soi-méme ni
vers autrui.

Assurez-vous que |'outil d'insertion est
entierementinséré et que la sécurité de |'outil est
en position verrouillée avant tout démarrage de
la machine.

Vérifiez la fonction de verrouillage en tirant
énergiquement |'outil inséré vers |'extérieur.

A AVERTISSEMENT  Déplacement /
glissement d'outil d'insertion
Une dimension incorrecte de L'emmanchement de
['outil inséré peut induire la perte ou le glissement
de ce dernier pendant le fonctionnement. Risque de
blessure grave ou d'écrasement des mains et des
doigts.
Vérifiez que I'outil d'insertion utilisé possede la
bonne taille d'emmanchement et les dimensions
pour lesquelles la machine est prévue.

Ne jamais utiliser un outil d'insertion sans collet.
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I'opérateur
Fonctionnement,
précautions
A DANGER Danger d'explosion

Si un outil d'insertion chaud entre en contact avec
un explosif ou avec des gaz explosifs, cela pourrait
provoquer une explosion. Lors de travaux sur
certains matériaux et lors d'utilisation de certains
matériaux dans les pieces de la machine, des
étincelles susceptibles d'enflammer des gaz peuvent
provoquer des explosions. Les explosions peuvent
provoquer des dommages corporels voire la mort.

Ne jamais utiliser la machine dans un
environnement explosif quelconque.

N'utilisez jamais cette machine prés de poussieres,
d'émanations ou de matériaux inflammables.

Assurez-vous qu'il n'y a aucune source de gaz
non identifiée ni explosifs dans les environs.

A AVERTISSEMENT Mouvementsinopinés

L'outil inséré est soumis a des efforts importants lors
de I'utilisation de la machine. L'outil inséré peut se
rompre a cause de la fatigue aprés un certain temps
d'utilisation. En cas de rupture ou de blocage de
['outil inséré, des mouvements soudains etimprévus
peuvent se produire et entrainer des blessures. En
outre, les pertes d'équilibre ou les glissades peuvent
provoquer des blessures.
Assurez-vous de toujours adopter une position
stable, les pieds dans le prolongement de vos
épaules et votre poids bien réparti sur les deux
jambes.

Vérifiez toujours I'équipement avant de ['utiliser.
Evitez d'utiliser I'équipement s'il vous semble
endommagé.

Assurez-vous que les poignées sont toujours bien
propres, sans graisse ni huile.

Gardez vos pieds éloignés de I'outil inséré.

Restez bien droit et tenez toujours la machine a
deux mains.

Ne mettez pas la machine en marche lorsqu'elle
est posée sur le sol.

Ne « chevauchez » jamais la machine, une jambe
passée sur la poignée.

Ne maltraitez jamais I'équipement.

Examinez régulierement |'usure de I'outil
d'insertion et contrdlez la présence éventuelle de
signes de détérioration ou de fissures visibles.

Soyez vigilant et concentrez-vous sur ce que vous
faites.
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A AVERTISSEMENT Dangers liés aux
poussiéres et aux fumées

Les poussieres et/ou de fumées générées ou
dispersées lors de I'utilisation de la machine peuvent
causer des maladies respiratoires graves et
permanentes, ou autre Iésion corporelle (par
exemple, la silicose ou autre maladie pulmonaire
irréversible qui peut étre mortelle, cancer,
malformations congénitales et/ou inflammation de
la peau).

Certaines poussieres et fumées créées lors de
foration, casse, martelage, sciage, meulage et autres
activités de construction, contiennent des substances
connues dans |'Etat de Californie et par d’autres
autorités pour provoquer des maladies respiratoires,
le cancer, des malformations congénitales ou autres
problémes de reproduction. Voici quelques
exemples de ces substances :

Silice cristalline, ciment et autres produits de
maconnerie.

Arsenic et chrome provenant de caoutchouc traité
chimiquement.

Plomb provenant de peintures a base de plomb.

Les poussiéres et fumées dans I’air peuvent étre
invisibles a I’ceil nu. Par conséquent, ne comptez
pas sur la vue oculaire pour déterminer s'il y a des
poussiéres ou des fumées dans |"air.

Pour réduire les risques d’exposition aux poussieres
et fumées, effectuez tout ce qui suit :

Effectuez une évaluation des risques spécifiques
au site. L'évaluation des risques devra inclure les
poussiéres et les vapeurs créées par |’utilisation
de la machine et les poussieres susceptibles
d'incommoder le voisinage.

Utilisez la sécurité intégrée appropriée pour
minimiser la quantité de poussiéres et de fumées
dans I'air et leur accumulation sur les
équipements, les surfaces, les vétements et les
parties du corps. Exemples de mesures applicables
: systemes de ventilation aspirante et de captage
des poussieres, pulvérisation d'eau et forage
humide. Contrélez les poussieres et les fumées a
la source lorsque cela est possible. Assurez-vous
que ces systemes sont correctement installés,
entretenus et utilisés.

Porter, entretenir et utiliser correctement I'appareil
de protection respiratoire comme indiqué par
votre employeur et tel que requis par les
réglementations de santé et de sécurité. L'appareil
de protection respiratoire doit étre compatible
avec le type de substance en cause (et le cas
échéant, approuvé par |'autorité gouvernementale
pertinente).

Travailler dans une zone bien ventilée.
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Si la machine dispose d’un systéme
d'échappement, dirigez ce dernier de maniére a
réduire les mouvements de poussiére dans un
environnement chargé en poussieres.

Exploiter et entretenir la machine comme cela est
recommandé dans les Prescriptions de sécurité et
instructions pour |'opérateur.

Sélectionner, entretenir et remplacer les
consommables / les outils d'insertion / et autres
accessoires comme cela est recommandé dans les
Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur. Le choix incorrect ou le défaut
d'entretien de consommables / outils d'insertion
/ et autres accessoires peut provoquer une
augmentation inutile des poussiéres ou fumées.

Sur le lieu de travail, portez des vétements de
protection lavables ou jetables. Avant de quitter
le lieu de travail, douchez-vous et changez de
vétements, pour réduire votre exposition aux
poussieres et fumées et celle des autres, des
voitures, des maisons et des autres zones.

Evitez de manger, boire ou fumer hors dans les
zones exposées aux poussieres ou aux fumées.

Lavez-vous les mains et le visage dés que possible
avantde quitter la zone exposée, et toujours avant
de manger, boire ou fumer, ou d'entrer en contact
avec d'autres personnes.

Respectez toutes les lois et reglements applicables,
y compris les normes de sécurité et de santé au
travail.

Participez a la surveillance de I’air, aux
programmes d'examen médical, et aux
programmes de formation a la santé et a la
sécurité proposés par votre employeur ou les
organisations professionnelles, et conformément
aux normes et recommandations de sécurité et
de santé au travail. Consultez un médecin
spécialiste en médecine du travail.

Discutez avec votre employeur et avec les
organisations professionnelles, pour réduire
I'exposition aux poussieres et aux fumées sur le
chantier, et pour réduire les risques. Mettre en
place et appliquer des programmes de santé et
de sécurité efficaces, des politiques et des
procédures pour protéger les ouvriers et autres
personnes contre toute exposition aux poussieres
et fumées nocives, sur les conseils de spécialistes
de la santé et la sécurité. Consultez ces experts et
spécialistes.

Les résidus de substances dangereuses sur la
machine peuvent constituer un risque. Avant
d'entreprendre toute opération de maintenance
sur la machine, la nettoyer soigneusement.
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Prescriptions de sécurité et instructions pour

I'opérateur

A AVERTISSEMENT Projectiles

Une piece, des accessoires, ou méme I'outil qui se
détache peuvent se transformer en projectiles a
grande vitesse. En cours de fonctionnement, des
éclats de roche ou d'autres particules du matériau
de travail peuvent se transformer en projectiles et
provoquer des blessures en frappant I'opérateur ou
d'autres personnes. Pour réduire ces risques :

Utilisez des équipements de protection
personnelle et un casque de sécurité approuvés,
y compris une protection oculaire résistante avec
protection latérale.

Assurez-vous qu'aucune personne non autorisée
ne péneétre dans la zone de travail.

Maintenir le lieu de travail propre et exempt de
corps étrangers.

Assurez-vous que la piece a travailler est
correctement fixée.

A AVERTISSEMENT
de roche

L'utilisation de I’outil d’insertion comme outil a main
peut engendrer des éclats de roche qui risquent de
heurter I'opérateur et de le blesser.

Risques liés aux éclats

Ne jamais utiliser I’outil d’insertion comme outil
d'arasement. Ces outils sont spécialement congus
et traités thermiquement pour étre utilisés
uniquement dans une machine.

A AVERTISSEMENT  Risques de glissades,
de trébuchements et de chute

Il existe des risques de glissades, de trébuchements
et de chute, par exemple sur des flexibles ou d'autres
objets. Une glissade, un trébuchement ou une chute
peut provoquer des blessures. Pour réduire ce risque

Toujours s'assurer qu'aucun flexible ou autre
objet ne risque, d'une maniere ou d'une autre,
de géner le passage d'une personne.

Assurez-vous de toujours adopter une position
stable, les pieds dans le prolongement de vos
épaules et votre poids bien réparti sur les deux
jambes.
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A AVERTISSEMENT
mouvements

Lorsque vous utilisez la machine pour effectuer des
travaux, vous pouvez ressentir de I’'inconfort dans
les mains, les bras, les épaules, le cou, ou d’autres
parties du corps.

Adopter une posture confortable en conserver
une position stable en évitant les postures
inconfortables et déséquilibrées.

Risques liés aux

Changer de posture durant les longues sessions
de travail peut contribuer a éviter I'inconfort et la
fatigue.

En cas de symptomes persistants ou récurrents,
consultez un professionnel de la santé qualifié.
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A AVERTISSEMENT
vibrations

L'utilisation normale et adéquate de la machine
expose |'opérateur a des vibrations. L'exposition
réguliere et fréquente aux vibrations peut causer,
contribuer a, ou aggraver les blessures ou les
troubles au niveau des doigts, des mains, des
poignets, des bras, des épaules et/ou des nerfs et
de la circulation sanguine et/ou d'autres parties du
corps de |I'opérateur, y compris les blessures ou les
troubles qui peuvent se développer graduellement
sur des semaines, des mois, ou des années. De telles
blessures ou troubles peuventinclure des dommages
au niveau du systéme de circulation sanguine, du
systeme nerveux, des articulations et éventuellement
au niveau d'autres parties du corps.

Dangers liés aux

En cas d'apparition, a un moment quelconque,
d'engourdissement, de malaises récurrents
persistants, de sensation de brllure, de raideur, de
douleur lancinante, de fourmillement, de douleur,
de maladresse, d'affaiblissement du poignet, de
blanchissement de la peau ou d'autres symptomes
lors de I'utilisation de la machine ou en dehors de
celle-ci, cessez toute utilisation de la machine,
informez votre employeur et consultez un médecin.
Le fait de continuer a utiliser la machine apres
['apparition de tels symptomes risque de les aggraver
et/ou de les rendre permanents.

Utilisez et entretenez la machine conformément aux
instructions, afin d'éviter toute augmentation inutile
des vibrations.

Les mesures suivantes peuvent contribuer a réduire
I'exposition de I'opérateur aux vibrations :

Laissez I'outil faire le travail. Utilisez une poignée
manuelle réduite permettant un contréle
approprié et une utilisation en toute sécurité.

Si la machine est équipée de poignées
antivibratoires, maintenez-les en position centrale,
en évitant d'enfoncer les poignées jusqu'a leur
butées.

Lorsque le mécanisme de percussion est activé,
le seul contact entre votre corps et la machine
doit étre celui de vos mains sur la ou les poignées.
Evitez tout autre contact, notamment d'appuyer
une partie quelconque du corps contre la machine
ou de vous pencher sur cette derniére pour
essayer d'en augmenter la capacité d'avance. |l
est également important de ne pas maintenir le
dispositif de marche/arrét enclenché lorsque vous
retirez I'outil de la surface de travail.
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Assurez-vous que |'outil inséré est correctement
entretenu (et aiguisé s'il s'agit d'un outil
coupant), en bon état et de la taille appropriée.
Les outils insérés mal entretenus, usés ou de
dimension inadaptée, allongent la durée
d'exécution d'une tache (et celle de I'exposition
aux vibrations) et peuvent induire ou contribuer
a des niveaux plus élevés d'exposition aux
vibrations.

Arrétezimmédiatement de travailler si la machine
commence soudainement a vibrer fortement.
Avant de recommencer a travailler, identifiez la
cause de |'augmentation des vibrations et
remédiez-y.

Evitez d'attraper, de tenir et de toucher I'outil
inséré lorsque la machine est en marche.

Participez a la surveillance médicale, aux examens
médicaux et aux programmes de formation offerts
par votre employeur ou imposés par la loi.

Lorsque vous travaillez dans des conditions de
froid, portez des vétements chauds et gardez les
mains au chaud et au sec.

L'air d'évacuation est fortement refroidi et ne doit
pas entrer en contact avec |'opérateur. Toujours
diriger |'air d'évacuation loin des mains et du
corps.

Voir « Enoncé déclaratif sur les vibrations et le bruit
» pour la machine, y compris les valeurs des
vibrations déclarées. Ces informations figurent a la
fin des « Prescriptions de sécurité et instructions pour
['opérateur ».

Respectez la pression d'air recommandée lorsque
vous utilisez la machine. Une pression d'air plus
élevée ou plus faible peut entrainer des niveaux
de vibrations plus élevés.

A DANGER Dangers électriques

La machine n'est pas isolée électriquement. Tout

contact de la machine avec de I'électricité risque de

provoquer des blessures graves ou la mort.
N'utilisez jamais la machine prés d'un cable
électrique ou d'une autre source d'électricité.

Assurez-vous de |'absence de cables enfouis ou
d'autres sources d'électricité dans la zone de
travail.
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Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur

A AVERTISSEMENT
objets cachés

En cours de fonctionnement, les tuyaux et cables
cachés constituent une source potentielle de
blessures graves.

Dangers liés aux

Vérifiez la composition du matériau avant toute
utilisation.

Faites attention aux cables et aux tuyaux cachés,
comme les tuyaux d'électricité, de téléphone,
d'eau, de gaz et les canalisations d'égouts, etc.

Si vous pensez avoir touché un objet caché avec
I'outil, arrétez immédiatement la machine.

Vérifiez que tout danger est écarté avant de
continuer.

A AVERTISSEMENT Démarrage accidentel

Le démarrage accidentel de la machine peut
provoquer des blessures.

Gardez les mains bien éloignées du dispositif de
marche/arrét jusqu'au moment de commencer a
démarrer la machine.

Apprenez a éteindre la machine en cas d'urgence.

Relachez immédiatement le dispositif de
marche/arrét en cas de coupure d'énergie
quelconque.

A chaque fixation ou retrait de I’outil d’insertion,
coupez I'arrivée d'air, purgez la machine en
appuyant sur le dispositif de marche/arrét, puis
débranchez la machine de la source
d'alimentation.

A AVERTISSEMENT Danger lié au bruit

Des niveaux de bruit élevés peuvent provoquer une
perte d'audition permanente et d'autres problemes
tels que I'acouphéne (sonnerie, grondement,
sifflement ou bourdonnement dans les oreilles). Afin
de réduire les risques et d'éviter une augmentation
inutile des niveaux de bruit :

L'évaluation des risques de ces dangers et de mise
en ceuvre de mesures de controle appropriées est
essentielle.

Exploiter et entretenir la machine comme cela est
recommandé dans ces instructions.

Sélectionner, entretenir et remplacer |'outil
d'insertion comme cela est recommandé dans ces
instructions.

Si la machine dispose d'un silencieux, il faut
vérifier qu'il est en place et en bon état de
fonctionnement.

Toujours utiliser des protections auditives.

Utilisez un matériau amortissant afin d'éviter que
les piéces « résonnent ».
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Maintenance, précautions

A AVERTISSEMENT
machine

Toute modification sur la machine peut provoquer
des blessures physiques a vous-méme ou aux autres.

Modifications sur la

Ne jamais modifier la machine. Toute machine
modifiée n’est pas couverte par la garantie ou la
responsabilité produits.

Utilisez toujours des pieces, des lames/outils
d'insertion et des accessoires d'origine.

Remplacez immédiatement les pieces
endommageées.

Remplacez les éléments ou piéces usés sans
attendre.

A ATTENTION  Outil d'insertion bralant

L'extrémité de I'outil d'insertion devient chaude et
affGtée a I'usage. Vous risquez de vous briler et de
vous couper sivous la touchez.

Ne touchez jamais un outil d'insertion brlant ou
affaté.

Attendez que I'outil d'insertion ait refroidi avant
d'effectuer des taches de maintenance.

A AVERTISSEMENT
d'insertion
L’actionnement accidentel du dispositif de
marche/arrét en cours d’entretien ou d’installation
peut causer des blessures graves, si la source
d’alimentation est connectée.

Risques liés a I'outil

Ne jamais inspecter, nettoyer, installer ou déposer
I’outil d'insertion avec la source d’alimentation
connectée.

Stockage, précautions

Conservez la machine et les outils bien verrouillés,
dans un endroit sar, hors de la portée des enfants.
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Vue d'ensemble

Il convient de lire et d'assimiler les
Prescriptions de sécurité et des instructions
pour l'opérateur avant toute installation,
utilisation, réparation, entretien ou
remplacement d'accessoire sur la machine,
afin de minimiser le risque de blessures
graves ou de dommages pouvant entrainer
la mort.

Conception et
fonctionnement

Ces consignes s'appliquent aux CP 1210, CP 1260
et CP 1290. Les CP 1210, CP 1260 et CP 1290 sont
congus pour des travaux de démolition moyens et
contraignants dans le béton et |'asphalte. Les
brise-béton pneumatiques sont congus pour
Iutilisation verticale. Toute autre utilisation est
interdite. Pour choisir I'outil d'insertion correct,
référez-vous a la liste des pieces détachées.

Choix du brise-béton adapté
a une tache donnée

Il est important de choisir un brise-béton dont la
taille est adaptée au travail a effectuer.

Un brise-béton trop petit implique que le travail
durera plus longtemps.

Un brise-béton trop grand implique un
repositionnement fréquent, ce qui fatigue
inutilement I'opérateur.

Une regle simple permettant de choisir correctement
la taille d'un brise-béton établit qu'un morceau de
matériel cassé de taille normale doit pouvoir étre
retiré du site de travail aprés 10 a 20 secondes de
fonctionnement.

Si cela prend moins de 10 secondes, il faut choisir
un brise-béton plus petit.

Si cela prend plus de 20 secondes, il faut choisir
un brise-béton plus grand.
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Pieces principales

CP 1260 et 1290
Manette (dispositif de marche/arrét)

Poignée
Téte arriere
Prise d’air
Silencieux
Téte avant

Verrouillage

T ommo N ® >

Lubrificateur
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Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur

Etiquettes

La machine comporte des étiquettes contenant des
informations importantes pour la sécurité des
personnes et |'entretien de la machine. Les étiquettes
doivent étre faciles a lire. De nouvelles étiquettes
peuvent étre commandées en utilisant la liste des
pieces détachées.

Plaque signalétique

A.  Type de machine

B Pression d'air comprimé maximale autorisée
C.  Numéro de série
D

Le symbole « Attention » accompagné du
symbole du livre signifie que I'utilisateur doit
lire les « Prescriptions de sécurité et
instructions pour |'opérateur » avant la
premiere utilisation de la machine.

E.  Le symbole CE indique la conformité de la
machine avec les directives applicables. Pour
plus d'informations, consultez la déclaration
CE de conformité fournie avec la machine.
L'absence du symbole CE indique que la
machine n'est pas conforme aux directives
applicables.

Etiquette niveau du bruit
4 )

‘ LWA
XXX i

Cette étiquette indique le niveau de bruit garanti
conformément a la directive 2000/14/CE. Voir les «
caractéristiques techniques » pour un niveau de bruit
précis.

Etiquette de sécurité

A WARNING
O To avoid injury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided
safety instructions.

3310 1602 00

Lire et comprendre les consignes de sécurité fournies
séparément avant d’utiliser I’outil ou d’effectuer son
entretien, afin d'éviter tout risque de blessures.
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Pose

Flexibles et connexions

Source d'air comprimé

Séparateur d'eau (en option)

Lubrificateur (en option)

O N = »

3 m (10 feet) maximum de flexible d'air
comprimé entre I'huile et la machine.

Vérifiez que vous utilisez la bonne pression de
fonctionnement recommandée, 87 psig (6 bar

(e)-

Ne dépassez pas la pression d'air maximale
autorisée pour la machine - 90 psig (6,2 bar (e)).

Eliminez toute impureté du flexible d'air
comprimé avant de le brancher a la machine.

Sélectionnez un flexible d'air comprimé possédant
une dimension et une longueur correctes. Pour
les longueurs de flexible allant jusqu'a 100 feet
(30 meétres), il faut utiliser un flexible de diameétre
intérieur minimal de 3/4in. (19 mm). Si la
longueur de flexible est de 100 a 330 feet (30 a
100 métres), il faut utiliser un flexible de diamétre
intérieur minimal de 1 in. (25 mm).

Mesures de prévention du
gel

Le givrage peut se produire dans le silencieux
lorsque la température ambiante est de 32-50°F
(0-10°C) et que I'humidité relative est élevée.

La machine est congue pour éviter le givrage dans
le silencieux. Cependant, dans des conditions
extrémes, du givre peut se former dans le silencieux.

Les actions suivantes peuvent étre mises en oeuvre
pour éviter le risque de formation de givre :

Utilisez un lubrifiant de type CP Airolene Plus Tool
Oil. L'CP Airolene Plus Tool Oil empéche le gel.

Utilisez un séparateur d'eau.
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Branchement d'un
séparateur d'eau

Utilisez un flexible suffisamment long entre le
compresseur et le séparateur d'eau pour assurer le
refroidissement et la condensation de la vapeur
d'eau dans le flexible avant d'atteindre le séparateur
d'eau.

Si la température ambiante est inférieure a 32°F
(0°Q), le flexible ne doit pas étre trées long afin que
['eau n'y geéle pas avant d'atteindre le séparateur
d'eau.

Graissage

Graissage

Le lubrifiant joue un réle important dans le
fonctionnement de la machine et a une grande
incidence sur sa durée de vie. Afin de fournir le
volume d'huile adéquat, un graisseur devrait étre
branché au flexible d'air. L'utilisation d'un graisseur
a air comprimé Chicago Pneumatic est conseillée.
Pour garantir une bonne lubrification, la longueur
du flexible d'air entre le graisseur et I'outil
pneumatique ne doit pas dépasser 10 feet (3 m).

Une lubrification excessive peut causer des
problemes de démarrage, une faible puissance ou
une performance irréguliére.

Utilisez un lubrifiant synthétique tel que le lubrifiant
CP Airolene Plus Tool Oil ou une huile minérale ayant
les propriétés recommandées illustrées au tableau
ci-dessous.

Plage de

température °F
Lubrifiant (°C) Viscosité
CP Airolene Plus -4a+120 -
Tool Oil (-20 a +50)
Huile pour outil -4 a +60 100-150 SUS
pneumatique (-20 a +15) (ISO VG 22-32)
Huile pour outil +60 a +120 225-350 SUS
pneumatique (+15 a +50) (ISO VG 46-68)

Il est recommandé d'utiliser une huile contenant un
produit antirouille.

Vérification du niveau et remplissage de
lubrifiant

Les niveaux d’huile doivent étre vérifiés
quotidiennement.

Nettoyez les environs du bouchon d’huile et
retirez-le.

Vérifiez I’état des filetages.

Toutes les pieces comportant des filetages abimés
doivent étre remplacées.

36

Versez du lubrifiant dans (A) ou (B).

CP 1260 SVR et CP 1290 SVR

Resserrez fermement le bouchon et nettoyez tout
exces d’huile.

Outil d'insertion

A ATTENTION  Outil d'insertion brilant
L'extrémité de I'outil d'insertion devient chaude et
affGtée a I'usage. Vous risquez de vous briler et de
vous couper si vous la touchez.

Ne touchez jamais un outil d'insertion brilant ou
affaté.

Attendez que I'outil d'insertion ait refroidi avant
d'effectuer des taches de maintenance.

AVIS  Nejamais refroidir un outil d’insertion chaud
dans I’eau. Ceci peut fragiliser I’outil et entrainer sa
rupture prématurée.

Sélection du bon outil d'insertion

La sélection du bon outil d'insertion est un prérequis
au fonctionnement approprié de la machine. Pour
éviter les dommages inutiles a la machine, il est
important de choisir des outils d'insertion de grande
qualité.

L'utilisation d'outils d'insertion inadaptés peut
provoquer la destruction de la machine.

Les outils d'insertion recommandés figurent dans la
liste des pieces détachées de la machine.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Prescriptions de sécurité et instructions pour

I'opérateur

Burin étroit

Le burin étroit doit étre utilisé
‘l pour le travail de démolition et
la découpe de béton et d'autres
types de matériaux durs.

Burin a pointe aiguisée
3 Le burin a pointe aiguisée doit
étre utilisé uniquement pour
faire des trous dans du béton
et d'autres types de matériaux
durs.

Burin a lame large

Le burin large doit étre utilisé
avec les matériaux tendres,
tels que l'asphalte et les sols
gelés.

A AVERTISSEMENT
vibrations
L'utilisation d'outils insérés non conformes aux
criteres mentionnés ci-dessous entrainera des délais
d'accomplissement des taches plus longs, et parfois
aussi des niveaux de vibrations plus élevés. Un outil
usé engendre également un temps de travail accru.

Assurez-vous que |'outil inséré est correctement
entretenu, pas usé et de la taille appropriée.

Danger lié aux

Utilisez toujours un outil tranchant pour pouvoir
travailler de maniére efficace.

< o

4 © PO
‘JD4 /4
ox v 4

Controle de l'usure de la tige de I'outil

-
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Utilisez un calibre qui correspond a la dimension de
la tige de I'outil d'insertion. Voir la section «
Caractéristiques techniques » pour connaitre les
dimensions de tige correctes.

Controlez si le trou du calibre (A) peut descendre
sur la tige de I'outil d'insertion, cela signifie que
la tige est usée et qu'il faudra remplacer |'outil
d'insertion.

Vérifiez la longueur (B), de sorte qu'elle
corresponde au type de machine commandé.

Fixation et retrait de I’outil d’insertion

Les instructions suivantes doivent étre observées lors
de chaque fixation/retrait de I’outil d’insertion :

Pour éviter un démarrage accidentel : coupez
toujours I’air et purgez la machine en appuyant
sur le dispositif de marche/arrét. Débranchez la
machine de la source d’alimentation.

Avant d’insérer un outil, lubrifiez sa tige avec de
la graisse.

Ajustez/retirez I’outil d’insertion.

Fermez la sécurité de I’outil et vérifiez la fonction
de verrouillage en tirant brusquement I’outil
inséré vers I’extérieur.

Commande

A AVERTISSEMENT Démarrage accidentel

Le démarrage accidentel de la machine peut
provoquer des blessures.

Gardez les mains bien éloignées du dispositif de
marche/arrét jusqu'au moment de démarrer la
machine.

Apprenez a éteindre la machine en cas d'urgence.

Arrétez immédiatement la machine en cas de
coupure d'énergie quelconque.

Marche/arrét

Démarrez le brise-béton pneumatique en appuyant
sur la manette.

Arrétez le brise-béton pneumatique en relachant la
manette. La manette retourne automatiquementen
position d’arrét.
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Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Utilisation

Lors des pauses

Démarrage d'une coupe

Adoptez une position stable et gardez vos pieds
éloignés de I'outil d'insertion.

Appuyez la machine contre la surface a travailler
avant de commencer.

Attaquez le matériau a une distance telle du bord
que la machine est a méme de le fissurer sans le
fracturer.

N'essayez jamais de fracturer des éléments trop
gros. Adaptez la distance de casse (A) de maniere
a ce que I'outil inséré ne reste pas bloqué.

Casse

Laissez la machine faire le travail, n’appuyez pas
trop fort. La poignée antivibratoire ne doit
absolument pas étre enfoncée au maximum.

Brise-béton pneumatiques équipés de poignées
antivibratoires : La force d’avance doit étre
adaptée de maniére a ce que les poignées soient
enfoncées a « mi-course ». Le meilleur effet
antivibratoire et de casse est obtenu dans cette
position.

Evitez de travailler sur des matériaux extrémement
durs tels que le granit et la ferraille (barre
d’armature) car cela provoquerait des vibrations
substantielles.

Toute forme d’utilisation au ralenti, sans outil
d’insertion ou lorsque la machine est en position
haute, doit étre évitée.

Evitez d’activer le dispositif de marche/arrét
lorsque la machine est en position haute.

Vérifiez régulierement que la machine est
correctement lubrifiée.
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Pendant toutes vos pauses, vous devez éloigner
la machine de maniere a éliminer tout risque de
démarrage accidentel. Assurez-vous de placer la
machine sur le sol, de maniere qu'elle ne tombe
pas.

En cas de pause prolongée ou lorsque vous
quittez votre lieu de travail : Coupez
['alimentation électrique, puis purgez la machine
en activant le dispositif de marche/arrét.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur

Maintenance

Une maintenance réguliere est une condition
fondamentale pour que la machine reste un outil
sOr et efficace. Respectez soigneusement les
instructions d'entretien.

Avant de commencer la maintenance sur la
machine, la nettoyer afin d'éviter I'exposition aux
substances dangereuses. Voir « Dangers liés a la
poussiére et a la fumée ».

N’utilisez que des pieces de rechange autorisées.
Aucun dommage ou mauvais fonctionnement d
a I'utilisation de piéces non autorisées n’est
couvert par la garantie ou la responsabilité
produits.

Lors du nettoyage des pieces mécaniques avec
un solvant, assurez-vous que vous respectez bien
les normes de sécurité et de santé et que la
ventilation est suffisante.

Pour un entretien plus complet de la machine,
contactez |'atelier homologué le plus proche.

Apres chaque service, vérifiez que le niveau de
vibrations de la machine est normal. Sinon,
contactez votre atelier agréé le plus proche.

Tous les jours

Avant d'entreprendre toute maintenance ou
changement de I'outil d'insertion d'une machine
pneumatique, coupez toujours |'air et purgez la
machine en appuyant sur le dispositif de
marche/arrét. Débranchez ensuite le flexible d'air
de la machine.

Nettoyez et inspectez la machine et ses
fonctionnalités chaque jour, avant son utilisation.

Examinez I'usure du dispositif de retenue de I'outil
et vérifiez son fonctionnement.

Effectuez une inspection générale des fuites et
dommages.

Vérifiez que I'embout de prise d'air est bien serré
etqueleraccord décaleur n'est pas endommagé.

Vérifiez que les boulons de la téte arriéere sont
serrés conformément a la section « Couples de
serrage » et que la longueur de montage des
ressorts avant ou des amortisseurs correspond
aux mesures spécifiées dans cette méme section.

Pour que la machine respecte les valeurs des
vibrations spécifiées, il faut toujours examiner les
points suivants :
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Un jeu trop grand entre la tige de I'outil
d'insertion et la bague du burin produira des
vibrations plus importantes. Pour éviter d'étre
exposé a des vibrations excessives, examinez
['usure de la bague du burin. Utilisez un calibre
qui correspond a la dimension de la tige de |'outil
d'insertion.

S'il est possible d'enfoncer complétement le
calibre jusqu'au (point A) dans la bague du burin
(point B), la bague du burin, ou la téte avant,
devra étre immédiatement remplacée. Voir aussi
la section « Contrdle de ['usure » pour le contrble
de la tige de |'outil de travail.

Si la machine est équipée de poignées
antivibratoires, il faut en contrdler la fonction.

Vérifiez que les poignées bougent librement (up
— down) [vers le haut- vers le bas] et ne se
bloquent jamais.

Vérifiez que les ressorts ne sont pas endommagés,
voir la section « Pieces principales des poignées
antivibratoires ».

Remplacez immédiatement les piéces
endommageées.

Remplacez les éléments ou piéces usés sans
attendre.

Assurez-vous que tous les équipements auxiliaires
ou connexes, comme les flexibles, les séparateurs
d'eau et les graisseurs, sont correctement
entretenus.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Pieces principales des
poignées antivibratoires
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Poignée en caoutchouc
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Poignée

Instructions d'assemblage

Prenez suffisamment de soin lors de I’assemblage
et du démontage de I'outil pour éviter les bavures,
les incisions ou la déformation des pieces de
précision de |’ajustement étroit.

1. Examinez toutes les surfaces métal sur métal afin
de vérifier I’éventuelle présence d’entailles et de
bavures avant et pendant I’assemblage.

2. Avant le remontage, lubrifiez tous les joints
toriques et enduisez de lubrifiants recommandés
toutes les pieces mobiles de I’outil.

3. Lorsdel’assemblage, prenez soin d’écarter toute
saleté de I'outil, en particulier entre les surfaces
d’ajustement.

4. Les boulons avant de la téte doivent étre serrés
de maniere a ce que la. compression des
amortisseurs ou des ressorts soit uniforme sur
toute la longueur du montage, selon les
indications de la section « Couples de serrage ».

5. Lorsque l'assemblage est terminé, versez environ
1,5 cl (Y2 0z.) d'huile recommandée dans la prise
d'air et faites fonctionner le brise-roche
pneumatique au ralenti pendant 10 a 15
secondes. Lors de I'utilisation du brise-béton
pneumatique au sol, maintenez une vitesse
réduite pour éviter d'endommager le piston, le
billot d'enclume et la téte avant.
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Installez les chevilles de ressort avec les fentes
en sens opposés et a un angle de 45 degrés. Voir
I'illustration ci-dessous (valable uniquement
pour CP 1210 - toutes les versions).

CP 1210

Installez les goupilles élastiques dans les rainures
en les orientant vers le haut. Voir l'illustration
ci-dessous (concerne les modeles CP 1210 SVR,
CP 1260 SVR et CP 1290 SVR).

RETL L

~

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR et CP 1290 SVR

9800 1351 90a | Instructions d’origine



CP 1210, CP 1260, CP 1290 Prescriptions de sécurité et instructions pour

I'opérateur
7. Lors du remplacement de la poignée en 1. Assurez-vous que les surfaces d’ajustement sont
caoutchouc (A), utilisez de la LOCTITE® 415™ propres et lisses et que les boulons sont serrés.

(LOCTITE est une marque déposée de Henkel
Corporation, 415 est une marque commerciale
de Henkel Corporation) ou équivalent, pour
coller la surface interne de la poignée. Voir
I'illustration ci-dessous (concerne les modeles 3
CP 1210 SVR, CP 1260 SVR et CP 1290 SVR). ’

2. Nettoyez et inspectez completement les pieces
internes et assurez-vous qu’elles ne présentent
pas de rouille, grains ou corps étrangers.

Nettoyez et inspectez compléetement les pieces
de la soupape. Assurez-vous que la soupape se
déplace librement.

4. Assurez-vous que les faces percutantes sur le
billot d’enclume sont paralléles et plates. Si le
bloc est évasé, pulvérisez les bords élevés mais
ne touchez pas laface polie ol I’enclume heurte
la tige en acier. Usure maximale autorisée (A)
/32 " (1 mm). Voir 'illustration portée

ci-dessous.
CP 1210 SVR, CP 1260 SVR et CP 1290 SVR
8. Avantd'assembler la téte de raccordement
arriere sur le cylindre, vérifiez que le joint
dépasse d’environ (B) /46" (1,6 mm) de la face
A

du cylindre. Voir l'illustration ci-dessous.

Maintenance périodique

Apres chaque période d’utilisation d’environ 150
heures d’impact ou 2 fois par an, la machine doit
étre démontée et toutes les pieces doivent étre
nettoyées et examinées. Ce travail doit étre effectué
par du personnel autorisé et formé a cette tache.
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Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Couples de serrage

Assemblages par raccords décaleurs ou autres
piéces de raccordement

AVIS  Lors de la mise en place d'un raccord
décaleur ou autre piece de raccordement a la rotule,
utiliser de la Loctite® 263™(Loctite est une marque
déposée de Henkel Corporation) ou équivalent.

Couples de serrage CP 1210

CP 1210

A.  Couple: 26 Nm (19 Ibf.ft). Appliquez de la
Loctite® 242™ (Loctite est une marque déposée
de Henkel Corporation. 242 est une marque
commerciale de Henkel Corporation).

B. Couple : 95 Nm (70 Ibf.ft).

C. Lejointdu cylindre doit dépasser d'environ
/16" (1,6 mm) la partie avant de I'assemblage
de la téte arriére.

D. Couple:200 Nm (150 Ibf.ft). Appliquez de
la Loctite® 263™ (Loctite est une marque
déposée de Henkel Corporation. 263 est une
marque commerciale de Henkel Corporation).

E. Couple, silencieux (non illustré) 8—10 Nm (6—7
Ibf.ft).

F.© Longueur assemblée du ressort ou de
['amortisseur.

Longueur mini-maxi
in. (mm)
1.66 —1.72 (42.1-43.7)

Modéle
CP 1210

Couples de serrage CP 1260 et CP 1290
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CP 1260 et CP 1290
A. Couple: CP 1260 et CP 1290, 135 Nm (100
Ibf.ft).

B.  Lejointdu cylindre doit dépasser d'environ
/16" (1,6 mm) la partie avant de I'assemblage
de la téte arriére.

C.  Couple: 200 Nm (150 Ibf.ft). Appliquez de
la Loctite® 263™ (Loctite est une marque
déposée de Henkel Corporation. 263 est une
marque commerciale de Henkel Corporation).

D. Couple: 100 Nm (75 Ibf.ft).
E. Couple, silencieux 8—10 Nm (6-7 Ibf.ft).

F.  Longueur de I'amortisseur monté.

Longueur mini-maxi

Modele in. (mm)
CP 1260 2.14 -2.19 (54.4-55.6)
CP 1290 2.55-2.61 (64.8-66.2)

Recherche de pannes

Si la machine pneumatique ne démarre pas ou si
elle a une puissance faible ou une performance
irréguliere, vérifiez les points suivants.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur

Vérifiez que I'outil d'insertion utilisé posséde la

bonne taille de tige.

Vérifiez que la machine pneumatique recoit la

quantité correcte de lubrifiant. Une lubrification

excessive peut causer des problemes de
démarrage, une puissance faible ou une
performance irréguliere.

Vérifiez que le systéme d'air comprimé fournit a

la machine une pression d’air suffisante pour
assurer la puissance maximale.

Vérifiez que les dimensions et la longueur du
flexible d'air sont conformes aux
recommandations. Voir « Installation ».

En cas de risque de gel, vérifiez que les ports
d'échappement de la machine ne sont pas
bloqués.

Sile fonctionnement de la machine n'est toujours
pas satisfaisant apres cette procédure, contactez

un atelier homologué.

Stockage

Avant de |'entreposer, nettoyez minutieusement

la machine afin d'éviter toute exposition aux

substances dangereuses. Voir « Dangers liés aux

poussieres et aux fumées ».

Versez environ /2 oz (5 cl) d'huile directement

dans I'embout de prise d'air, reliez la machine a

['alimentation d'air comprimé et laissez-la
fonctionner pendant quelques secondes.

Stockez toujours la machine dans un endroit sec.

Destruction d'une
machine usagée

Toute machine usagée doit étre traitée et détruite
de telle maniere que la plus grande partie des
matériaux puisse étre recyclée et que tout impact
négatif sur I'environnement soit aussi faible que
possible, et conformément aux réglementations
locales.
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Prescriptions de sécurité et instructions pour CP 1210, CP 1260, CP 1290
I'opérateur

Données techniques

Caractéristiques de la machine

Dimension de Consommation
I'emmanchement d'outil Poids Longueur Coups d’air
Type in. (mm) Ib (kg) in. (mm) bpm cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4 V4 (25x108) 44 (20) 21Y4 (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4 % (25x108) 48,5 (22) 21Y4 (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4 V4 (25x108) 54 (24,5) 23Y% (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6" (28x160*) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55 (26,5)
Hex. 1Yix6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y% (650) 1400 55 (26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6" (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 64 (29) 267, (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 %x6" (28x160%) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 68 (31) 26%. (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 74 (34) 29 (7395) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160%) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 82 (37) 28%(730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 ¥x6Y (28x160*) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Aussi pour 1 %x6 in. (28x152 mm)
**) Aussi pour 1 ¥ax6 in. (32x152 mm)

Enoncé déclaratif sur les vibrations et le bruit

Niveau de puissance acoustique garanti Lw selon la norme EN ISO 3744 conformément a la directive
2000/14/CE.

Niveau de pression acoustique Lp selon la norme EN ISO 11203.

Niveau des vibrations A et incertitude B selon la norme EN ISO 28927-10. Veuillez consulter le tableau «
Données relatives au bruit et aux vibrations » pour les valeurs A, B, etc.

Ces valeurs déclarées ont été obtenues a I'issue de tests de type effectués en laboratoire conformément a la
directive ou aux normes énoncées et peuvent étre comparées aux valeurs déclarées pour d'autres outils testés
conformément aux mémes directives ou normes. Ces valeurs déclarées ne sont pas appropriées pour |'utilisation
dans les évaluations de risques et les valeurs mesurées dans différents lieux de travail peuvent étre plus élevées.
Les valeurs d'exposition et le risque de blessure pour un utilisateur particulier sont uniques et dépendent de
la fagon dont il travaille, du matériel sur lequel la machine est utilisée, ainsi que de la durée d'exposition, de
['état physique de I'utilisateur et de I'état de la machine.

Construction Tools PC AB, ne peut étre tenu pour responsable des conséquences d'une utilisation des valeurs
déclarées a la place des valeurs correspondant a I'exposition réelle, dans le cadre d'une évaluation des risques
sur un lieu de travail dont nous ne maitrisons aucun élément.

L'utilisation de cet outil peut entrainer I'apparition du syndrome de vibration du systéme main-bras si elle
n'est pas effectuée de maniere adéquate. Vous trouverez guide publié par I'UE sur les vibrations transmises a
la main et au bras a I'adresse http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html

Nous recommandons un programme de contréle médical pour détecter par avance les symptdomes
éventuellement liés a I'exposition aux vibrations, afin de permettre la modification des procédures de gestion
et la prévention des infirmités futures.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Prescriptions de sécurité et instructions pour
I'opérateur

Informations supplémentaires relatives aux vibrations

Cette information est fournie pour aider a faire des estimations approximatives de la valeur des vibrations sur
les lieux de travail.

Les vibrations émises varient considérablement selon la tache et la technique de I'opérateur. La valeur de
vibration déclarée correspond a la/les poignée(s) principale(s) et des niveaux de vibration beaucoup plus
élevés peuvent se produire avec d'autres positions. Nous sommes persuadés que |'utilisation normale prévue
de I'outil produira habituellement des vibrations émises dans la fourchette€™/? et E™/? (les valeurs de vibration
totales, telles qu'elles sont définies dans la norme EN ISO 5349-1) en fonction de la tache a accomplir, des
niveaux d'émissions en dehors de ces plages pouvant néanmoins survenir pour certaines applications.

Un niveau de D™/.? et F™/:? est probablement une valeur d'émission moyenne utile, par exemple, lors de
I'estimation des expositions moyennes probables des utilisateurs exécutant une large gamme de taches
couvertes par |'utilisation prévue de I'outil. Nous précisons que I'application de I'outil pour une tache unique
spécialisée peut produire une émission moyenne différente et nous recommandons vivement d'effectuer dans
ce cas une évaluation spécifique des vibrations émises.

Données relatives au bruit et aux vibrations

Bruit Vibration
Pression Puissance
acoustique acoustique Valeurs triaxiales
Informations supplémentaires
Valeurs déclarées Valeurs déclarées relatives aux vibrations
EN ISO 11203 2000/14/CE EN ISO 28927-10 Béton Asphalte
D F
Lp Lw A B C m/s 2 E m/s 2
r=1m dB(A) rel garanti dB(A) m/s? m/s ? m/s?> moyen m/s? moyen
Type 20pPa rel 1pW valeur étalé plage ne plage ne
CP1210S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 5,3 1,0 3,6-3,7 3,7 3,8-3,9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 7,1 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 111 18,4 2,3 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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I'opérateur

Déclaration CE de conformiteé

Déclaration CE de conformité (Directive 2006/42/CE)

Nous, Construction Tools PC AB, déclarons par la présente que les machines énumérées ci-dessous sont
conformes aux dispositions de la directive européenne 2006/42/CE (directive « Machines ») et 2000/14/CE
(directive « Bruit »), et des normes harmonisées mentionnées ci-dessous.

Brise-béton

pneumatiques Niveau de puissance Niveau de puissance

portatifs acoustique garanti [dB(A)] acoustique mesuré [dB(A)] Pmax (bar)
CP1210S 105 103 6,2

CP 1210 SVR 105 103 6,2

CP 1260 S 110 108 6,2

CP 1260 SVR 110 108 6,2

CP 1290 S 1M 109 6,2

CP 1290 SVR 111 109 6,2

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées :
EN 1SO 11148-4

Les autres normes suivantes ont été appliquées :
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Représentant agréé de la documentation technique :
Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Vice-président Conception et Développement :

Erik Sigfridsson

Fabricant:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Lieu et date :

Kalmar, 2012-11-30
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Sicherheits- und Betriebsanleitung

Einleitung

Wir danken lhnen fiir die Wahl eines Produkts von Chicago Pneumatic. In der
Druckluftwerkzeug-Industrie steht die Marke Chicago Pneumatic seit iber 100 Jahren
fur Leistung und Innovation.

Heute bietet das Unternehmen weltweit eine breite Palette pneumatischer und
hydraulischer Werkzeuge. Dazu gehdren Aufbrechhammer, Bohrhammer,
MeiRelhdammer, Grabhdmmer, Abbauhdmmer und Niethammer, Spitzhdammer,
Pumpen und vieles mehr.

Die Marke Chicago Pneumatic garantiert stets leistungsfahige, leicht zu bedienende
und zuverldssige Produkte mit einem hervorragenden Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Informationen zu den
Sicherheitshinweisen und zur
Betriebsanleitung

Ziel dieser Anleitung ist es, Sie mit der sicheren und effizienten Bedienung des
Drucklufthammers vertraut zu machen. Die Anleitung enthalt auch Hinweise zur
Durchfiihrung regelmafRiger Wartungsarbeiten am Drucklufthammer.

Lesen Sie bitte diese Anleitung vor der ersten Benutzung des Drucklufthammers
genau durch.
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Sicherheits- und Betriebsanleitung

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sicherheitshinweise

Lesen Sie bitte vor Installation, Betrieb, Reparatur
und Wartung der Maschine bzw. vor dem Wechsel
von Zubehor die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung sorgféltig durch, um Unfallrisiken,
die mit ernsthaften Verletzungen oder Lebensgefahr
verbunden sein kdnnen, zu vermeiden.

Schlagen Sie diese Sicherheitshinweise und
Betriebsanleitung am Arbeitsplatz an. Verteilen Sie
Kopien an die Mitarbeiter. Stellen Sie sicher, dass
jeder Mitarbeiter vor dem Betrieb der Maschine oder
vor Wartungsarbeiten diese Sicherheitshinweise und
Betriebsanleitung liest.

Dariiber hinaus sollten der Bediener oder der
Arbeitgeber des Bedieners die spezifischen Risiken
bewerten, die bei jeder Anwendung dieser Maschine
bestehen.

Sicherheits-Signalworte

Die Sicherheits-Signalworte Gefahr, Warnung und
Achtung haben folgende Bedeutung:

GEFAHR Hinweis auf eine
Gefahrensituation, die bei
Nichtbeachtung zu schweren
oder lebensgefahrlichen

Unfallen fiihrt.

Hinweis auf eine
Gefahrensituation, die bei
Nichtbeachtung zu schweren
oder lebensgefahrlichen
Unfallen flhren kann.

WARNUNG

VORSICHT Hinweis auf eine
Gefahrensituation, die bei
Nichtbeachtung zu geringen
oder leichten Verletzungen

fihren kann.

Personliche
VorsichtsmafRnahmen und
Qualifikationen

Die Maschine darf nur von qualifiziertem und
geschultem Personal bedient oder gewartet werden.
Dieses muss physisch in der Lage sein, mit GroRe,
Gewicht und Leistung der Maschine umzugehen.
Verlassen Sie sich immer auf lhren gesunden
Menschenverstand.
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Schutzausriistung

Verwenden Sie stets geeignete Schutzausriistung!
Von Mitarbeitern und anderen Personen im
Arbeitsbereich ist mindestens folgende
Schutzausriistung zu tragen:

Schutzhelm

Gehorschutz

Schutzbrille (mit seitlicher Abschirmung der
Augen)

Atemmaske (bei Bedarf)

Schutzhandschuhe

Geeignete Sicherheitsschuhe

Geeigneter Arbeitsanzug oder adhliche (eng
anliegende) Kleidung, die Arme und Beine
bedeckt.

Drogen, Alkohol oder Medikamente

A WARNUNG
Medikamente
Drogen, Alkohol oder Medikamente kénnen |hre
Urteilskraft und Konzentrationsfahigkeit
einschranken. Schlechte Reaktionsfahigkeit und
Fehleinschdatzungen kénnen zu schweren
Verletzungen fiihren.

Drogen, Alkohol oder

Bedienen Sie die Maschine niemals, wenn Sie
mide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Personen, die unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen, diirfen die
Maschine nicht bedienen.

Installation,
VorsichtsmaRnahmen

A GEFAHR  Ausschlagender
Druckluftschlauch

Ein Druckluftschlauch, der sich gel6st hat, kann
ausschlagen und lebensgefahrliche Verletzungen
verursachen. Zur Verhiitung dieses Unfallrisikos ist
Folgendes zu beachten:

Stellen Sie sicher, dass Druckluftschlauch und
Anschliisse unbeschadigt sind, und ersetzen Sie
diese gegebenenfalls.

Stellen Sie sicher, dass samtliche
Druckluftanschliisse korrekt befestigt sind.

Tragen Sie eine Druckluftmaschine niemals am
Druckluftschlauch.

9800 1351 90a | Originalbetriebsanleitung



CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sicherheits- und Betriebsanleitung

Ein unter Druck stehender Druckluftschlauch darf
unter keinen Umstanden abgebaut oder
demontiert werden. Schalten Sie zuerst die
Druckluft am Kompressor aus und lassen Sie die
Maschine durch Betatigen des Start- und
Stoppschalters auslaufen.

Verwenden Sie an der Werkzeugaufnahme keine
Schnellkupplungen. Verwenden Sie
Schlaucharmaturen mit Gewinde und aus
gehartetem Stahl (oder aus Material mit
vergleichbarer Stof¥festigkeit).

Bei Verwendung von Universaldrehkupplungen
(Klauenkupplungen) empfehlen wir die
Installation von Sicherungsstiften und
Sicherungskabeln (die das Umherschlagen von
Druckschlauchen verhindern), um den
erforderlichen Schutz zu gewabhrleisten, falls eine
Verbindung von Werkzeug zu Schlauch oder von
Schlauch zu Schlauch versagt.

Richte einen Druckluftschlauch nie auf eine andere
Person oder den eigenen Korper! Um
Verletzungen zu vermeiden, darf Druckluft
niemals zum Sauberblasen von Kleidung oder auf
ahnliche Weise zweckentfremdet werden.

A WARNUNG Lésen des Werkzeugs

Wenn die Werkzeugaufnahme nicht arretiert ist, kann
das Werkzeug mit Gewalt ausgeworfen werden. Dies
kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Starten Sie die Maschine niemals wahrend des
Werkzeugwechsels.

Schalten Sie vor dem Wechseln von Werkzeug
oder Zubehor immer die Energieversorgung aus,
und lassen Sie die Maschine durch Betétigen des
Start- und Stoppschalters auslaufen.

Richten Sie das Werkzeug nie auf eine andere
Person oder den eigenen Korper!

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug vollstdandig
eingesetzt ist und die Werkzeugaufnahme arretiert
ist, bevor Sie die Maschine einschalten.

Priifen Sie die Arreti erung, indem Sie kraftig und
ruckartig am Werkzeug ziehen.

A WARNUNG
des Werkzeugs
Eine falsche WerkzeugschaftgréRRe kann dazu fiihren,
dass das eingesetzte Werkzeug wahrend des Betriebs
herausrutscht. Hierbei besteht die Gefahr von
schweren Verletzungen, z. B. Briiche von Handen
und Fingern.

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug die fur die

Maschine passende GrofRe und Schaftlange
besitzt.

Bewegen / Herausrutschen

Verwenden Sie niemals Werkzeuge ohne Bund.
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Betrieb,
VorsichtsmaRnahmen

A GEFAHR  Explosionsgefahr

Wenn ein Werkzeug mit Explosivstoffen oder
explosiven Gasen in Kontakt kommt, kann es zu
einer Explosion kommen. Bei der Arbeit mit bzw.
der Verwendung von bestimmten Materialien
kénnen Funken auftreten und Explosionen
verursachen. Explosionen kénnen zu ernsthaften
Verletzungen oder zum Tod fiihren.

Die Maschine nie in einer explosiven Umgebung
betreiben.

Verwenden Sie die Maschine niemals in der Nahe
von entziindlichen Materialien, Dampfen oder
Staub.

Stellen Sie sicher, dass keine verborgenen
Gasquellen oder Explosivstoffe vorhanden sind.

A WARNUNG Unerwartete Bewegungen

Das Werkzeug wird wéhrend des Betriebs der
Maschine stark beansprucht. Das Werkzeug kann
nach Ablauf der Lebensdauer aufgrund von
Werkstoffermiidung brechen. Wenn das Werkzeug
bricht oder verklemmt, kann die Maschine plétzliche
und unerwartete Bewegungen ausfiihren, die
Verletzungen verursachen kénnen. AuRerdem kann
es zu Verletzungen kommen, wenn Sie das
Gleichgewicht verlieren oder ausrutschen.

Stellen Sie sicher, dass Sie immer eine stabile
Standposition einnehmen. Verteilen Sie dazu lhr
Koérpergewicht auf beide FiRe, die schulterbreit
auseinander stehen.

Prifen Sie die Ausriistung vor jeder Anwendung.
Bei Schadensverdacht darf die Ausriistung auf
keinen Fall verwendet werden.

Stellen Sie sich.gr, dass die Griffe sauber und frei
von Fett oder Ol sind.

Halten Sie Ihre FiiRe vom Werkzeug fern.

Stehen Sie sicher und halten Sie die Maschine mit
beiden Handen fest.

Starten Sie niemals die Maschine, wenn sie auf
dem Boden liegt.

'Reiten' Sie niemals mit einem Bein Gber dem Griff
auf der Maschine.

Gehen Sie mit der Ausriistung sorgsam um.

Priifen Sie das Werkzeug regelmaRig auf
Abnutzung, Beschadigungen oder sichtbare Risse.

Achten Sie wahrend des Betriebs auf
ungewodhnliche Vorgédnge.
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Sicherheits- und Betriebsanleitung

CP 1210, CP 1260, CP 1290

A WARNUNG
Staub

Staub und/oder Abgase, die beim Betrieb der
Maschine erzeugt oder freigesetzt werden, kdnnen
zu ernsthaften und chronischen
Atemwegserkrankungen oder zu korperlichen
Beeintrachtigungen fiihren (z. B. zu Silikose,
ernsthaften chronischen Lungenerkrankungen,
Krebs, Erbkrankheiten und/oder
Hautentziindungen).

Einige Staubsorten und Abgase, die beim Bohren,
Aufbrechen, Hdmmern, Sdgen, Schleifen oder
anderen Bautatigkeiten freigesetzt werden, enthalten
chemische Elemente, die Atemwegserkrankungen,
Krebs oder Erbkrankheiten auslésen. Dazu gehéren
z. B.

Steinstaub, Zement und andere Baustoffe.

Gefahren durch Abgase und

Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Gummi.

Blei aus bleihaltigen Farben.

In der Luft vorhandene Abgase und Staub kdnnen
fur das bloRe Auge unsichtbar sein. Verlassen Sie
sich daher nicht auf eine lediglich optische Kontrolle,
ob Abgase und Staub in der Luft vorhanden sind.

Um die Gefahren durch Abgase und Staub zu
vermindern, befolgen Sie folgende Anweisungen:

Fihren Sie eine auf den jeweiligen Arbeitsplatz
bezogene Risikoanalyse durch. Die Risikoanalyse
sollte die von der Maschine freigesetzten Abgase
und Staub sowie ein mdgliches Aufwirbeln von
vorhandenem Staub beriicksichtigen.

Verwenden Sie geeignete technische Hilfsmittel
zur Minimierung von Abgasen und Staub in der
Luft sowie auf der Oberflache von Ausriistung,
Kleidung und Kérperteilen. Zu solchen Hilfsmitteln
gehoren z. B.: Absaugungen und
Staubsammelsysteme, Sprithwasseranlagen und
Nassbohren. Begrenzen Sie Staub und Abgase
moglichst an deren Entstehungsquelle. Stellen
Sie sicher, dass diese Hilfsmittel korrekt installiert,
gewartet und angewendet werden.

Tragen Sie stets geeignete sowie korrekt
angewendete und gewartete Atemmasken,
entsprechend den Anweisungen des Arbeitgebers
sowie entsprechend den betrieblichen
Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen. Die
Atemmaske muss fur die jeweilige Substanz
geeignet (und mdglichst von der zustandigen
staatlichen Behdrde genehmigt) sein.

Arbeiten Sie in einem gut bellifteten Bereich.

Verfiigt die Maschine tber ein Abgasrohr, richten
Sie dieses so aus, dass die Staubaufwirbelungen
in staubigen Umgebungen mdoglichst gering sind.
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Betrieb und Wartung der Maschine sind
entsprechend den Sicherheitshinweisen und der
Betriebsanleitung durchzufiihren.

Auswahl, Wartung und Austausch von
Verbrauchsmaterialien/ Werkzeugen/ anderem
Zubehor sind entsprechend den
Sicherheitshinweisen und der Betriebsanleitung
durchzufiihren. Die falsche Wahl oder
ungeniigende Wartung von
Verbrauchsmaterialien/ Werkzeugen/ anderem
Zubehor kann die Freisetzung von Staub und
Abgasen erhohen.

Tragen Sie am Arbeitsplatz abwaschbare oder
Einwegschutzkleidung; Duschen Sie oder
wechseln Sie die Kleidung vor dem Verlassen des
Arbeitsplatzes, um lhre eigene Belastung durch
Staub und Abgase und die anderer Personen bzw.
von Autos, Heimstatten und anderer Bereiche so
gering wie méglich zu halten.

Vermeiden Sie das Essen, Trinken oder Rauchen
in Bereichen, in denen eine Belastung durch Staub
und Abgase vorhanden ist.

Waschen Sie umgehend nach dem Verlassen des
Belastungsbereichs sowie stets vor dem Essen,
Trinken, Rauchen oder dem Kontakt mit anderen
Personen lhre Hande und lhr Gesicht.

Beachten Sie alle relevanten Gesetze und
Vorschriften sowie die betrieblichen Gesundheits-
und Sicherheitsbestimmungen.

Nehmen Sie entsprechend den betrieblichen
Gesundheits- und Sicherheitsbestimmung an
Schulungen zur Luftreinhaltung, medizinischen
Prifungen und Gesundheits- und
Sicherheitsprogrammen teil, wenn diese von
Ihrem Arbeitgeber oder von den Berufsverbanden
angeboten werden. Konsultieren Sie Arzte, die
auf Arbeitsmedizin spezialisiert sind.

Arbeiten Sie mit lhrem Arbeitgeber und
Berufsverband zusammen, um die Gefahren durch
Abgase und Staub am Arbeitsplatz zu vermindern.
Effektive Gesundheits- und Sicherheitsprogramme,
-regelungen und -verfahren zum Schutz von
Mitarbeitern und anderen Personen vor
gefahrlichen Stduben und Abgasen sollten
entsprechend dem Rat von Gesundheits- und
Sicherheitsexperten erstellt und implementiert
werden. Lassen Sie sich von Experten beraten.

Riickstande von gefédhrlichen Substanzen auf der
Maschine bergen Risiken. Sdubern Sie die
Maschine vor jeder Wartung griindlich.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sicherheits- und Betriebsanleitung

A WARNUNG Fliegende Splitter

Fehler des Werkstlicks, des Zubehors oder der
Maschine selbst konnen mit hoher Geschwindigkeit
fliegende Splitter erzeugen. Beim Arbeiten kdnnen
Splitter oder andere Partikel des bearbeiteten
Materials zu Geschossen werden und ernsthafte
Verletzungen verursachen, wenn Sie den
Maschinenbenutzer oder andere Personen treffen.
Zur Verhitung dieses Unfallrisikos ist Folgendes zu
beachten:

Tragen Sie immer geeignete Schutzausriistung
und einen Schutzhelm, einschlieRlich einer
Schutzbrille mit seitlicher Abschirmung der Augen.

Stellen Sie sicher, dass Unbefugte den
Arbeitsbereich nicht betreten kdnnen.

Der Arbeitsplatz ist sauber und aufgeraumt zu
hinterlassen.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick wirklich fest
sitzt.

A WARNUNG  Gefahren durch Splitter

Wird das Werkzeug als Handschlagwerkzeug
zweckentfremdet, kann dies zu Verletzungen durch
Splitter fihren.

Verwenden Sie ein Werkzeug niemals als
Handschlagwerkzeug. Die Werkzeuge sind speziell
konstruiert und thermisch behandelt und diirfen
nur in einer Maschine verwendet werden.

A WARNUNG  Gefahren durch
Ausrutschen, Stolpern und Hinfallen

Es besteht die Gefahr, auszurutschen, zu stolpern
oder hinzufallen, z. B. Stolpern tber Schldauche oder
andere Gegenstande. Ausrutschen, Stolpern oder
Hinfallen kann zu Verletzungen fiihren. Zur
Verhiitung dieses Unfallrisikos ist Folgendes zu
beachten:

Stellen Sie stets sicher, dass lhnen oder anderen
Personen keine Schlduche oder andere Objekte
in Weg sind.

Stellen Sie sicher, dass Sie immer eine stabile
Standposition einnehmen. Verteilen Sie dazu lhr
Korpergewicht auf beide FuiRe, die schulterbreit
auseinander stehen.
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A WARNUNG Gefahren durch Bewegung

Bei Verwendung der Maschine fir arbeitsbezogene
Tatigkeiten, kénnen Beschwerden an Handen,
Armen, Schultern, am Nacken oder an anderen
Korperteilen auftreten.

Nehmen Sie eine bequeme Haltung ein, bewahren
Sie einen sicheren Halt und achten Sie darauf, das
Gleichgewicht zu behalten.

Bei langeren Tatigkeiten kann das Wechseln der
Korperposition das Auftreten von Beschwerden
und Ermiidungserscheinungen vermeiden helfen.

Nehmen Sie bei anhaltenden oder
wiederkehrenden Symptomen professionelle
medizinische Hilfe in Anspruch.
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Sicherheits- und Betriebsanleitung

CP 1210, CP 1260, CP 1290

A WARNUNG Gefahren durch Vibration

Der Anwender ist auch bei normaler und richtiger
Anwendung der Maschine Vibrationen ausgesetzt.
Haufige und regelmaRige Vibrationsbelastungen
kdnnen zu Verletzungen der Finger, Hande,
Handgelenke, Arme, Schultern und/oder der Nerven-
oder Blutbahnen oder anderer Korperteile fiihren
oder andere Korperteile flihren oder bestehende
Schadigungen verschlimmern. Es kénnen chronische
Beschwerden oder Schwachungen entstehen, die
sich nur allmahlich tber Zeitraume von Wochen,
Monaten oder Jahren entwickeln. Dazu kann eine
Schéadigung oder Stérung des Blutkreislaufs, des
Nervensystems, des Bewegungsapparats oder
anderer Korperstrukturen gehoren.

Falls wahrend oder nach der Benutzung der
Maschine andauernde Beschwerden, wie Taubheit,
Brennen, Steifheit, Klopfen, Kribbeln, Schmerzen,
eingeschrdnkte Feinmotorik oder Greiffunktion,
weillliche Hautverfarbungen oder andere Symptome
auftreten, stellen Sie die Arbeit ein, benachrichtigen
Sie Ihren Arbeitgeber und begeben Sie sich in
medizinische Betreuung. Wenn Sie nach dem
Auftreten der genannten Beschwerden die Arbeit an
der Maschine fortsetzen, kann das zu einer
Verschlimmerung der Beschwerden oder zu
chronischen Erkrankungen fiihren.

Betrieb und Wartung der Maschine sind
entsprechend dieser Anleitung durchzufiihren, um
unndtig starke Vibrationen zu vermeiden.

Die folgenden Hinweise kénnen dazu beitragen, die
Vibrationsbelastung fiir den Anwender gering zu
halten:

Lassen Sie das Werkzeug die Arbeit verrichten.
Wenden Sie zum Festhalten der Maschine nur
soviel Kraft auf, wie fiir deren einwandfreie
Steuerbarkeit und sicheren Betrieb mindestens
erforderlich ist.

Verfugt die Maschine Uiber vibrationsdampfende
Griffe, halten Sie diese in einer zentralen Position,
d. h. vermeiden die Griffe bis zum Anschlag nach
unten zu dricken.

Bei laufendem Schlagmechanismus diirfen Sie
keinen anderen Korperkontakt mit der Maschine
haben als die Hinde am Griff oder an den Griffen.
Vermeiden Sie jeden anderen Kontakt, z. B.
Anlehnen irgendeines Korperteils an die Maschine,
um die Vorschubkraft zu erhéhen. Wichtig ist
auch, beim Zuriickziehen des Werkzeugs aus der
Bearbeitungsflache den Start- und Stoppschalter
nicht gedriickt zu halten.
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Stellen Sie sicher, dass das eingesetzte Werkzeug
gut gewartet und nicht abgenutzt ist (einschl. der
Schérfe, wenn es sich um ein Schneidwerkzeug
handelt) und die richtige GroRe hat. Werkzeuge,
die nicht gut gewartet oder abgenutzt sind oder
die falsche GroRe haben, bewirken langere
Bearbeitungszeiten und damit auch langere und
hoéhere Vibrationsbelastungen.

Stellen Sie sofort die Arbeit ein, wenn die
Maschine pl6tzlich stark zu vibrieren anféngt.
Ermitteln und beseitigen Sie die Ursache der
verstarkten Vibrationen, bevor Sie die Arbeit
fortsetzen.

Fassen Sie wahrend des Betriebs der Maschine
niemals das Werkzeug an bzw. halten Sie es
niemals fest.

Nehmen Sie an medizinischen Untersuchungen
und Kontrollen teil, wenn diese von lhrem
Arbeitgeber angeboten werden oder gesetzlich
vorgeschrieben sind.

Tragen Sie beim Arbeiten in kalter Umgebung
warme Kleidung, und halten Sie lhre Hinde warm
und trocken.

Die Abluft ist sehr kalt und darf nicht mit dem

Bediener in Beriihrung kommen. Leiten Sie die
Abluft stets von den Handen und vom Kérper

weg.

Lesen Sie die fir diese Maschine geltenden ,,Angaben
zu Gerduschemission und Vibration“ einschlieflich
der angegebenen Vibrationswerte. Diese
Informationen befinden sich am Ende dieser
Sicherheits- und Betriebsanleitung.

Halten Sie den fiir den Betrieb der Maschine
empfohlenen Luftdruck ein. Héherer oder
niedrigerer Luftdruck als der empfohlene kann zu
starkeren Vibrationen fiihren.

A GEFAHR
Strom

Die Maschine ist nicht elektrisch isoliert. Wenn die
Maschine mit Elektrizitat in Kontakt kommt, kann
dies zu ernsthaften Verletzungen oder zum Tod
fihren.

Gefahren durch elektrischen

Betreiben Sie die Maschine niemals in der Nahe
von elektrischen Leitungen oder anderen
Stromquellen.

Stellen Sie sicher, dass innerhalb des
Arbeitsbereichs keine verborgenen elektrischen
Quellen vorhanden sind.
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Sicherheits- und Betriebsanleitung

A WARNUNG  Gefahren durch
verborgenen Objekte

Beim Arbeiten stellen verborgene Leitungen und
Rohre eine Gefahr dar, die zu ernsthaften
Verletzungen fiihren kann.

Prifen Sie vor Beginn der Arbeiten die
Zusammensetzung des Materials.

Achten Sie auf verborgene Kabel und Leitungen,
z. B. Elektro-, Telefon-, Wasser-, Gas- und
Abwasserleitungen.

Wenn Sie glauben, dass das Werkzeug ein
verborgenes Objekt getroffen hat, schalten Sie
die Maschine sofort aus.

Stellen Sie sicher, dass keine Gefahr besteht, bevor
Sie fortfahren.

A WARNUNG Unbeabsichtigter Start

Unbeabsichtigtes Starten der Maschine kann zu
Verletzungen fuhren.

Halten Sie Ihre Hande so lange vom Start- und
Stoppschalter fern, bis Sie zum Starten der
Maschine bereit sind.

Machen Sie sich damit vertraut, wie die Maschine
im Notfall ausgeschaltet wird.

Lassen Sie bei jeglicher Unterbrechung der
Energieversorgung sofort den Start- und
Stoppschalter los.

Schalten Sie bei jedem Einsetzen/Entfernen des
Werkzeugs die Luftzufuhr ab, lassen Sie die
Maschine durch Betatigen des Start- und
Stoppschalters auslaufen, und trennen Sie die
Maschine von der Energieversorgung.

A WARNUNG Gehorverlust

Hohe Schallpegel kénnen zu bleibendem
Gehorverlust und anderen Problemen wie Tinnitus
(Klingel-, Summ-, Brumm- oder Pfeifgerausche in
den Ohren) fihren. Zur Verringerung dieser
Gefahren und zur Vermeidung von unnétig hohen
Schallpegeln ist Folgendes zu beachten:

Eine Risikoanalyse dieser Gefahren und eine

Implementierung geeigneter KontrollmaRnahmen
werden dringend empfohlen.

Betrieb und Wartung der Maschine sind
entsprechend dieser Anleitung durchzufiihren.

Auswahl, Wartung und Austausch des Werkzeugs
sind entsprechend dieser Anleitung
durchzufiihren.

Verfuigt die Maschine tber einen Schalldampfer,
stellen Sie sicher, dass dieser angebracht und in
einwandfreiem Zustand ist.

Tragen Sie stets einen Gehorschutz.
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Verwenden Sie dampfende Materialien, um das
»Klingeln“ von Werkstiicken zu vermeiden.

Wartung,
VorsichtsmaRnahmen

A WARNUNG
Maschine
Anderungen an der Maschine kénnen zu schweren
Unfallen fihren.
Nehmen Sie niemals Anderungen an der Maschine
vor. Bei modifizierten Maschinen entfallen
Garantie und Produkthaftung.

Anderungen an der

Verwenden Sie stets Originalteile,
Originaltrennscheiben/-werkzeuge und
Originalzubehor.

Wechseln Sie beschadigte Bauteile sofort aus.

Ersetzen Sie verschlissene Komponenten
rechtzeitig.

A VORSICHT HeiBes Werkzeug

Die Spitze des Werkzeugs kann wahrend des Betriebs
sehr heil und scharf werden. Das Beriihren der
Spitze kann zu Verbrennungen und
Schnittverletzungen fiihren.

Beriihren Sie niemals ein heilles oder scharfes
Werkzeug.

Warten Sie mit eventuellen Wartungsarbeiten bis
sich das Werkzeug abgekiihlt hat.

A WARNUNG Gefahren durch Werkzeuge

Sofern die Energieversorgung noch angeschlossen
ist, kann ein unbeabsichtigtes Betatigen des Startund
Stoppschalters wahrend Wartungs- oder
Installationstatigkeiten zu ernsthaften Verletzungen
fuhren.

Prifen, sdubern, installieren oder entfernen Sie
niemals das Werkzeug bei noch angeschlossener
Energieversorgung.

Lagerung,
VorsichtsmaRnahmen

Lagern Sie die Maschine und die Werkzeuge in
einer sicheren, abgeschlossenen Umgebung und
fur Kinder unzuganglich.
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Sicherheits- und Betriebsanleitung

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Ubersicht

Lesen Sie bitte vor Installation, Betrieb,
Reparatur und Wartung der Maschine bzw.
vor dem Wechsel von Zubehér die
Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung sorgfaltig durch, um
Unfallrisiken, die mit ernsthaften
Verletzungen oder Lebensgefahr verbunden
sein konnen, zu vermeiden.

Konstruktion und Funktion

Die folgende Anleitung gilt fiir die Modelle CP 1210,
CP 1260 und CP 1290. Die Modelle CP 1210,

CP 1260 und CP 1290 sind fuir mittlere bis schwere
Abrissarbeiten in Verbindung mit Materialien wie
Beton und Asphalt ausgelegt. Die Drucklufthammer
wurden fir die vertikale Nutzung konstruiert. Andere
Einsatzgebiete sind nicht zuldssig. Zur Wahl des
richtigen Werkzeugs schlagen Sie bitte in der
Ersatzteilliste nach.

Auswahl des fiir die
Arbeitsaufgabe passenden
Hammers

Es ist wichtig, einen Hammer in der fir die
Arbeitsaufgabe passenden GroRe auszuwahlen.

Bei einem zu kleinen Hammer dauert die Arbeit
langer.

Ein zu groRer Hammer muss haufig neu positioniert
werden, was fiir den Anwender unnétig ermiidend
ist.

Als Faustregel fiir die GrolRenauswahl des Hammers
kann gelten, dass ein Bruchstiick normaler GrolRe
innerhalb von 10 bis 20 Sekunden herausgebrochen
werden kann.

Dauert dies weniger als 10 Sekunden, sollte ein
kleinerer Hammer verwendet werden.

Dauert dies langer als 20 Sekunden, sollte ein
grofRerer Hammer verwendet werden.
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Hauptkomponenten

CP 1260 und 1290
Ausloser (Start- und Stoppschalter)

Griff
Kopfriickseite

Luftzufuhr

Schalldémpfer
Kopfvorderseite

Schnellverschluss

T ommo N ® >

Schmiervorrichtung
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sicherheits- und Betriebsanleitung

Aufkleber

An der Maschine sind Etiketten mit wichtigen
Informationen zu Sicherheit und Wartung
angebracht. Die Etiketten missen stets gut lesbar
sein. Neue Etiketten kénnen anhand der Ersatzteilliste
bestellt werden.

Typenschild
A.  Maschinentyp

B Max. zuldssiger Druckluftdruck
C.  Seriennummer
D

Das Warnsymbol und das Buchsymbol weisen
darauf hin, dass Sie vor dem ersten Einsatz der
Maschine die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung lesen missen.

E.  Das CE-Zeichen zeigt an, dass die Maschine
EG-geprift ist. Weitere Informationen dazu
finden Sie in der beigefiigten
EG-Konformitatserklarung. Fehlt das
CE-Zeichen, bedeutet dies, dass die Maschine
nicht EG-gepriift ist.

Gerauschpegeletikett

( N\

LWA
XXX i

Das Etikett gibt den garantierten Gerduschpegel
entsprechend der EC-Richtlinie 2000/14/EC an. Den
korrekten Gerauschpegelwert finden Sie unter
,Technische Daten”.

Sicherheitsschild
/A WARNING

O To avoid injury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00

Lesen Sie vor Benutzung und Wartung des
Werkzeugs die separat mitgelieferten
Sicherheitshinweise sorgfaltig durch, um
Verletzungen zu vermeiden.
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Einbau

Schlauche und Anschliisse

Druckluftquelle

Wasserabscheider (optional)
Schmiervorrichtung (optional)

Max. 10 feet (3 m) Druckluftschlauch
zwischen Schmiervorrichtung und Maschine.

O N = »

Stellen Sie sicher, dass Sie den richtigen Luftdruck
von 87 psig (6 bar (e)) eingestellt haben.

Der fiir die Maschine zuldssige maximale Luftdruck
von 90 psig (6,2 bar (e)) darf nicht tGberschritten
werden.

Blasen Sie alle Verunreinigungen aus dem
Druckluftschlauch aus, bevor Sie die Maschine
anschlieRen.

Wahlen Sie fur den Druckluftschlauch den
richtigen Durchmesser und die passende Lange
aus. Fur Schlauchlangen bis 100 feet (30 m)
sollte ein Innendurchmesser von mindestens 3/

in. (19 mm) verwendet werden. Fir
Schlauchlangen von 100 bis 330 feet (30 bis
100 m) sollte ein Innendurchmesser von
mindestens 1 in. (25 mm) verwendet werden.

Methoden zur Vermeidung
von Einfrieren

Bei Umgebungstemperaturen von 32-50 °F (0-10
°C) und hoher relativer Luftfeuchtigkeit kann sich
im Schalldampfer Eis bilden.

Die Maschine ist so konstruiert, dass eine Eisbildung

im Schalldédmpfer vermieden wird. Dennoch kann

sich unter extremen Bedingungen im Schalldampfer

Eis bilden.

Eine weitere Verringerung des Risikos fuir Eisbildung

kann mit folgenden MaRnahmen erreicht werden:
Verwenden Sie als Schmiermittel CP Airolene Plus
Tool Oil. CP Airolene Plus Tool Oil wirkt der
Eisbildung entgegen.

Verwenden Sie einen Wasserabscheider.
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Sicherheits- und Betriebsanleitung

CP 1210, CP 1260, CP 1290

AnschlieRen eines
Wasserabscheiders

Der Schlauch zwischen Kompressor und
Wasserabscheider muss so lang sein, dass der
Wasserdampf abkiihlt und kondensiert, bevor er den
Wasserabscheider erreicht.

Wenn die Umgebungstemperatur unter 32 °F (0 °C)
liegt, muss der Schlauch kurz genug sein, damit das
Wasser im Schlauch nicht gefriert, bevor es den
Wasserabscheider erreicht.

Schmieren

Schmieren

Das Schmiermittel ist wichtig fur die
Funktionsfahigkeit der Maschine und hat grolRen
Einfluss auf deren nutzbare Lebensdauer. Um die
richtige Menge an Schmiermittel zuzuftihren, sollte
eine Schmiervorrichtung an den Luftschlauch
angeschlossen werden. Die Verwendung einer
Druckluftleitungs-Schmiervorrichtung von Chicago
Pneumatic wird empfohlen. Um eine gute
Schmierung zu gewahrleisten, sollte die Lange des
Luftschlauchs zwischen Schmiervorrichtung und
Druckluftwerkzeug 10 feet (3 m) nicht
Uberschreiten.

Zu viel Schmiermittel kann Startprobleme, geringe
Leistung oder ungleichméRigen Lauf verursachen.
Verwenden Sie ein synthetisches Schmiermittel, z.
B. CP Airolene Plus Tool Oil oder Mineral6l mit den
in der Tabelle unten empfohlenen Eigenschaften.

Temperatur
Schmiermittel bereich °F (°C) Viskositat
CP Airolene Plus -4 bis +120
Tool Oil (-20 bis +50)
Druckluftwerkzeugél -4 bis +60 100-150 SUS
(-20 bis +15) (ISO VG 22-32)
Druckluftwerkzeugél +60 bis +120 225-350 SUS
(+15 bis +50) (ISO VG 46-68)

Es wird empfohlen, ein Ol zu verwenden, das
Rostschutzmittel enthalt.

Schmierolstand priifen und auffiillen
Der Olstand ist taglich zu priifen.

Saubern Sie den Bereich um den Olstopfen und
entfernen Sie den Stopfen.

Prifen Sie, dass die Gewinde nicht beschadigt
oder abgenutzt sind.

Jedes Teil mit beschadigtem oder abgenutztem
Gewinde muss ausgewechselt werden.

Schmierél in (A) oder (B) einflillen.
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CP 1260, CP 1260 S, CP 1290 und CP 1290 S

CP 1260 SVR und CP 1290 SVR

Den Stopfen wieder fest zudrehen und
Uberschissiges Ol abwischen.

Werkzeug

A VORSICHT  HeiBes Werkzeug

Die Spitze des Werkzeugs kann wéhrend des Betriebs
sehr heil und scharf werden. Das Beriihren der
Spitze kann zu Verbrennungen und
Schnittverletzungen fiihren.

Beriihren Sie niemals ein heilRes oder scharfes
Werkzeug.

Warten Sie mit eventuellen Wartungsarbeiten bis
sich das Werkzeug abgekiihlt hat.

HINWEIS  Kihlen Sie ein heilRes Werkzeug niemals
in Wasser ab. Dies kdnnte zur Versprédung des
Werkzeugs und zu dessen vorzeitigem Ausfall fihren.

Auswihlen des richtigen Werkzeugs

Die Auswahl des richtigen Werkzeugs ist eine
Grundvoraussetzung fiir die ordnungsgemale
Funktion der Maschine. Um Maschinenschaden zu
vermeiden, ist es wichtig, ein qualitativ hochwertiges
Werkzeug zu verwenden.

Die Maschine kann durch die Verwendung eines
falschen Werkzeugs zerstort werden.

Die empfohlenen Werkzeuge sind in der
Ersatzteilliste aufgefiihrt.
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Sicherheits- und Betriebsanleitung

FlachmeiRel
‘l Der FlachmeiRel ist fiir Abriss-
und Trennarbeiten in
Verbindung mit Beton und
anderen harten Materialien
vorgesehen.
SpitzmeiBel

Der SpitzmeiRel ist nur fiir das
Erzeugen von Léchern in Beton
und anderen harten Materialien

. —

vorgesehen.
Breitmeilel
Der Breitmeif3el ist nur fur
weiche Materialien wie Asphalt
oder gefrorenen Boden
vorgesehen.
A WARNUNG Gefahren durch Vibration

Erflllt das Werkzeug nicht die unten genannten
Anforderungen, fuhrt dies zu einer langeren
Bearbeitungszeit und damit auch zu hoheren
Vibrationsbelastungen. Ein abgenutztes Werkzeug
bewirkt ebenfalls langere Bearbeitungszeiten.

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug gut gewartet
und nicht abgenutzt ist und die richtige GroRe
hat.

Verwenden Sieimmer ein scharfes Werkzeug, um
effektiv arbeiten zu kénnen.

< o

4 © PO
UDA /4
Ox v
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Priifen des Werkzeugschaft auf
Verschlei

Verwenden Sie die fur die Werkzeugschaftgréle
passende Lehre. Die korrekten
Werkzeugschaftabmessungen finden Sie unter
,Technische Daten”.

Wenn die Offnung der Lehre (A) bis auf den
Werkzeugschaft geschoben werden kann, ist der
Schaft verschlissen, und das Werkzeug sollte
ersetzt werden.

Stellen Sie sicher, dass die Lange (B) dem
gelieferten Maschinentyp entspricht.

Einsetzen und Entfernen des Werkzeugs

Bei jedem Einsetzen/Entfernen des Werkzeugs
missen die folgenden Anweisungen beachtet
werden:

Um einen unbeabsichtigten Start zu verhindern:
Schalten Sie die Druckluftversorgung aus und
lassen Sie die Maschine durch Betatigen des Start-
und Stoppschalters auslaufen. Trennen Sie die
Maschine von der Energieversorgung.

Fetten Sie vor dem Einsetzen eines Werkzeugs den
Werkzeugschaft ein.

Setzen Sie das Werkzeug ein bzw. entfernen Sie
es.

SchlielRen Sie die Werkzeugaufnahme und priifen
Sie die Arretierung, indem Sie kraftig und ruckartig
am Werkzeug ziehen.
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Betrieb

A WARNUNG Unbeabsichtigter Start
Unbeabsichtigtes Starten der Maschine kann zu
Verletzungen fihren.
Halten Sie Ihre Hande so lange vom Start- und
Stoppschalter fern, bis Sie zum Starten der
Maschine bereit sind.

Machen Sie sich damit vertraut, wie die Maschine
im Notfall ausgeschaltet wird.

Stoppen Sie die Maschine bei jeglicher
Unterbrechung der Energieversorgung.

Start und Stopp

Starten Sie den Drucklufthammer, indem Sie den
Ausl6ser nach unten dricken.

Stoppen Sie den Drucklufthammer durch Loslassen
des Ausldsers. Der Ausldser nimmt automatisch
wieder die Stopp-Stellung ein.

Betrieb

Beginnen eines Abbruchs

Nehmen Sie eine stabile Standposition ein und
halten Sie Ihre FiilRe vom Werkzeug fern.

Driicken Sie die Maschine vor dem Start auf die
Oberflache des zu bearbeitenden Objekts.

Wahlen Sie den Ansatzpunkt in einem solchen
Abstand von der Bruchkante, dass die Maschine
in der Lage ist, das Material ohne Hebelwirkung
aufzubrechen.

Versuchen Sie niemals, zu grofRe Bruchstiicke
abzubrechen. Passen Sie den Bruchabstand (A)
so an, dass das Werkzeug nicht stecken bleibt.
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Aufbrechen

Lassen Sie die Maschine die Arbeit verrichten;
driicken Sie nicht zu fest auf. Der
vibrationshemmende Griff darf auf keinen Fall bis
zum Anschlag nach unten gedriickt werden.

Drucklufthammer mit vibrationshemmenden
Griffen: Die Vorschubkraft sollte so angepasst
werden, dass die Griffe ungefahr zur Halfte
hineingedriickt werden. In dieser Position wird
die beste Vibrationsdampfung und die beste
Aufbrechwirkung erzielt.

Vermeiden Sie die Bearbeitung extrem harter
Materialien, z. B. Granit und Stahlarmierungen
(Betonrippenstahl), da dies betréachtliche
Vibrationen erzeugt.

Vermeiden Sie jeglichen Leerschlagbetrieb, z. B.
Betrieb der Maschine ohne Werkzeug oder im
angehobenen Zustand.

Wenn die Maschine angehoben wird, darf der
Start- und Stoppschalter nicht bedient werden.

Priifen Sie regelmaRig, ob die Maschine gut
geschmiert ist.

Einlegen von Pausen

Bringen Sie die Maschine wahrend jeder Pause
auBer Reichweite, so dass ein unbeabsichtigtes
Starten der Maschine ausgeschlossen ist. Stellen
Sie die Maschine stets so auf dem Boden ab, dass
sie nicht umfallen kann.

Bei langeren Pausen oder beim Verlassen des
Arbeitsplatzes: Schalten Sie die Energieversorgung
aus, und lassen Sie die Maschine durch Betatigen
des Start- und Stoppschalters auslaufen.

Wartung

Eine regelméaRige Wartung ist die
Grundvoraussetzung fiir den Erhalt der Sicherheit
und Effektivitdat der Maschine. Halten Sie sich bitte
genau an die Wartungsanweisungen.

9800 1351 90a | Originalbetriebsanleitung



CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sicherheits- und Betriebsanleitung

Vor Beginn der Wartungsarbeiten ist die Maschine
zu reinigen, um die Exposition gegeniiber
gefahrlichen Stoffen zu vermeiden. Siehe
"Gefahren durch Staub und Rauch".

Verwenden Sie ausschliellich Originalbauteile.
Schaden oder Fehlfunktionen, die durch den
Einsatz unzuldssiger Bauteile entstehen, werden
nicht durch Garantie oder Produkthaftung
abgedeckt.

Stellen Sie beim Reinigen mechanischer Teile mit
Losungsmittel sicher, dass die geltenden
Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften
eingehalten werden und fiir ausreichende Liftung
gesorgt ist.

Fur eine Hauptdurchsicht der Maschine wenden
Sie sich an Ihre néchste Vertragswerkstatt.

Prifen Sie nach jeder Wartung, ob die
Vibrationsstarke der Maschine normal ist. Ist dies
nicht der Fall, wenden Sie sich an Ihre nachste
Vertragswerkstatt.

Taglich

Schalten Sie bei pneumatischen Maschinen vor jeder
Wartung oder jedem Werkzeugwechsel immer die
Druckluftversorgung aus und lassen Sie die Maschine
durch Betdtigen des Start- und Stoppschalters
auslaufen. Trennen Sie anschliefend den
Druckluftschlauch von der Maschine.

Saubern und priifen Sie die Maschine auf ihre
Funktionsfahigkeit taglich vor Arbeitsbeginn.

Prifen Sie die Werkzeugaufnahme auf Verschleily
und Funktion.

Fihren Sie eine allgemeine Prifung auf
Undichtigkeiten und Beschadigungen durch.

Stellen Sie sicher, dass der Einlassnippel
festgezogen und die Klauenkupplung nicht
beschadigt ist.

Stellen Sie sicher, dass die Schrauben der
Kopfriickseite entsprechend dem Abschnitt
»Anziehdrehmomente“ angezogen sind und dass
die Langen der Federn bzw. Puffer der
Kopfvorderseite im zusammengebauten Zustand
den Angaben im selben Abschnitt entsprechen.

Damit die Maschine die angegebenen
Vibrationswerte einhalt, sollte Folgendes immer
geprift werden:
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Ein zu groRer Spalt zwischen Werkzeugschaft und
Meillelbuchse verursacht starkere Vibrationen.
Um erhohte Vibrationsbelastungen zu vermeiden,
prifen Sie die MeilRelbuchse auf Abnutzung.
Verwenden Sie die fuir die WerkzeugschaftgroRRe
passende Lehre.

Wenn die Lehre (Punkt A) vollsténdig in die
MeiRelbuchse (Punkt B) geschoben werden kann,
mussen Buchse oder Kopfvorderseite unverziiglich
ersetzt werden. Siehe auch ,,Priifen des
Werkzeugschafts auf VerschleiR“, um den
Werkzeugschaft zu priifen.

Wenn die Maschine mit vibrationsdampfenden
Griffen ausgestattet ist, sollte deren
Funktionstiichtigkeit Uberprift werden.

Stellen Sie sicher, dass die Griffe sich frei (auf und
ab) bewegen lassen und nicht verklemmt sind.

Stellen Sie sicher, dass die Federn nicht beschadigt
sind, siehe dazu auch ,,Hauptkomponenten der
vibrationsdampfenden Griffe”.

Wechseln Sie beschadigte Bauteile sofort aus.

Ersetzen Sie verschlissene Komponenten
rechtzeitig.

Stellen Sie sicher, dass Ausriistung und Zubehor,
z. B. Schlauche, Wasserabscheider und
Schmiervorrichtungen, gut gewartet sind.

Hauptkomponenten der
vibrationsdampfenden
Griffe

\\\\\\ "‘“‘E.‘\{\'\‘\?\\\T\\\\\\\\\\‘““ =
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Lager
Feder
Gummigriff
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D. Griff

Montageanleitung

Montage und Demontage des Werkzeugs miissen
sorgféltig durchgefiihrt werden, um Abgraten,
Riefenbildung oder Verformung passgenauer
Prazisionsteile zu vermeiden.

1. Prifen Sie alle Kontaktflachen zwischen
Metallteilen vor und wahrend der Montag auf
Scharten und Grate.

2. Fetten Sie vor der Remontage alle O-Ringe und
schmieren Sie alle beweglichen Teile des
Werkzeugs mit den empfohlenen
Schmiermitteln.

3. Achten Sie wahrend der Montage darauf, dass
das Werkzeug sauber bleibt, besonders an den
Kontaktoberflachen.

4. Die Bolzen der Kopfvorderseite sollten so
angezogen werden, dass die Puffer gleichmaRig
auf die Ldnge im zusammengebauten Zustand
zusammengedriickt werden, siehe Abschnitt
»Anziehdrehmomente®.

5. Nach beendeter Montage fiillen Sie ca. %2 oz.
(1,5 cl) des empfohlenen Ols in die Luftzufuhr
und nehmen den Drucklufthammer mit
reduzierter Leistung fiir 10—15 Sekunden in
Betrieb. Wenn der Drucklufthammer auf dem
Boden betrieben wird, lassen Sie ihn mit
reduzierter Leistung laufen, um Schéaden an
Kolben, Ambossblock und Kopfvorderseite zu
vermeiden.
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Installieren Sie die Federstifte mit

entgegengesetzt ausgerichteten Schlitzen in
einem Winkel von 45 Grad. Siehe Abbildung
unten (gilt nur fir CP 1210, alle Versionen).

CP 1210

Installieren Sie die Federstifte mit senkrecht
ausgerichteten Schlitzen. Siehe Abbildung unten
(qiltfir CP 1210 SVR, CP 1260 SVR und CP 1290
SVR).

RETL L

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR und CP 1290 SVR
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Sicherheits- und Betriebsanleitung

7. Verwenden Sie beim Wechseln des Gummigriffs
(A) LOCTITE® 415™ oder Ahnliches, um den
Innenflansch des Griffs fest mit der Griffstange
zu verbinden (Loctite ist ein eingetragenes
Warenzeichen der Henkel Corporation; 415 ist
ein Warenzeichen der Henkel Corporation). Siehe
Abbildung unten (gilt fiir CP 1210 SVR, CP 1260
SVR und CP 1290 SVR).

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR und CP 1290 SVR

8. Bevor Sie die Kopfriickseite auf dem Zylinder
montieren, stellen Sie sicher, dass die Dichtung
ca. (B) "/as ” (1,6 mm) aus der Zylinderflache

herausragt. Siehe Abbildung unten.

RegelmaRige Wartung

Nach einer Betriebsdauer von ca. 150 Stunden (oder
zweimal pro Jahr) muss die Maschine zerlegt und
alle Teile gereinigt und gepriift werden. Diese Arbeit
muss von speziell hierfiir geschultem Personal
durchgefiihrt werden.
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Stellen Sie sicher, dass die Kontaktflachen sauber
und glatt und die Bolzen festgezogen sind.

Saubern und Uberpriifen Sie die inneren Teile
sorgféltig und stellen Sie sicher, dass sie frei von
Rost, Sand und Fremdkorpern sind.

Saubern und Uberpriifen Sie die Ventilteile
sorgfaltig. Stellen Sie sicher, dass das Ventil nicht
verklemmt ist.

Stellen Sie sicher, dass die Schlagflachen auf dem
Ambossblock parallel und plan sind. Wenn der
Block eine Vertiefung aufweist, schleifen Sie die
hohen Rénder ab; beriihren Sie jedoch nicht die
polierten Fldchen, an denen Amboss und
Stahlschaft aufeinandertreffen. Maximal zuléssige
Abnutzung (A) /32 " (Imm). Siehe auch die
untenstehende Abbildung.
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Anziehdrehmomente

Anbringen von Klauenkupplungen oder
anderen Kupplungen

HINWEIS ~ Verwenden Sie Loctite® 263™ oder
Ahnliches beim Anbringen einer Klauenkupplung
oder einer anderen Kupplung am Stutzen (Loctite
ist ein eingetragenes Warenzeichen der Henkel
Corporation; 263 ist ein Warenzeichen der Henkel
Corporation).

Anziehdrehmomente CP 1210
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CP 1210

A.  Anziehdrehmoment: 19 Ibf.ft (26 Nm).
Verwenden Sie Loctite® 242™ (Loctite ist ein
eingetragenes Warenzeichen der Henkel
Corporation; 242 ist ein Warenzeichen der
Henkel Corporation).

B.  Anziehdrehmoment: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  Die Zylinderdichtung muss vor der Montage
ca. e " (1,6 mm) aus der Kopfriickseite
herausragen.

D. Anziehdrehmoment: 150 lbf.ft (200 Nm).
Verwenden Sie Loctite® 263™ (Loctite ist ein
eingetragenes Warenzeichen der Henkel
Corporation; 263 ist ein Warenzeichen der
Henkel Corporation).

E.  Anziehdrehmoment, Schallddmpfer (nicht
dargestellt) 6—7 Ibf.ft (8—10 Nm).

F.  Lange der Feder bzw. des Puffers im
zusammengebauten Zustand.

64

Min.-Max. Lange
Typ in. (mm)
CP 1210 1,66 —1,72 (42,1-43,7)

Anziehdrehmomente CP 1260 und CP 1290

CP 1260 und CP 1290

A.  Anziehdrehmoment: CP 1260 und CP 1290,
100 Ibf.ft (135 Nm).

B.  Die Zylinderdichtung muss vor der Montage
ca. V16 " (1,6 mm) aus der Kopfriickseite
herausragen.

C.  Anziehdrehmoment: 150 Ibf.ft (200 Nm).
Verwenden Sie Loctite® 263™ (Loctite ist ein
eingetragenes Warenzeichen der Henkel

Corporation; 263 ist ein Warenzeichen der
Henkel Corporation).

D. Anziehdrehmoment: 75 Ibf.ft (100 Nm).
E.  Anziehdrehmoment, Schalldampfer 67 Ibf.ft

(8—10 Nm).
F.  Ldnge des Puffers im zusammengebauten
Zustand.
Min.-Max. Lange
Typ in. (mm)
CP 1260 2,14 2,19 (54,4-55,6)
CP 1290 2,565 -2,61 (64,8-66,2)
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Fehlersuche

Wenn die Druckluftmaschine nicht startet oder
geringe oder ungleichméRige Leistung abgibt,
prufen Sie die folgenden Punkte.
Stellen Sie sicher, dass ein Werkzeug mit korrekter
SchaftgroRe eingesetzt ist.

Stellen Sie sicher, dass die Druckluftmaschine mit
der korrekten Menge Schmiermittel versorgt wird.
Zu viel Schmiermittel kann Start- probleme,
geringe oder ungleichmaRige Leistung
verursachen.

Stellen Sie sicher, dass das Druckluftsystem die
Maschine mit ausreichend Druckluft fiir maximale
Leistung versorgt.

Prifen Sie, ob Lange und Durchmesser des
Druckluftschlauchs den Empfehlungen
entsprechen. Siehe , Installation”.

Falls Eisbildungsgefahr besteht, stellen Sie sicher,
dass die Abluftdffnungen der Maschine nicht
blockiert sind.

Wenn die Maschine nach diesen Verfahren
weiterhin nicht zufriedenstellend funktioniert,
wenden Sie sich bitte an eine Vertragswerkstatt.

Lagerung

Reinigen Sie die Maschine gut vor der Lagerung,
um gefahrliche Substanzen fernzuhalten. Siehe
»Gefahren durch Abgase und Staub“

Fillen Sie ca. /2 0z (5 cl) Ol direkt in den
Lufteinlassnippel, verbinden die Maschine mit der
Druckluftversorgung, und lassen Sie sie fiir ein
paar Sekunden laufen.

Lagern Sie die Maschine immer an einem
trockenen Ort.

Entsorgung

Eine verschlissene Maschine muss so entsorgt
werden, dass so viel Material wie méglich
wiederverwendet werden kann und die Umwelt in
Ubereinstimmung mit den értlichen Regelungen so
wenig wie mdglich belastet wird.

9800 1351 90a | Originalbetriebsanleitung
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Technische Daten

L]
Maschinendaten
Schaftgrofe Gewicht Lange Schlagfrequenz Luftdurchsatz
Typ in. (mm) Ib (kg) in. (mm) bpm cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4V4 (25x108) 44 (20) 21Y4 (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4 v (25x108) 48,5 (22) 21Y4 (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1Vix6% (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4 V4 (25x108) 54 (24,5) 23Y% (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6" (28x160*) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55 (26,5)
Hex. 1Yix6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y% (650) 1400 55(26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6" (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 64 (29) 26%. (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 %x6" (28x160%) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 74 (34) 29 (7395) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160%) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6% (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 ¥x6Y (28x160*) 96 (43,5) 31(785) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Auch fiir 1 %x6 in. (28x152 mm)
**) Auch fir 1 %x6 in. (32x152 mm)

Angaben zu Gerauschemission und Vibration

Garantierter Schallleistungspegel Lw gemaR EN ISO 3744 in Ubereinstimmung mit der Richtlinie 2000/14/EG.
Schalldruckpegel Lp gemaf EN ISO 11203.

Vibrationswert A und Unsicherheit B, ermittelt gemal} EN ISO 28927-10. Die Werte A, B usw. sind in der Tabelle
»Angaben zu Gerduschemission und Vibration“ enthalten.

Die angegebenen Werte wurden durch Bauartpriifung im Labor entsprechend den angegebenen Richtlinien
bzw. Normen ermittelt und eignen sich nur fiir den Vergleich mit den angegebenen Werten anderer Werkzeuge,
die entsprechend den gleichen Richtlinien bzw. Normen ermittelt wurden. Die angegebenen Werte eignen
sich nicht zur Verwendung in Risikoanalysen, denn die in individuellen Arbeitsumgebungen gemessenen
Werte konnen héher sein. Die tatsachliche Belastung und das Verletzungsrisiko fiir den einzelnen Anwender
hdngen jeweils von der Arbeitsweise des Anwenders, vom bearbeiteten Material, von der Belastungsdauer,
von der physischen Kondition des Anwenders und vom Zustand der Maschine ab.

Construction Tools PC AB haftet nicht fur Folgen, falls die genannten Werte anstelle der Werte verwenden
werden, die der tatsachlichen Belastung entsprechen, hervorgehend aus einer individuellen Risikoanalyse in
einer Arbeitsplatzsituation, die wir nicht beeinflussen kénnen.

Diese Maschine kann das Hand-Arm Vibrationssyndrom auslésen, wenn sie nicht angemessen bedient wird.
Eine EU-Richtlinie zum Umgang mit Hand-Arm-Vibrationen ist Gber
http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html abrufbar.

Wir empfehlen ein Gesundheitsiiberwachungsprogramm zur Erkennung auch erster Symptome, die
maoglicherweise auf eine Vibrationsbelastung zuriickzufiihren sind, so dass betriebliche Malknahmen zur
Vorbeugung jeglicher Beeintrachtigungen ergriffen werden kénnen.

Zusatzliche Informationen uiber Vibration

Diese Informationen dienen dazu, den Vibrationswert am Arbeitsplatz grob abzuschatzen.
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Die Vibrationsbelastung variiert stark und hangt in hohem Mal} von der Arbeitsaufgabe und der
Bedienungstechnik des Anwenders ab. Die angegebenen Werte beziehen sich nur auf den/die Hauptgriff/e.
In anderen Handpositionen kdnnen viel hohere Vibrationswerte auftreten. Wir sind der Auffassung, dass der
normale bestimmungsgemédRe Gebrauch der Maschine je nach den Besonderheiten der Arbeitsaufgabe
Vibrationsbelastungen im Bereich von €™/ und E™/? (Gesamtwerte fir Vibration gemaB EN ISO 5349-1). Bei

einigen Anwendungen konnen auch Belastungen auRerhalb dieser Bereiche auftreten.

Werte von D™/ und F™/? sind sicher niitzliche durchschnittliche Angaben, um z. B. die wahrscheinliche,
durchschnittliche Belastung eines Anwenders grob abzuschatzen, dem innerhalb des bestimmungsgemalen

Gebrauchs der Maschine ein breiter Aufgabenbereich zugeordnet werden kann. Wir méchten jedoch

hervorheben, dass eine bestimmte, spezielle Aufgabe andere Durchschnittsvibrationswerte erzeugen kann,
und empfehlen in solchen Fallen dringend eine spezifische Bewertung der Vibrationsemission.

Angaben zu Gerauschemission und Vibration

Gerdauschemission Vibration
Schalldruck Schallleistung Dreiachsenwerte
Angegebene Zusatzliche Informationen uber
Angegebene Werte Werte Vibration
EN ISO 11203 2000/14/EG ENISO 28927-10 Beton Asphalt
Lw D F
Lp garantiert A B C m/s E m/s 2
r=imdB(A)bei20 dB(A)bei1 m/s? m/s ? m/s? durch m/s? durch
Typ HPa pWwW Wert \Verteilung = Bereich schnittl. Bereich schnittl.
CP1210S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 53 1,0 3,6-3,7 3,7 3,8-3,9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 7.1 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 111 18,4 2,3 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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EG-Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung (EG-Richtlinie 2006/42/EG)

Wir, die Construction Tools PC AB, erklaren hiermit, dass die nachfolgend aufgelisteten Maschinen die
Bestimmungen der EG-Richtlinien 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) und 2000/14/EG (Larmschutzrichtlinie)
sowie die nachfolgend genannten harmonisierten Normen erftillen.

Garantierter Gemessener

Hand- Schallleistungspegel Schallleistungspegel

Drucklufthammer [dB(A)] [dB(A)] Pmax [bar]
CP1210S 105 103 6,2

CP 1210 SVR 105 103 6,2

CP 1260 S 110 108 6,2

CP 1260 SVR 110 108 6,2

CP 1290 S 1M 109 6,2

CP 1290 SVR 111 109 6,2

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
ENISO 11148-4

Folgende andere Normen wurden angewandt:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Bevollmichtigter fiir die technische Dokumentation:
Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Vizeprasident — Design und Entwicklung:

Erik Sigfridsson

Hersteller:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Ort und Datum:
Kalmar, 2012-11-30
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Instrucciones de seguridad y de funcionamiento

Introduccion

Gracias por elegir productos de la marca Chicago Pneumatic. Durante mas de un
siglo, la marca Chicago Pneumatic ha sido la representacion del rendimiento y la
innovacion en la industria de las herramientas neumaticas.

Actualmente se encuentra en todo el mundo con una amplia gama de herramientas
neumaticas e hidraulicas, como por ejemplo martillos, perforadoras, cinceladores,
excavadoras de tierra, picos, remachadoras, desbastadoras, bombas y muchas otras
herramientas.

La marca Chicago Pneumatic se relaciona con productos potentes y fiables, faciles
de mantener y con una buena relacion calidad-precio.

Acerca de las instrucciones de seguridad
y de funcionamiento

El objeto de las instrucciones es ensefiarle a utilizar el rompedor neumatico de una
forma eficaz y segura. Asimismo, las instrucciones le aconsejan el modo de realizar
el mantenimiento regular del rompedor neumatico.

Antes de utilizarlo por primera vez debe leer estas instrucciones con atencion y
entenderlas en su totalidad.
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Instrucciones de seguridad y de funcionamiento

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Instrucciones de
seguridad

Para reducir el riesgo de que usted u otras personas
padezcan lesiones graves o la muerte, lea las
Instrucciones de seguridad y funcionamiento antes
de instalar, usar, reparar o cambiar la maquina o de
realizar su mantenimiento.

Exponga estas instrucciones de seguridad y
funcionamiento en las zonas de trabajo, proporcione
copias a los empleados y asegurese de que todos
las lean antes de utilizar o reparar la maquina.
Ademas, el operario o su empleador debera evaluar
los riesgos especificos que pueden surgir como
resultado del uso de la maquina.

Terminologia de las senales
de seguridad

Los términos de seguridad Peligro, Atencion y
Cuidado tienen los siguientes significados:

PELIGRO Indica una situacioén de peligro
que, si no se evita, ocasionara

la muerte o lesiones graves.

ADVERTENCIA Indica una situacion de peligro
que, si no se evita, podria
ocasionar la muerte o lesiones

graves.

ATENCION Indica una situacion de peligro
que, si no se evita, podria
ocasionar lesiones menores o

moderadas.

Precauciones y
cualificaciones del personal

Sélo personas cualificadas y debidamente formadas
pueden utilizar u ocuparse del mantenimiento de
la maquina. Deben poder manejar fisicamente el
volumen, el peso y la potencia de la herramienta.
Utilice siempre su sentido comdn y buen juicio.

Equipo de proteccion personal
Utilice siempre equipo de proteccién autorizado.
Los operarios y el resto del personal del area de
trabajo deben llevar, como minimo, el siguiente
equipo de proteccion:

Casco de proteccion

Proteccion auditiva

Proteccion ocular resistente a los impactos con
proteccion lateral

Proteccion respiratoria, cuando sea necesario

Guantes protectores

72

Botas protectoras adecuadas

Una bata de trabajo adecuada o prenda similar
(no holgada) que cubra los brazos y las piernas.

Drogas, alcohol y medicacion

A ADVERTENCIA
medicacion

Las drogas, el alcohol y la medicacion pueden alterar
la capacidad de juicio y el poder de concentracion.
Las malas reacciones y las valoraciones incorrectas

pueden provocar accidentes graves o la muerte.

Drogas, alcohol y

Nunca utilice la maquina cuando esté cansado o
bajo los efectos de drogas, alcohol o medicinas.

Nadie que esté bajo los efectos de drogas, alcohol
o medicinas podra manejar la maquina.

Instalacion, precauciones

A PELIGRO Manguera de aire suelta

Una manguera de aire comprimido suelta puede
asestar latigazos y ocasionar lesiones o incluso la
muerte. Para reducir este riesgo:

Compruebe que la manguera de aire comprimido
y las conexiones no estén dafiadas y sustitiyalas
si.es necesario.

Compruebe que todas las conexiones de aire
comprimido estén debidamente conectadas.

No arrastre nunca una maquina neumatica por
la manguera del aire.

No intente nunca desconectar una manguera de
aire comprimido que esté presurizada. En primer
lugar, apague el suministro de aire comprimido
del compresory, a continuacion, purgue la
maquina activando el dispositivo de puesta en
marcha y parada.

No utilice acoplamientos rapidos de desconexion
en la entrada de la herramienta. Utilice fijaciones
roscadas de la manguera de acero endurecido (o
de otro material con una resistencia de choque
similar).

Siempre que se utilicen acoplamientos universales
roscados (acoplamientos de garras),
recomendamos que se coloquen pasadores de
seguridad y se utilicen cables con valvula de
seguridad para proteger la manguera ante
posibles fallos de conexion de la manguera a la
herramienta y entre mangueras.

No dirija nunca una manguera de aire
comprimido hacia si mismo ni a otras personas.
Para evitar el riesgo de lesiones, no utilice nunca
una manguera de aire comprimido para limpiar
el polvo, la suciedad, etc. de la ropa.
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Instrucciones de seguridad y de funcionamiento

A ADVERTENCIA
insercion retirada

Si el retén de la herramienta de la maquina no esta
en una posicion bloqueada, la herramienta insertada
se podria retirar de forma forzosa, lo que podria
causar lesiones personales.

Herramienta de

Nunca arranque la maquina mientras cambia la
herramienta de insercion.

Antes de cambiar la herramienta de insercion o
los accesorios, pare la maquina, desconecte la
alimentacion y purgue la maquina activando el
dispositivo de puesta en marcha y parada.

Nunca dirija la herramienta insertada hacia usted
ni hacia otras personas.

Asegurese de que la herramienta de insercion esté
insertada completamente y que el retén de la
herramienta esté en una posicién bloqueada antes
de arrancar la maquina.

Compruebe la funcion de bloqueo tirando de la
herramienta insertada hacia fuera con fuerza.

A ADVERTENCIA  Movimiento o

deslizamiento de la herramienta de insercion

Unas dimensiones incorrectas del vastago de la

herramienta insertada pueden dar lugar a que ésta

se pierda o resbale durante su uso. Riesgo de lesiones

graves o de aplastamiento de manos y dedos.
Compruebe que el vastago de la herramienta de
insercion tenga la longitud y las dimensiones
adecuadas para la maquina.

Nunca utilice una herramienta de insercion sin un
anillo.

Funcionamiento,
precauciones

A PELIGRO  Peligro de explosion

Si una herramienta de insercion entra en contacto
con explosivos o gases explosivos, se podria producir
una explosion. Al trabajar con ciertos materiales y
al utilizar determinados materiales en las piezas de
la maquina, se pueden producir chispas y fuego. Las
explosiones produciran lesiones graves o la muerte.

Nunca utilice la maquina en un entorno explosivo.

Nunca utilice la maquina cerca de materiales
inflamables, humos o polvo.

Asegurese de que no haya fuentes de gas ni
explosivos no detectados.
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A ADVERTENCIA
inesperados

La herramienta insertada esta expuesta a fuertes
tensiones cuando se utiliza la maquina. Ademas
puede romperse por fatiga después de un cierto
volumen de uso. Si la herramienta insertada se
rompe o se atasca, es posible que haya movimientos
repentinos e inesperados, que pueden producir
lesiones. Asimismo, si alguien pierde el equilibrio o
resbala, podria sufrir lesiones.

Asegurese de estar siempre en una posicion
estable, con los pies separados a la misma
distancia que la anchura de los hombros y con el
peso del cuerpo equilibrado.

Movimientos

Inspeccione siempre el equipo antes de usarlo.
No utilice el equipo si cree que puede estar
dafiado.

Compruebe que las empufaduras estén limpias
y que no tengan grasa ni aceite.

Mantenga los pies lejos de la herramienta
insertada.

Manténgase firmemente de pie y agarre siempre
la maquina con ambas manos.

Nunca arranque la maquina cuando esté en el
suelo.

Nunca “pise” en la maquina con un pie sobre la
empufiadura.

No golpee nunca ni maltrate el equipo.

Compruebe regularmente el desgaste de la
herramienta de insercién y compruebe si hay
signos de dafios o grietas visibles.

Preste atencion y fijese en lo que esta haciendo.
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A ADVERTENCIA Riesgos relacionados
con el polvo y el humo

El polvo y los humos que se generan o dispersan al
usar la maquina pueden causar dolencias o
enfermedades respiratorias graves y permanentes u
otras lesiones corporales (por ejemplo, silicosis y
otras enfermedades pulmonares irreversibles que
pueden resultar mortales, cancer, malformaciones
congénitas e inflamacion de la piel).

El polvo y los humos generados por la perforacion,
la rotura, el martilleo, el aserrado, el esmerilado y
otras actividades de construccion pueden contener
sustancias consideradas por el Estado de California
y otras autoridades como causantes de
enfermedades respiratorias, cancer, malformaciones
congénitas y otros dafios reproductivos. Algunos
ejemplos de estas sustancias son:

Silice cristalino, cemento y otros productos de
albahileria.

Arsénico y cromo procedente del caucho tratado
con sustancias quimicas.

Plomo procedente de pinturas al plomo.

El polvo y los humos del aire pueden ser invisibles
a simple vista, asi que no confie en su buena vista
para determinar si hay polvo o humos en el aire.

Para reducir el riesgo de exposicion al polvo y a los
humos, haga todo lo siguiente:

Lleve a cabo una evaluacion del riesgo especifica
del emplazamiento. La evaluacion del riesgo debe
incluir el polvo y los humos generados por el uso
de la maquina y la posibilidad de alterar el polvo
existente.

Utilice controles de ingenieria adecuados para
minimizar la cantidad de polvo y humos presentes
en el aire y para minimizar la acumulacién de
polvo sobre el equipo, las superficies, la ropa y
las partes del cuerpo. Algunos ejemplos de
controles son: sistemas de ventilacion y captacion
de polvo, rociadores de agua y perforaciones con
inyeccion de agua. Controle el polvo y los humos
en el origen cuando sea posible. Asegurese de
que los controles se instalen, conserven y utilicen
adecuadamente.

Lleve, conserve y utilice correctamente la
proteccion respiratoria segun indican las
instrucciones del empleador y segun los requisitos
de las normativas de salud y seguridad en el
trabajo. La proteccion respiratoria debe ser eficaz
para el tipo de sustancia concreta (y, si procede,
aprobada por la autoridad gubernamental
correspondiente).

Trabaje en una zona bien ventilada.

Si la maquina tiene tubo de escape, dirijalo
convenientemente de forma que se mueva el
menor polvo posible donde éste sea abundante.
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Maneje y conserve la maquina segun lo
recomendado en las instrucciones de
funcionamiento y seguridad.

Seleccione, conserve y sustituya los consumibles,
la herramienta de insercion y demas accesorios
segun lo recomendado en las instrucciones de
funcionamiento y seguridad. La seleccion
incorrecta o la falta de mantenimiento de los
consumibles, de la herramienta insertada y demas
accesorios puede causar un aumento innecesario
del polvo o de los humos.

Lleve prendas protectoras lavables o desechables
en el lugar de trabajo; diichese y pongase ropa
limpia antes de salir del lugar de trabajo para
reducir su exposicion al polvo y-a los humos y la
de otras personas, coches, casas y otras zonas.

Nunca coma, beba ni fume en zonas donde haya
polvo o humos.

Lavese las manos y la cara a fondo lo antes posible
cuando salga de la zona de exposicion, y siempre
antes de comer, beber, usar productos
relacionados con el tabaco o tener contacto con
otras personas.

Cumpla todas las leyes y normativas aplicables,
incluidas las normativas de salud y seguridad en
el trabajo.

Participe en los programas de control del aire y
en los examenes médicos y en los programas de
formacion de salud y seguridad proporcionados
por su empleador o por las organizaciones
sindicales y conformes con las normativas y
recomendaciones de salud y seguridad en el
trabajo. Consulte con médicos que tengan
experiencia en medicina del trabajo.

Colabore con su empleadory con la organizacion
sindical para reducir la exposicion al polvo y a los
humos en las obras y para reducir los riesgos. Se
deben crear y poner en prdctica programas,
politicas y procedimientos eficaces de salud y
seguridad, para proteger a los trabajadores y a
las demas personas contra la exposicion nociva
al polvoy alos humos, a partir del asesoramiento
de expertos de salud y seguridad. Consulte con
los expertos.

Los residuos de sustancias peligrosas de la
maquina pueden constituir un riesgo. Antes de
hacer el mantenimiento de la maquina, limpiela
a fondo.
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A ADVERTENCIA  Proyectiles

Un fallo de la pieza de trabajo, de los accesorios o
incluso de la propia maquina puede generar
proyectiles a alta velocidad. Durante el
funcionamiento, las astillas y otras particulas del
material de trabajo pueden actuar como proyectiles
y causar dafios corporales al golpear al operario o a
otras personas. Para reducir estos riesgos:

Utilice un equipo de proteccién personal
aprobado y un casco de seguridad, incluida la
proteccion ocular contra impactos con proteccién
lateral.

Asegurese de que las personas no autorizadas no
entren en la zona de trabajo.

Mantenga el lugar de trabajo libre de objetos
extrafios.

Asegurese de que la pieza de trabajo esté bien
sujeta.

A ADVERTENCIA
con las astillas

El uso de la herramienta de insercion como
herramienta manual de percusion puede hacer que
salten astillas al operario y le provoquen lesiones
personales.

Riesgos relacionados

Nunca utilice una herramienta de insercion como
herramienta manual de percusion. Esta disefiada
y tratada térmicamente para su uso especifico en
una maquina.

A ADVERTENCIA  Peligros de
deslizamiento, desconexion y caida

Hay riesgo de deslizamiento, desconexion o caida,
por ejemplo desconexion de las mangueras u otros
objetos. El deslizamiento, la desconexion y la caida
pueden provocar lesiones. Para reducir este riesgo:

Asegurese siempre de que no haya mangueras ni
otros objetos que obstaculicen su paso o el de
otras personas.

Asegurese de estar siempre en una posicion
estable, con los pies separados a la misma
distancia que la anchura de los hombros, y con
el peso del cuerpo equilibrado.
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A ADVERTENCIA
movimiento

Al usar la maquina para realizar actividades
relacionadas con el trabajo, puede experimentar
malestar en las manos, los brazos, los hombros, el
cuello y otras partes del cuerpo.

Adopte una postura comoda, con los pies
apoyados firmemente en el suelo y evitando
posturas extrafias y desequilibradas.

Riesgos relativos al

El cambio de postura durante las tareas
prolongadas puede ayudar a evitar el malestar y
la fatiga.

En caso de tener sintomas continuos o periédicos,
consulte a un profesional de la salud cualificado.
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A ADVERTENCIA Riesgos relacionados
con las vibraciones

El uso normal y correcto de la maquina expone al
operario a las vibraciones. La exposicion regular y
frecuente a las vibraciones puede ocasionar lesiones
o trastornos (o contribuir a provocarlos o agravarlos)
en dedos, manos, mufiecas, brazos, hombros y/o
nervios y riego sanguineo u otras partes del cuerpo
del operario, incluidas lesiones o trastornos
permanentes y/o debilitantes que pueden
desarrollarse gradualmente durante periodos de
semanas, meses o afos. Estas lesiones o trastornos
pueden consistir en el deterioro del sistema
circulatorio sanguineo, del sistema nervioso, de las
articulaciones y otros dafos en distintas zonas del
cuerpo.

Si en algdn momento siente entumecimiento,
malestar continuo periédico, ardor, agarrotamiento,
dolor punzante, hormigueo, dolor, torpeza, débil
agarre en las manos, piel palida u otros sintomas,
tanto si esta usando la maquina como si no, deje de
usarla, avise a su empleador y acuda al médico. El
uso continuado de la maquina tras la aparicion de
alguno de estos sintomas puede hacer que aumente
el riesgo de que los sintomas se agraven o se hagan
permanentes.

Maneje y conserve la maquina segun lo
recomendado en estas instrucciones, con el fin de
evitar un aumento innecesario de las vibraciones.

Las siguientes indicaciones pueden ayudar a reducir
la exposicion a las vibraciones para el operario:

Deje que sea la maquina la que haga el trabajo.
Agarrela lo minimo, para controlarla
correctamente y que su uso sea seguro.

Si la maquina tiene empufaduras de absorcion
de vibraciones, manténgalas en posicion central,
evitando presionarlas en los topes finales.

Cuando se active el mecanismo de percusion, el
Unico contacto corporal con la maquina que se
debe tener es el de las manos en la empufadura
o las empufaduras. Evite cualquier otro contacto,
como por ejemplo descansar una parte del cuerpo
en la maquina o apoyarse en ella para aumentar
la fuerza de avance. También es importante no
mantener el dispositivo de puesta en marchay
parada encendido al mismo tiempo que se extrae
la herramienta de la superficie de trabajo.

Asegurese de que la herramienta insertada se
encuentra en buen estado (incluso el afilado, si
se trata de una herramienta de corte), no esta
gastada y es del tamafio adecuado. Las
herramientas de insercion que no se encuentran
en buen estado, estan gastadas o no son del
tamafo adecuado alargan el tiempo de realizacion
de una tarea (y de exposicion a las vibraciones) y
pueden contribuir a la exposicion a niveles mas
altos de vibracion.
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Deje de trabajar inmediatamente, si de repente
la maquina empieza a vibrar violentamente. Antes
de continuar trabajando, averigiie y elimine la
causa del incremento de las vibraciones.

Nunca agarre, sostenga ni toque la herramienta
de trabajo cuando utilice la maquina.

Participe en las inspecciones o los controles de
salud, en los examenes médicos y en los
programas de formacion ofrecidos por su
empleador y cuando la ley asi lo exija.

Cuando trabaje en climas frios lleve ropa de
abrigo y mantenga las manos calientes y secas.

El aire del escape es muy frio y no debe contactar
con el operario. Mantenga siempre el aire del
escape alejado de las manos y del cuerpo.

Consulte la “Declaracion de ruido y vibraciones” de
la maquina, incluidos los valores de vibracion
declarados. Puede encontrar esta informacion al final
de las instrucciones de seguridad y de
funcionamiento

Asegurese de satisfacer la presion atmosférica
recomendada al utilizar la maquina. Una presion
atmosférica mas alta o mas baja puede producir
niveles mas altos de vibracion.

A PELIGRO Riesgos relacionados con la
electricidad

La maquina no esta aislada eléctricamente. Si la
maquina entra en contacto con la electricidad,
podria provocar lesiones graves o la muerte.

No utilice nunca la maquina cerca de un cable
eléctrico ni otra fuente de electricidad.

Compruebe que no haya cables u otras fuentes
de electricidad ocultos en el area de trabajo.

A ADVERTENCIA Peligros relacionados
con objetos ocultos

Durante el funcionamiento, los cables y tubos
ocultos constituyen un peligro, ya que pueden
ocasionar lesiones graves o la muerte.

Compruebe la composicion del material antes del
funcionamiento.

Fijese bien que no haya cables ni tubos ocultos,
como lineas de electricidad, teléfono, agua, gas
y aguas residuales.

Si la herramienta insertada parece haber topado
con un objeto oculto, apague la maquina de
inmediato.

Compruebe que no haya ninguln peligro antes
de continuar.

9800 1351 90a | Instrucciones originales



CP 1210, CP 1260, CP 1290

Instrucciones de seguridad y de funcionamiento

A ADVERTENCIA Encendido involuntario

El encendido involuntario de la maquina puede
producir lesiones.

Mantenga las manos alejadas del dispositivo de
puesta en marcha y parada hasta que esté listo
para arrancar la maquina.

Sepa como apagar la maquina en caso de
producirse una emergencia.

Libere el dispositivo de puesta en marchay parada
inmediatamente siempre que se interrumpa el
suministro eléctrico.

Cuando inserte o extraiga la herramienta de
insercion, interrumpa el suministro de aire,
purgue la maquina presionando el dispositivo de
puesta en marcha y parada y desconecte la
maquina de la unidad de potencia.

A ADVERTENCIA
con el ruido

Los altos niveles de ruido pueden producir pérdida
de audicidon permanente e incapacitante y otros
problemas tales como acufenos (vibracion, zumbido,
silbido o ronroneo en los oidos). Para reducir el
riesgo y evitar un aumento innecesario de los niveles
de ruido:

Riesgos relacionados

Es esencial hacer la evaluacion del riesgo de estos
peligros y la puesta en practica de los controles
adecuados.

Maneje y conserve la maquina segun lo
recomendado en estas instrucciones.

Seleccione, conserve y sustituya la herramienta
de insercion segun lo recomendado en estas
instrucciones.

Si la maquina tiene silenciador, compruebe que
esté en su sitio y en buen estado de
funcionamiento.

Utilice siempre proteccion para los oidos.

Utilice material de amortiguacion para evitar que
las piezas de trabajo “vibren”.
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Mantenimiento,
precauciones

A ADVERTENCIA
magquina
Cualquier modificacion de la maquina puede
provocar dafios corporales a usted y a otras
personas.

Modificacion de la

Nunca modifique la maquina. Una maquina
modificada no estara cubierta por la garantia ni
por la responsabilidad del producto.

Utilice siempre piezas, discos de
corte/herramientas de insercién y accesorios
originales.

Cambie las piezas dafiadas inmediatamente.

Sustituya los componentes gastados con la debida
antelacion.

A ATENCION
caliente

La punta de la herramienta de insercion puede
calentarse con el uso. Si se toca, puede provocar
quemaduras y cortes.

Herramienta de insercion

Nunca toque una herramienta de insercion
caliente o afilada.

Espere a que la herramienta de insercion se haya
enfriado antes de realizar los trabajos de
mantenimiento.

A ADVERTENCIA  Peligros dela
herramienta de insercion
La conexion accidental del dispositivo de puesta en
marcha y parada durante el mantenimiento o la
instalacion puede causar lesiones graves cuando la
unidad de potencia esta conectada.
Nunca revise, limpie, instale ni retire la
herramienta de insercion mientras la unidad de
potencia esté conectada.

Almacenamiento,
precauciones

Guarde la maquinay las herramientas en un lugar
seguro, fuera del alcance de los nifios y bajo llave.
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Vision general

Para reducir el riesgo de que usted u otras
personas padezcan lesiones graves o la
muerte, lea las Instrucciones de seguridad y
funcionamiento antes de instalar, usar,
reparar o cambiar la maquina o de realizar
su mantenimiento.

Diseiio y funcionamiento

Estas instrucciones son validas para CP 1210, CP
1260y CP 1290. Las herramientas CP 1210, CP 1260
y CP 1290 estan disefiadas para los trabajos medios
y pesados de demolicion de materiales tales como
hormigon y asfalto. Los martillos neumaticos estan
disefiados para un uso vertical. No esta permitido
ningun otro uso. Para elegir la herramienta de
trabajo adecuada, consulte la lista de piezas de
repuesto.

Seleccion del martillo
correcto para la tarea

Es importante elegir el tamafio correcto del martillo
para el trabajo que va a realizarse.

Un martillo demasiado pequefio supone que la tarea
tardara mas tiempo en realizarse.

Un martillo demasiado grande implica que debe
recolocarse con frecuencia, lo que resulta
innecesariamente pesado para el operario.

Una regla sencilla para elegir el tamafio correcto del
martillo es que un trozo de tamafio normal de
material roto se debe retirar de la pieza de trabajo a
los 10-20 segundos de funcionamiento.

Si se tarda menos de 10 segundos, debe
seleccionar un martillo mas pequefio.

Si se tarda mas de 20 segundos, debe
seleccionarse un martillo mas grande.
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Piezas principales

CP 1260y 1290

A.  Gatillo (dispositivo de puesta en marcha y
parada)

Empufadura
Cabezal trasero
Toma de aire
Silenciador
Cabezal delantero

Tope

I 0OmMMmoON®

Engrasador
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Etiquetas

La maquina incluye etiquetas que contienen
informacion importante sobre la sequridad personal
y el mantenimiento de la maquina. Las etiquetas
deberan estar en buen estado para que sean faciles
de leer. Se pueden pedir nuevas etiquetas en la lista
de piezas de repuesto.

Placa de datos

A.  Tipo de maquina

B Presion de aire comprimido maxima permitida
C.  Ndmero de serie
D

El simbolo de atencion unido al simbolo del
libro significa que el usuario debe leer las
instrucciones de seguridad y de
funcionamiento antes de usar la maquina por
primera vez.

E.  El simbolo CE indica que la maquina tiene la
aprobacion de la CE. Consulte la declaracion
de la CE que se suministra con la maquina para
obtener mas informacién. Si el simbolo CE no
esta, significa que la maquina no tiene la
aprobacion de la CE.

Etiqueta de nivel de ruido

( N\

LWA
XXX i

La etiqueta indica el nivel de ruido garantizado
correspondiente a la directiva europea 2000/14/CE.
Vea “Datos técnicos” para saber el nivel de ruido
adecuado.

Etiqueta de seguridad
A WARNING

O To avoid injury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00

Para evitar lesiones, antes de usar o de reparar la
herramienta, lea y comprenda las instrucciones de
seguridad proporcionadas por separado.
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Montaje

Mangueras y conexiones

Fuente de aire comprimido

Separador de agua (opcional)

Engrasador (opcional)

O N = »

Manguera de aire comprimido de un maximo
de 10 feet (3 meter) entre el engrasador y la
maquina.

Compruebe que utiliza la presion correcta de
funcionamiento recomendada, 87 psig (6 bar (e)).

No debe sobrepasarse la presion maxima de aire
admisible, 90 psig (6,2 bar (e)).

Quite las impurezas de la manguera de aire
comprimido antes de conectarla a la maquina.

Seleccione las dimensiones correctas y la longitud
de la manguera de aire comprimido. Para
mangueras con longitudes de hasta 100 feet (30
meters), debe utilizarse una manguera con un
diametro interno minimo de 3/2in. (19 mm). Si
la longitud de la manguera es de 100 a 330 feet
(30 a 100 meters), debe utilizarse una manguera
con un diametro interno minimo de 1 in. (25
mm).

Métodos para evitar la
congelacion

Puede acumularse hielo en el silenciador cuando la
temperatura ambiente es de 32-50 °F (0-10°C) y la
humedad relativa es alta.

La maquina esta disefiada para evitar la formacion
de hielo en el silenciador. A pesar de eso, en
condiciones extremas se puede formar hielo en el
silenciador.

Se pueden tomar las siguientes medidas para
neutralizar el riesgo de formacion de hielo:

Utilice el lubricante CP Airolene Plus Tool Oil. CP
Airolene Plus Tool Oil neutraliza la congelacion.

Utilice un separador de agua.
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Conexion de un separador
de agua

La longitud de la manguera de aire entre el
compresor y el separador de agua debe ser lo
suficiente como para que el vapor de agua se enfrie
y se condense en la manguera antes de alcanzar el
separador de agua.

Si la temperatura ambiente esta por debajo de 32
°F (0 °C) el tubo flexible debe ser lo suficientemente
corto para impedir que se congele el agua antes de
llegar al separador de agua.

Lubricacion

Lubricacion

El lubricante es importante para el funcionamiento
de la maquina y tiene una gran repercusion en la
extension de la vida Gtil de la misma. Para suministrar
el volumen correcto de aceite, debe conectarse un
engrasador a la manguera de aire. Se recomienda
utilizar lubricante para tubos de aire de Chicago
Pneumatic. Para garantizar una buena lubricacion,
la longitud de la manguera de aire entre el
engrasador y la herramienta neumatica no debe
exceder los 10 feet (3 m).

Aplicar demasiado lubricante puede ocasionar
problemas de arranque, potencia baja o rendimiento
irregular.

Utilice un lubricante sintético como el aceite para
herramientas Airolene Plus de CP o un aceite mineral
con las propiedades recomendadas en la siguiente
tabla.

Margen de

temperatura °F
Lubricante (°C) Viscosidad
Aceite para De -4 a +120 -
herramientas (de -20 a +50)
Airolene Plus de CP
Aceite para De -4 a +60 100-150 SUS
herramientas (de -20 a +15) (ISO VG 22-32)
neumaticas
Aceite para De +60 a +120 225-350 SUS
herramientas (de +15 a +50) (ISO VG 46-68)
neumaticas

Se recomienda que el aceite incluya un inhibidor del
oxido.

Comprobacion del nivel del lubricante y
llenado

Se deben comprobar los niveles de aceite a diario.
Limpie alrededor del tapon del aceite y quitelo.

Compruebe que las roscas no estén dafiadas ni
desgastadas.
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Se debera sustituir cualquier pieza que tenga las
roscas dafiadas o desgastadas.

Rellene con lubricante en (A) o (B).

0]@®)

CP 1260 SVRy CP 1290 SVR

Apriete el tapon con firmeza y limpie el aceite que
sobre.

Herramienta de insercion

A ATENCION
caliente
La punta de la herramienta de insercion puede
calentarse con el uso. Si se toca, puede provocar
quemaduras y cortes.
Nunca toque una herramienta de insercion
caliente o afilada.

Herramienta de insercion

Espere a que la herramienta de insercion se haya
enfriado antes de realizar los trabajos de
mantenimiento.

AVISO No enfrie nunca una herramienta de

insercion caliente en agua, ya que puede producirle
fragilidad y fallos prematuros.
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Seleccion de la herramienta de insercion
adecuada

Seleccionar la herramienta de insercién adecuada
es una condicion previa para que la maquina
funcione correctamente. Es importante elegir
herramientas de insercion de alta calidad para evitar
que la maquina sufra dafios innecesarios.

El uso de herramientas de insercion incorrectas
puede inutilizar la maquina.

Las herramientas de insercion recomendadas se
incluyen en la lista de piezas de repuesto de la
maquina.

Cincel estrecho

El cincel estrecho se utiliza
‘l para la demolicion y el trabajo
de corte del hormigon y otros
tipos de material duro.

Cincel de punta

I —

El cincel de punta debe usarse
solo para perforar orificios en
hormigén y otros tipos de
material duro.

Cincel de hoja ancha

El cincel de hoja ancha se
utiliza con materiales blandos,
tales como asfalto y tierra
congelada.

A ADVERTENCIA
vibraciones

Si se utilizan herramientas de insercion que no
cumplan los criterios siguientes, se tardara mas en
terminar la tarea y pueden producirse mayores
niveles de exposicion a las vibraciones. Si utiliza una
herramienta desgastada, aumentara también el
tiempo de trabajo.

Asegurese de que la herramienta insertada se
encuentra en buen estado, no esta gastada y es
del tamafio adecuado.

Riesgos relativos a las

Utilice siempre una herramienta afilada para
trabajar de manera eficiente.

< o
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Comprobacion de desgastes en el vastago
de la herramienta

B

Utilice el calibrador que se corresponda con la
dimension del vastago de la herramienta de
insercion. Consulte el apartado “Datos técnicos”
para saber las dimensiones correctas del vastago de
la herramienta.

Compruebe si el orificio del calibrador (A) puede
presionarse sobre el vastago de la herramienta de
insercion, lo que indica que el vastago esta
desgastado y que la herramienta de insercion
debe sustituirse.

Compruebe que la longitud (B) sea conforme con
el tipo de la maquina pedido.

Insertar y extraer la herramienta de
insercion

Cuando inserte o extraiga la herramienta de insercion
debe respetar las siguientes instrucciones:

Para evitar un encendido accidental: desconecte
el suministro de aire y purgue la maquina
presionando el dispositivo de puesta en marcha
y parada. Desconecte la maquina de la unidad de
potencia.

Antes de insertar una herramienta, lubrique el
vastago de la herramienta con grasa.

Insercion/extraccion de la herramienta de
insercion.

Cierre el retén de la herramienta y compruebe la
funcién de bloqueo tirando bruscamente de la
herramienta insertada hacia fuera.
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Funcionamiento

A ADVERTENCIA Encendido involuntario

El encendido involuntario de la maquina puede
producir lesiones.

Mantenga las manos alejadas del dispositivo de
puesta en marcha y parada hasta que esté listo
para arrancar la maquina.

Sepa como apagar la maquina en caso de
producirse una emergencia.

Detenga inmediatamente la maquina en caso de
interrupcion de la alimentacion.

Puesta en marcha y parada

Arranque el rompedor neumatico oprimiendo el
gatillo.

Pare el rompedor soltando el gatillo. El gatillo
regresara automaticamente a la posicion de parada.

En funcionamiento

Inicio del corte

Adquiera una posicion estable, con los pies
alejados de la herramienta insertada.

Presione la maquina contra la superficie de trabajo
antes de empezar.

Empiece a poner aro a una distancia del borde
que permita a la maquina romper el material sin
hacer palanca.

No intente nunca romper trozos muy grandes.
Ajuste la distancia de rotura (A) de tal forma que
no se atasque la herramienta insertada.
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Roturas

Deje que la maquina haga el trabajo y no haga
demasiada fuerza. La empufadura reductora de
vibraciones no se debe presionar del todo hasta
el final de la base.

Para los rompedores neumaticos con
empufaduras reductoras de vibraciones: La fuerza
de avance debe ajustarse de forma que se
presione laempufadura “a medio camino” de su
recorrido. La mejor amortiguacion de la vibracion
y efecto de ruptura se alcanza en esta posicion.

Evite trabajar con materiales extremadamente
duros, p. ej. granito y hierro de refuerzo (varilla),
que podrian producir vibraciones importantes.

Debe evitarse el funcionamiento en vacio, sin la
herramienta de insercion o con la maquina
levantada.

Cuando se levanta la maquina, el dispositivo de
puesta en marcha y parada no debe activarse.

Compruebe regularmente que la maquina esté
bien lubricada.

En los descansos

Durante todos los descansos debe colocar la
maquina de forma que no haya riesgo de que se
ponga en marcha involuntariamente. Asegurese
de colocar la maquina en el suelo, de forma que
no se caiga.

En caso de hacer un descanso mas largo o a la
hora de irse de la obra: Apague la alimentacion
y, a continuacion, purgue la maquina activando
el dispositivo de puesta en marcha y parada.

Mantenimiento

El mantenimiento regular es un requisito esencial
para el uso seguro y eficaz de la maquina. Siga las
instrucciones de mantenimiento detenidamente.

Antes de empezar los trabajos de mantenimiento
en la maquina, limpiela para evitar posibles
exposiciones a sustancias peligrosas. Consulte
“Peligros derivados del polvo y el humo”.

Utilice s6lo piezas originales. Cualquier dafio o
defecto originado por la utilizacion de piezas no
autorizadas no estara cubierto por la garantia ni
por la responsabilidad del producto.

Al limpiar las piezas mecanicas con un disolvente,
asegurese de cumplir la normativa de salud y
seguridad en el trabajo y de que haya la suficiente
ventilacion.
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Para realizar una reparacion mas completa de la Una separacion demasiado grande entre el
maquina, acuda al taller autorizado mas cercano. vastago de la herramienta de insercion y el

3 B casquillo guia producira vibraciones mayores.
Después de cada reparacion, compruebe que el Para evitar la exposicion a excesivas vibraciones,
nivel de vibraciones de la maquina sea el normal. compruebe que el casquillo gufa no esté
Sino lo es, pongase en contacto con el taller desgastado. Utilice el medidor que se corresponda
autorizado mas cercano. con las dimensiones del vastago de la herramienta

de insercion.

A diario

Antes de llevar a cabo una tarea de mantenimiento
o de cambiar la herramienta de insercion en
maquinas neumaticas, apague siempre el suministro
de aire y purgue la maquina presionando el
dispositivo de puesta en marcha y parada. Luego
desconecte la manguera de aire de la maquina.

Limpie e inspeccione la maquina y sus funciones

cada dia antes de empezar a trabajar. Si se puede introducir el medidor (punto A)
totalmente en el casquillo guia (punto B), debera

Compruebe que el retén de la herramienta no sustituir de inmediato el casquillo guia o el cabezal

esté desgastado y que funcione. delantero. Consulte también "Comprobacion del

desgaste del vastago de la herramienta" para

Haga una inspeccion general para determinar si comprobar dicho vastago.

hay fugas o desperfectos.
Si la maquina esta equipada con empufaduras
reductoras de vibraciones, debe comprobarse su
funcionamiento.

Compruebe que la boquilla de admision de aire
esté apretada y que el acoplamiento de garras no
esté dafiado.

Compruebe que las empufiaduras se muevan
libremente (hacia arriba y hacia abajo) y no se
traben nunca.

Compruebe que los pernos del cabezal trasero
estén apretados segun el apartado "Pares de
apriete" y que la longitud de montaje de los

resortes o los amortiguadores del cabezal Compruebe que los resortes no estén dafiados;
delantero cumpla las medidas indicadas en dicho consulte "Piezas principales de las empufiaduras
apartado. reductoras de vibraciones".

Para mantener los valores especificados de Cambie las piezas dafiadas inmediatamente.

vibracion, compruebe siempre lo siguiente:
Sustituya los componentes gastados con la debida

antelacion.

Asegurese de que todos los equipos fijados, tales
como mangueras, separadores de agua y
lubricantes reciban un mantenimiento adecuado.
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Piezas principales de las
empuinaduras reductoras de
vibraciones

— R s d

Cojinete
Resorte

Mango de goma

o n = >

Empufiadura

Instrucciones de montaje

Debe tenerse mucho cuidado durante el montaje y
el desmontaje de la herramienta para evitar el
rebabado, el rayado y la deformacion de las piezas
de precision integradas de fijacion ajustada.

1. Compruebe si el metal de las superficies
metalicas tiene muescas o rebabas antes y
durante el montaje.

2. Antes de volver a hacer el montaje, lubrique
todas las juntas toricas y recubra todas las piezas
moviles de la herramienta con los lubricantes
recomendados.

3. Durante el montaje, tenga cuidado de no
ensuciar la herramienta, especialmente entre las
superficies de acoplamiento.

4. Se deberan apretarlos pernos del cabezal
delantero para que los amortiguadores o los
resortes estén uniformemente comprimidos
hasta la longitud de montaje indicada en el
apartado "Pares de apriete".

5. Cuando se haya terminado el montaje, vierta
aproximadamente 2 oz. (1,5 cl) del aceite
recomendado en la entrada de aire y accione el
martillo neumatico con aceleracién reducida
entre 10y 15 segqundos. Cuando utilice el
martillo neumatico sobre el suelo, hagalo con
aceleracion reducida para evitar dafios en el
piston, la chabota y el cabezal delantero.
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Coloque los pasadores de resorte con las ranuras
en direcciones opuestas y en un angulo de 45
grados. Vea la ilustracion siguiente (s6lo valida
para CP 1210 - todas las versiones).

CP 1210

Coloque los pasadores de resorte con las ranuras
en posicion vertical. Vea la ilustracion siguiente
(valido para CP 1210 SVR, CP 1260 SVRy CP
1290 SVR).

RETL L

CP 1210 SVR, CP 1260 SVRy CP 1290 SVR
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7. Al cambiar el mango de goma (A), utilice
LOCTITE® 415™(LOCTITE es una marca registrada
de Henkel Corporation. 415 es una marca
comercial de Henkel Corporation) o similar para
pegar la brida interna del mango a la
empufadura. Vea la ilustracion siguiente (valido
para CP 1210 SVR, CP 1260 SVRy CP 1290 SVR).

CP 1210 SVR, CP 1260 SVRy CP 1290 SVR

8. Antes de montar el cabezal trasero en el cilindro,
compruebe que el precinto sobresalga
aproximadamente (B) /16 ” (1,6 mm) de la cara
del cilindro. Vea la ilustracion que se muestra a
continuacion.

Mantenimiento periodico

Después de un periodo operativo de unas 150 horas
de impacto o dos veces al aflo, se debe desmontar
la maquina y limpiar y comprobar todas las piezas.
Este trabajo debe realizarlo personal autorizado y
cualificado para ello.
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Asegurese de que las superficies de acoplamiento
estan limpias y lisas y de que los pernos estan
apretados.

Limpie e inspeccione a fondo las piezas internas
y asegurese de que no tienen 6xido, limaduras
ni materia extrana.

Limpie e inspeccione bien las piezas de la
valvula. Asegurese de que la valvula se mueve
con libertad.

Asegurese de que las areas de choque de la
chabota estan paralelas y planas. Si la chabota
tiene forma céncava, rebaje los bordes elevados,
pero no toque la cara pulida donde el yunque
golpea el vastago de acero. Desgaste maximo
permitido (A) /32 " (1 mm). Vea la ilustracion
que se muestra a continuacion.
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Pares de apriete

Fijacion de acoplamientos de garras u otros
conectores

AVISO Al fijar un acoplamiento de garras u otros

conectores a la articulacion giratoria, se debe usar
Loctite® 263™(Loctite es una marca registrada de
Henkel Corporation. 263 es una marca comercial de
Henkel Corporation) o similar.

Pares de apriete CP 1210
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CP 1210

A.  Apriete: 19 Ibf.ft (26 Nm). Aplique Loctite®
242™ (Loctite es una marca registrada de
Henkel Corporation. 242 es una marca
comercial de Henkel Corporation).

B.  Apriete: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  El precinto del cilindro debe sobresalir
aproximadamente /16 " (1,6 mm) antes del
montaje del cabezal trasero.

D. Apriete: 150 Ibf.ft (200 Nm). Aplique Loctite®
263™ (Loctite es una marca registrada de
Henkel Corporation. 263 es una marca
comercial de Henkel Corporation).

E. Par, silenciador (no ilustrado) 6—7 Ibf.ft (8—10
Nm).

F.  Longitud de montaje de resorte o
amortiguador.

Longitud min.-max.
in (mm)
1.66 —1.72 (42.1-43.7)

Modelo
CP 1210

Pares de apriete CP 1260 y CP 1290
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CP 1260y CP 1290

A. Apriete: CP 1260y CP 1290, 100 Ibf.ft (135
Nm).

B.  El precinto del cilindro debe sobresalir
aproximadamente /16 " (1,6 mm) antes del
montaje del cabezal trasero.

C.  Apriete: 150 Ibf.ft (200 Nm). Aplique Loctite®
263™ (Loctite es una marca registrada de
Henkel Corporation. 263 es una marca
comercial de Henkel Corporation).

D. Apriete: 75 Ibf.ft (100 Nm).

E. Par, Silenciador 6—7 |bf.ft (8—10 Nm).

F.  Longitud de montaje de amortiguador.

Longitud min.-max.
Modelo in (mm)
CP 1260 2.14 -2.19 (54.4-55.6)
CP 1290 2.55-2.61 (64.8-66.2)

Localizacion y resolucion
de problemas

Si la maquina neumatica no se pone en marcha, o
genera una potencia baja o un rendimiento irregular,
compruebe los siguientes puntos.
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Compruebe que la herramienta de insercion
utilizada tenga las dimensiones de vastago
correctas.

Compruebe que la maquina neumatica tenga la
cantidad correcta de lubricante. Una lubricacion
excesiva puede provocar problemas durante la
puesta en marcha, una potencia baja o un
rendimiento irregular.

Compruebe que el sistema de aire comprimido
abastezca a la maquina con suficiente presion de
aire para generar una potencia plena.

Compruebe que las dimensiones y la longitud de
la manguera de aire sigan las recomendaciones.
Consulte la seccion “Instalacion”.

Si hay riesgo de congelacion, compruebe que las
salidas de escape de la maquina no estén
bloqueadas.

Si el funcionamiento de la maquina todavia no es
satisfactorio tras seguir el procedimiento anterior,
acuda a un taller de reparacion autorizado.

Almacenaje

Antes del almacenamiento de la maquina, limpiela
para evitar la existencia de sustancias peligrosas.
Consulte “Peligros del polvo y del humo”

Vierta unos /2 0z (5 cl) de aceite directamente en
de la boquilla de entrada de aire, conecte la
maquina al suministro de aire comprimido y
arranquela durante unos segundos.

Guarde siempre la maquina en un lugar seco.

Desechar

Una maquina usada se debe manipular y desechar
de tal forma que se puedareciclar la mayor cantidad

posible del material, haya la menor influencia

negativa posible en el medio ambiente y se cumplan

las restricciones municipales.

9800 1351 90a | Instrucciones originales
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Especificaciones técnicas

Datos de la maquina

Dimensiones del Consumo de
vastago Peso Longitud Golpes aire
Tipo in. (mm) Ib (kg) in. (mm) bpm cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4V4 (25x108) 44 (20) 21Y4 (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4 v (25x108) 48,5 (22) 21Y4 (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4 V4 (25x108) 54 (24,5) 23Y% (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6" (28x160*) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55 (26,5)
Hex. 1Yix6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y% (650) 1400 55 (26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6" (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 64 (29) 26%. (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 %x6" (28x160%) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 74 (34) 29 (7395) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160%) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 82 (37) 28%(730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 ¥x6Y (28x160*) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) También para 1 %x 6 in. (28 x 152 mm)
**) También para 1 ¥ax 6 in. (32 x 152 mm)

Declaracion de ruido y vibraciones

Nivel de potencia acustica garantizado Lw segtin EN I1SO 3744, de conformidad con la directiva 2000/14/CE.
Nivel de presion acustica Lp segin EN ISO 11203.

Valor de vibraciones A e incertidumbre B determinado segtn EN ISO 28927-10. Consulte en la tabla “Datos
de ruido y vibraciones” los valores A, B, etc.

Estos valores declarados se obtuvieron mediante pruebas de laboratorio, de acuerdo con la directiva o las
normas indicadas, y son adecuados para la comparacion con los valores declarados de otras herramientas
probadas de acuerdo con dicha directiva o dichas normas. Estos valores declarados no son adecuados para
su uso en evaluaciones de riesgo, por lo que los valores medidos en los lugares de trabajo individuales pueden
resultar superiores. Los valores de exposicion reales y el riesgo de sufrir dafios experimentados por cada usuario
son unicos y dependen del modo en que éste trabaja, el material con el que utiliza la maquina, asi como el
tiempo de exposicion y el estado fisico del usuario y el estado de la maquina.

Nuestra empresa, Construction Tools PC AB, no se hace responsable de las consecuencias de utilizar los valores
declarados en lugar de valores que reflejen la exposicion real, en una evaluacion de riesgos individual en una
situacion del lugar de trabajo sobre la que no tenemos control.

Esta herramienta puede causar el sindrome de vibraciones mano-brazo si no se usa adecuadamente. En la
direccion http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html puede ver una guia de la UE
sobre el control de las vibraciones mano-brazo

Recomendamos un programa de control de salud para detectar los primeros sintomas que puedan estar
relacionados con la exposicion a las vibraciones, de forma que puedan modificarse los procedimientos de
gestion para prevenir las discapacidades futuras.
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Informacion adicional sobre las vibraciones

Esta informacion se proporciona como ayuda para hacer los calculos aproximados del valor de la vibracion
en el lugar de trabajo.

La emision de vibraciones varia mucho segun la tarea y la técnica del operario. El valor de vibraciones declarado
se refiere a la empufiadura principal o empufaduras principales, y se pueden producir niveles mucho mas
altos de vibracion en otras posiciones de la mano. Opinamos que el uso normal previsto de la herramienta
produce normalmente emisiones de vibraciones en el intervalo de €™/ y E™/.? (valores totales de la vibracion,
segun se definen en la EN ISO 5349-1), dependiendo de los detalles de la tarea, pero en algunas aplicaciones
se pueden producir emisiones fuera de este intervalo.

Una cifra de D™/’ y F™/s? es probablemente un promedio Gtil del valor de emisiones a la hora de, por ejemplo,
hacer un calculo aproximado de las posibles exposiciones medias de los usuarios que realizan una amplia
gama de tareas dentro del uso previsto de la herramienta. Sefialamos que la aplicacion de la herramienta a
una Unica tarea especializada produce una emision media distinta y en estos casos es muy recomendable
realizar una evaluacion especifica de la emisién de vibraciones.

Datos de ruido y vibraciones

Tipo
CP1210S
CP 1210 SVR
CP 1260 S
CP 1260 SVR
CP 1290 S
CP 1290 SVR
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Presion acustica

Ruido

Potencia
acustica

Valores declarados

EN ISO 11203

Lp

r=im dB(A)rel20 garantizado
dB(A) rel1 pW valor

HPa
92
92
97
97
98
98

2000/14/CE

Lw

105
105
110
110
M
11

Valores de tres ejes

Valores
declarados

EN ISO 28927-10

A

m/s

14,6
5,3
20,7
6,5
18,4
6,2

2

B
m/s
amplitud

1,9

1,0

2,5

1,1

2,3

1,1

2

Vibracion

Informacién adicional sobre las

vibraciones
Hormigén Asfalto
D F
C m/s 2 E m/s ?
m/s?> prom m/s?’ prom
rango edio rango edio
3,6-3,7 3,7 3,8-3,9 3,9
6,7-7,4 7.1 5,8-6,7 6,3
8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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Declaracion CE de conformidad

Declaracion CE de conformidad (Directiva 2006/42/CE)

Construction Tools PC AB declara por la presente que las maquinas detalladas a continuacion se ajustan a las
disposiciones de las Directivas 2006/42/CE (Directiva sobre maquinas) y 2000/14/CE (Directiva sobre el ruido),
y a las normas armonizadas mencionadas mas abajo.

Martillos

neumaticos Nivel de potencia acustica Nivel de potencia acustica

manuales garantizado [dB(A)] medido [dB(A)] Pmax (bares)
CP1210S 105 103 6,2

CP 1210 SVR 105 103 6,2

CP 1260 S 110 108 6,2

CP 1260 SVR 110 108 6,2

CP 1290 S 1M 109 6,2

CP 1290 SVR 111 109 6,2

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:
EN 1SO 11148-4

Se han aplicado también las siguientes otras normas:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Representante autorizado para la documentacion técnica:
Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Vicepresidente de disefio y desarrollo:

Erik Sigfridsson

Fabricante:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Lugar y fecha:

Kalmar, 2012-11-30
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Instrucoes de seguranca e operacao

Introducao

Obrigado por escolher os produtos da marca Chicago Pneumatic. Por mais de um
século, a marca Chicago Pneumatic tem representado desempenho e inovagao na
inddstria das ferramentas pneumaticas.

Hoje a marca encontra-se em todo o mundo com uma gama de ferramentas
pneumaticas e hidraulicas que inclui martelos demolidores, perfuradores de rocha,
escarificadores, escavadoras de argila, picadores e extractores, arrancadores de rebites,
bombas e muito mais.

A marca Chicago Pneumatic esta associada a produtos poderosos e confiaveis que
sdo faceis de manter e que justificam o investimento.

Acerca das instrucoes de seguranca e
operacao

O obijectivo das instrugdes é dar-lhe conhecimentos sobre como utilizar o martelo
pneumatico de um modo eficiente e seguro. As instru¢des dao, também, conselhos
e indicagdes sobre como efectuar manutencgdes regulares ao martelo pneumatico.

Antes de utilizar o martelo pneumatico pela primeira vez deve ler estas instru¢des
cuidadosamente e compreendé-las na sua totalidade.
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Instrucoes de seguranca e operaciao

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Instrucoes de Seguranca

Para reduzir o risco de ferimentos graves ou morte,
para si proprio ou para outros, leia e compreenda
as instrucdes de Seguranca e operagdo antes de
instalar, operar, reparar, fazer manutencao ou mudar
acessorios na maquina.

Afixe estas instru¢des de Seguranca e operagdo nos
locais de trabalho, forneca copias aos empregados,
e certifique-se de que todos lIéem as instru¢des de

Seguranca e operacao antes de operar a maquina,
ou de prestar assisténcia a maquina.

Para além disso, o operador ou o empregador do
operador deve avaliar os riscos especificos que
podem estar presentes em resultado de cada
utilizacdo da maquina.

Palavras de avisos de
seguranca

As palavras de avisos de seguranca Perigo, Atencao
e Cuidado tém os seguintes significados:

PERIGO Indica uma situagao perigosa,
a qual, se néo for evitada, ira
provocar a morte ou ferimentos

graves.

ATENGAO Indica uma situagéo perigosa,
a qual, se néo for evitada,
podera provocar a morte ou

ferimentos graves.

CUIDADO Indica uma situagéo perigosa,
a qual, se néo for evitada,
podera provocar ferimentos

ligeiros ou moderados.

Precaucoes e competéncias
pessoais

A opera¢do ou manutencao da maquina s6 pode ser
feita por pessoal com as habilitacdes e a formacao
necessarias. Este pessoal tem que ser fisicamente
capaz de manusear o volume, o peso e a poténcia
da ferramenta. Faca sempre uso do seu bom senso
e da sua capacidade de avaliacao das situacdes.

Equipamento pessoal de proteccao

Use sempre equipamento de proteccdo aprovado.

Os operadores, bem como todas as outras pessoas
que se encontrem na zona de trabalho, devem usar
equipamento de protec¢do, incluindo, no minimo:

Capacete protector
Proteccao auricular

Proteccdo para os olhos, resistente ao impacto e
com protecgao lateral

Proteccdo respiratdria, quando necessario
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Luvas protectoras
Botas protectoras adequadas

Fato de macaco de trabalho adequado, ou
vestuario semelhante (ndo roupas largas) que
cubra os bragos e as pernas.

Drogas, alcool ou medicamentos
A ATENCAO
medicamentos
Drogas, alcool ou medicamentos podem reduzir a
sua capacidade de avaliacao e de concentracao.
Reaccdes lentas e avaliagdes incorrectas podem
provocar acidentes graves ou morte.

Nunca use a maquina quando estiver cansado ou

se tiver tomado drogas, alcool ou medicamentos.

Drogas, alcool ou

Ninguém que tenha tomado drogas, alcool ou
medicamentos pode operar a maquina.

Instalacao, precaucoes

A PERIGO
ar

Um mangueira de ar comprimido que se solte pode
causar ferimentos pessoais ou morte. Para reduzir
este risco:

Chicotada das mangueiras de

Certifique-se de que as mangueiras de ar
comprimido e as ligagdes ndo estao danificadas,
e substitua-as se necessario.

Certifique-se de que as mangueiras de ar
comprimido e as ligagdes estdo bem presas.

Nunca transporte uma maquina pneumatica
segurando-a pela mangueira de ar.

Nunca tente tirar uma mangueira de ar
comprimido que esteja pressurizada. Primeiro,
deve desligar a alimentacao de ar comprimido
directamente no compressor e, em seguida, deve
purgar a maquina, activando o dispositivo de
activacao e desactivacao.

Nao use ligagdes de desacoplamento rapido a
entrada da ferramenta. Use pecas de encaixe
roscadas para mangueira, em aco endurecido (ou
num material com uma resisténcia ao choque
equivalente).

Sempre que forem usadas ligacdes de
acoplamento universal de torcer (ligacdes de
acoplamento de gancho), recomendamos que
sejam instalados pinos de travamento e que sejam
usados cabos de seguranca anti-chicoteamento
como salvaguarda contra possiveis falhas da
mangueira a maquina, ou de mangueira a
mangueira.
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Instrucoes de seguranca e operacao

Nunca aponte uma mangueira de ar comprimido
a si proprio ou a outra pessoa. Para evitar o risco
de ferimentos, nunca utilize ar comprimido para
soprar, por exemplo, poeiras, sujidade, etc. das
suas roupas.

A ATENCAO
ejectada

Se o retentor da ferramenta na maquina nao estiver
na posicao de travamento, a ferramenta inserida
podera ser ejectada com forca, podendo provocar
ferimentos pessoais.

Ferramenta de insercao

Nunca dé arranque a maquina enquanto estiver
a mudar a ferramenta de insercao.

Antes de mudar a ferramenta de insercao ou os
acessorios, pare a maquina, desligue a
alimentacdo e purgue a maquina, activando o
dispositivo de arranque/paragem.

Nunca aponte a ferramenta inserida para si
proprio, nem para outra pessoa.

Antes de dar arranque a maquina, certifique-se
de que a ferramenta de insercdo esta totalmente
inserida, e que o retentor da ferramenta esta na
posicdo de travamento.

Verifique a funcao de travamento, puxando para
fora com forca a ferramenta inserida.

A ATENCAO Deslocacao / desencaixe da
ferramenta de insercao

As dimensdes incorrectas do encabadouro da
ferramenta inserida podem provocar a perda da
ferramenta inserida, ou fazer com que ela se
desencaixe durante a operagdo da maquina. Ha o
risco de ferimentos graves, ou de esmagamento de
maos e dedos.

Verifique se as dimensdes e o comprimento do
encabadouro da ferramenta de insercdo sao
correctos para 0 que a maquina esta preparada.

Nunca use uma ferramenta de inser¢do sem uma
gola.
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Operacao, precaucoes

A PERIGO Perigo de explosiao

Se uma ferramenta de insercdo quente entrar em
contacto com materiais explosivos ou com gases
explosivos, podera ocorrer uma explosao. Quando
trabalhar com certos materiais, ou quando usar
certos materiais em pecas de maquina, podem
ocorrer faiscas e igni¢do. As explosdes podem
provocar ferimentos graves ou morte.

Nunca opere a maquina num ambiente explosivo.

Nunca use a maquina ao pé de materiais
inflamaveis, vapores inflamaveis ou poeiras
inflamaveis.

Certifique-se de que nao existem fontes de gas
ou explosivos ocultos.

A ATENCAO
Aferramenta inserida esta exposta a grandes esforcos
quando a maquina esta em utilizagdo. A ferramenta
inserida pode partir-se devido a fadiga, depois de
um certo tempo de uso. Se ferramenta inserida se
partir ou se ficar agarrada, pode haver movimentos
subitos e inesperados, que podem provocar
ferimentos. Para além disso, se perder o equilibrio
ou escorregar, isso podera provocar a ocorréncia de
lesdes.

Movimentos inesperados

Certifique-se de que mantém sempre uma posi¢do
estavel, com os pés afastados a distancia dos seus
ombros, e mantendo o peso do seu corpo sempre
em equilibrio.

Inspeccione sempre o equipamento antes de o
usar. Nunca use o equipamento se suspeitar que
este se encontra danificado.

Certifique-se de que as pegas estdo limpas e sem
massa consistente nem dleo.

Mantenha os seus pés afastados da ferramenta
inserida.

Mantenha-se firmemente de pé e segure sempre
a maquina com as duas maos.

Nunca dé arranque a maquina quando ela esta
deitada no chao.

Nunca “ande a cavalo” na maquina com uma
perna por cima da pega.

Nunca bata na maquina nem lhe faca maus-tratos.

Verifique regularmente se ndo ha desgaste na
ferramenta de insercdo, e procure sinais de danos
ou rachas visiveis.

Preste atencdo e olhe para aquilo que esta a fazer.
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A ATENCAO Perigos causados por poeiras
e fumos

Poeiras e/ou fumos gerados ou dispersados quando
a maquina é utilizada podem causar doencas
respiratorias graves e permanentes, doencgas ou
outras lesdes corporais (por exemplo silicose ou
outras doencas irreversiveis dos pulmoes que
possam ser fatais, cancro, defeitos congénitos, e/ou
inflamacao da pele).

Algumas poeiras e fumos criados por perfuragao,
demolicao, martelamento, serracgdo, retificacdo e
outras atividades de construcado contém substancias
reconhecidas pelo Estado da Califérnia e outras
autoridades como sendo causadoras de doenca
respiratoria, cancro, defeitos congénitos, ou outros
danos de reproducdo. Alguns exemplos dessas
substancias sao:

A silica cristalina, o cimento, e outros produtos
de alvenaria.

Arsénico e cromio da borracha quimicamente
tratada.

Chumbo de tintas com base de chumbo.

As poeiras e os fumos no ar podem ser invisiveis a
olho nu, portanto ndo confie na visdo para
determinar se ha fumos ou poeiras no ar.

Para reduzir o risco de exposicao as poeiras e aos
fumos, tome todas as acdes seguintes:

Faca uma avaliagdo de riscos especifica do local
de trabalho. A avaliacao de riscos devera incluir
poeiras e fumos criados pela utilizagdo da
maquina, bem como o potencial para levantar
poeiras ja existentes.

Use controlos de engenharia adequados, para
reduzir ao minimo as poeiras e os fumos no ar, e
para minimizar a acumulagdo em equipamentos,
superficies, vestuario e partes do.corpo. Exemplos
de tais controlos incluem: sistemas de ventilacao
de saida e de recolha de poeira, pulverizacdes de
agua, e perfuracdo acompanhada de injecdo de
agua. Controle poeiras e fumos na origem,
sempre que possivel. Certifique-se de que tais
controlos estdo corretamente instalados, em bom
estado de manutencdo, e que sdo corretamente
usados.

Ponha, faca a manutencdo e use corretamente a
protecdo respiratoria, conforme as instru¢des do
seu empregador e conforme exigido pelos
regulamentos de Sadde e Seguranca. A protecao
respiratoria tem obrigatoriamente de ser eficaz
para o tipo de substédncia em questao (e, se
aplicavel, tem que ser aprovada pela entidade
governamental adequada).

Trabalhe numa area bem ventilada.
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Se a maquina tiver um escape, dirija o escape por
forma a reduzir a perturbacgdo de poeiras num
ambiente cheio de poeiras.

Opere e faga a manuten¢do da maquina conforme
recomendado nestas instru¢des de operacao e
seguranca.

Selecione, faca a manutencao e substitua
consumiveis, ferramentas de insercdo e outros
acessorios conforme recomendado nas instrucoes
de Operacdo e Seguranca. A selecdo incorreta ou
a falta de manutencao de consumiveis,
ferramentas de insercao e outros acessorios pode
causar um aumento desnecessario das poeiras ou
dos fumos.

Utilize vestuario lavavel ou descartavel no seu
local de trabalho, e tome um duche e vista roupas
lavadas antes de deixar o local de trabalho para
reduzir a sua exposicdo a poeiras e fumos, assim
como a de outras pessoas, carros, casas, e outras
areas.

Evite comer, beber e usar produtos de tabaco em
areas onde haja poeiras ou fumos.

Lave bem as maos e o rosto assim que possivel
depois de sair da area de exposicao, e sempre
antes de comer, beber, usar produtos de tabaco,
ou entrar em contacto com outras pessoas.

Cumpra todas as leis e requlamentos aplicaveis,
incluindo os regulamentos de Satide e Seguranca
no Trabalho.

Participe na monitorizacdo do ar, em programas
de exames médicos, e em programas de formacao
em seguranca oferecidos pelo seu empregador
ou por organizacdes laborais, e de acordo com
os regulamentos e recomendacdes de Sadde e
Seguranca no trabalho. Consulte um médico com
experiéncia relevante em medicina do trabalho.

Colabore com o seu empregador e com
organizagdes laborais para reduzir a exposicao a
poeiras e fumos no local de trabalho e para
reduzir os riscos. Com base no conselho de
especialistas de Salide e Seguranca, deverao ser
definidos e implementados programas, politicas
e procedimentos eficazes de Salude e Seguranca
para a protecdo dos trabalhadores e de terceiros
contra a exposicao prejudicial a poeiras e fumos.
Aconselhe-se com especialistas.

Os residuos de substancias perigosas na maquina
podem ser um risco. Antes de iniciar um trabalho
de manutencdo na maquina, limpe-a
cuidadosamente.
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Instrucoes de seguranca e operacao

A ATENCAO  Projécteis

Uma falha da peca de trabalho, dos acessoérios, ou
até mesmo da propria maquina, pode gerar
projécteis de alta velocidade. Durante a operacao
da maquina, as lascas ou quaisquer outras particulas
do material de trabalho podem tornar-se projécteis
e provocar ferimentos pessoais, atingindo o operador
ou quaisquer outras pessoas. Para reduzir estes
riscos:

Use equipamento pessoal de proteccdo e capacete
de seguranga, incluindo protec¢ado para os olhos
que seja resistente ao impacto e que tenha
proteccao lateral.

Certifique-se de que ndo ha pessoas ndo
autorizadas na zona de trabalho.

Mantenha o local de trabalho livre de objectos
estranhos.

Certifique-se de que a peca de trabalho esta fixada
de forma segura.

A ATENCAO  Risco de estilhagos

Se a ferramenta de insercao for usada como uma
ferramenta de impacto manual, dai podem resultar
estilhagos que atinjam o operador, podendo causar
ferimentos pessoais.

Nunca use uma ferramenta de inser¢do como uma
ferramenta de impacto manual. Sao
especialmente concebidas e tratadas a quente, e
s6 podem ser usadas numa maquina.

A ATENCAO
tropecar e cair
Ha o risco de escorrer ou tropecar ou cair, por
exemplo tropegar nas mangueira ou noutros
objectos. Escorregar ou tropecar ou cair pode causar
ferimentos. Para reduzir este risco:

Riscos de escorregar,

Certifique-se sempre de que ndo ha nenhuma
mangueira ou outros-objectos no seu caminho
ou no caminho de outra pessoa.

Certifique-se sempre de que mantém uma posi¢ao
estavel, com os pés afastados a distancia dos seus
ombros, e mantendo o peso do corpo equilibrado.
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A ATENCAO  Riscos de movimento

Quando usar a maquina para executar actividades
relacionadas com o trabalho, pode sentir desconforto
nas maos, bracos, ombros, pescoco, ou outras partes
do corpo.

Adopte uma postura confortdvel, devendo ao
mesmo tempo manter uma base fixa e evitar uma
postura de equilibrio precario.

Mudar a postura durante a execucao de tarefas
prolongadas pode ajudar a evitar desconforto e
fadiga.

Em caso de sintomas persistentes ou recorrentes,
consulte um profissional de satde qualificado.
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A ATENCAO  Perigo de vibracao

A utilizagdo normal e correcta da maquina expde o
operador a vibragdes. A exposicao regular e
frequente a vibracdo pode provocar, contribuir para,
ou agravar lesdes ou doencas nos dedos, maos,
pulsos, bragos, ombros e/ou nervos e circulagao
sanguinea ou outras partes do corpo do operador,
incluindo lesdes ou doencas debilitantes e/ou
permanentes que se podem desenvolver
gradualmente ao longo de um periodo de semanas,
meses ou anos. Tais lesdes ou distdrbios podem
incluir danos nos sistemas circulatério e nervoso,
lesdes nas articulagdes, e possiveis danos noutras
estruturas corporais.

Se sentir entorpecimento, desconforto recorrente
persistente, sensacdo de queimadura, enrijecimento,
latejar, formigueiros, dores, descoordenacao, falta
de forca nas maos, embranquecimento da pele, ou
outros sintomas a qualquer altura quando utilizar a
maquina, ou quando nao a estiver a utilizar, ndo
deve retomar a utilizacdo da mesma e deve informar
o seu empregador e consultar um médico. A
utilizacdo continuada da maquina apds a ocorréncia
de tais sintomas pode aumentar o risco do
agravamento e/ou permanéncia dos mesmos.

Faca a operacdo e manutencdo da maquina
conforme recomendado nestas instru¢des, para
evitar um aumento desnecessario das vibracoes.

Os seguintes passos podem ajudar a reduzir a
exposicdo do operador as vibracdes:
Deixe a ferramenta fazer o trabalho. Faca o
minimo de forca de aperto com as maos: apenas
o suficiente para garantir um bom controlo e a
operacdo em seguranca.

Se a maquina tiver pegas absorvedoras de
vibracdes, mantenha-as numa posicao central,
evite pressionar as pegas nos batentes de extremo.

Quando o mecanismo de percussdo esta ativado,
a Unica parte do seu corpo que deve estar em
contacto com a maquina sdo as suas maos sobre
a pega ou pegas. Evite qualquer outro contacto,
como por exemplo, apoiar qualquer parte do
corpo contra a maquina, ou inclinar-se sobre a
maquina para tentar aumentar a forca de avanco.
E também importante que nao tenha o dispositivo
de arranque e paragem ativado enquanto tirar a
ferramenta da superficie de trabalho.

98

Certifique-se de que a ferramenta inserida esta
em bom estado de manutencao (incluindo se esta
afiada, se for uma ferramenta de corte), ndo esta
desgastada, e é do tamanho correto. Quando as
ferramentas de insercao nao estdo em bom estado
de manutencdo, ou estdo desgastadas, ou nao
possuem o tamanho correto, entdo ira precisar
de mais tempo para completar a tarefa (e um
maior periodo de exposicdo a vibracdes), o que
pode originar ou contribuir para niveis mais
elevados de exposicao a vibragoes.

Pare imediatamente de trabalhar se a maquina
comecar de repente a vibrar fortemente. Antes de
voltar ao trabalho, certifique-se de que encontrou
e corrigiu a causa do aumento de vibracdes.

Nunca agarre, pegue, nem toque na ferramenta
inserida enquanto a maquina estiver a trabalhar.

Participe na vigilancia ou monitorizagdo do estado
de saldide, em exames médicos e em programas

de formacao oferecidos pelo seu empregador, e
quando exigido por lei.

Quando trabalhar em condi¢des de tempo frio,
vista roupa quente e mantenha as mdos quentes
e secas.

O ar de exaustdo é extremamente frio e ndo deve
entrar em contacto com o operador. Afaste
sempre o ar da exaustdo das maos e do corpo.

Veja a “Declaragao de ruido e vibracdo” para a
maquina, incluindo os valores declarados de
vibragdes. Estas informagdes estdo no final destas
instrucdes de Seguranca e Operacao.

Siga as recomendacdes em termos de pressdo de
ar ao operar o equipamento. Tanto uma pressao
de ar excessiva como insuficiente tém o potencial
de resultar em elevados niveis de vibracao.

A PERIGO Perigo eléctrico
A maquina ndo tem isolamento eléctrico. Se a
maquina entrar em contacto com fontes de
electricidade, isso pode provocar ferimentos graves
ou morte.
Nunca opere a maquina ao pé de qualquer cabo
eléctrico, ou de outra fonte de electricidade.

Certifique-se de que nao existem cabos ocultos,
ou quaisquer outras fontes de electricidade, na
area de trabalho.
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A ATENCAO Perigo de objectos ocultos

Durante a operacao, os cabos e tubos ocultos
constituem um perigo que pode provocar ferimentos
graves.

Verifique a composicao do material, antes de
comecar a usar a maquina.

Tenha cuidado com cabos e tubos ocultos, por
exemplo, de electricidade, telefone, agua, gas,
esgotos, etc.

Se lhe parecer que a ferramenta inserida atingiu
um objecto oculto, desligue a maquina
imediatamente.

Antes de voltar ao trabalho, certifique-se de que
nao ha qualquer perigo.

A ATENCAO Arranque involuntario

O arranque involuntario da maquina pode provocar
ferimentos.

Mantenha as maos longe do dispositivo de
arranque e paragem até estar pronto para dar
arranque a maquina.

Aprenda a como desligar a maquina em caso de
emergeéncia.

Solte imediatamente o dispositivo de
arranque/paragem em todos os casos de
interrupcao de alimentacao.

Sempre que montar ou desmontar a ferramenta
de insercdo, desligue a alimentacdo de ar
comprimido, purgue a maquina activando o
dispositivo de arranque/paragem, e remova a
alimentacdao da maquina.

A ATENCAO  Perigo de ruido

Niveis de ruido altos podem causar perda de audicdo
permanente ou deficiéncia na audicdo, bem como
outros problemas tais como tinnitus (campainhas,
zumbidos, apitos ou barulhos surdos nos ouvidos).
Para reduzir o risco e prevenir um aumento
desnecessario nos niveis de ruido:

E essencial a avaliacio de risco destes perigos e a
implementacao de controlos adequados.

Opere e faca a manutencao da ferramenta
conforme recomendado nestas instrucdes.

Seleccione, faca a manutencdo e substitua a
ferramenta de insercdo conforme recomendado
nestas instrugoes.

Se a maquina tiver um silenciador, certifique-se
de que esta aplicado e que esta em boas
condi¢des de funcionamento.

Use sempre proteccdo para os ouvidos.

Use material de amortecimento para evitar que
as pecas de trabalho “toquem” como uma
campainha.
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Manutencao, precaucoes

A ATENCAO Modificagdo da maquina
As modificacdes feitas a maquina poderao resultar
em danos fisicos para si ou terceiros.

Nunca faca modificagdes a maquina. Maquinas
modificadas nado estao cobertas pela Garantia ou
pela Responsabilidade Legal do produto.

Usar sempre pecas originais, laminas de corte/
ferramentas de insercao e acessorios.

Mude imediatamente quaisquer pecas danificadas.

Substitua os componentes desgastados
atempadamente.

A CUIDADO
quente
A ponta da ferramenta de insercao pode ficar quente
e afiada quando esta a ser usada. Se lhe tocar, pode
sofrer queimaduras e cortes.
Nunca toque numa ferramenta de inser¢do quente
ou afiada.

Ferramenta de insercao

Espere até que a ferramenta de inser¢do tenha
arrefecido, antes de fazer tarefas de manutencao.

A ATENCAO
insercao

Se a alimentacdo estiver ligada a maquina, a
activacado acidental do dispositivo de
arranque/paragem durante a manutengdo ou
instalacdo pode causar ferimentos graves.

Riscos da ferramenta de

Nunca inspeccione, limpe, instale ou desmonte
a ferramenta de insercao quando a alimentagao
estiver ligada a maquina.

Armazenamento,
precaucoes

Guarde a maquina e as ferramentas num local
seguro, fora do alcance de criangas e trancado.
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Instrucoes de seguranca e operaciao

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Visao geral

Para reduzir o risco de ferimentos graves ou
morte para si ou para terceiros, antes de usar
a maquina leia a seccao das Instrucoes de
Seguranca, que esta nas paginas anteriores
deste manual.

Concepcao e funcao

Estas instrucdes sdo validas parao CP 1210, CP 1260
e CP 1290. O CP 1210, CP 1260 e CP 1290 sao
concebidos para trabalhos pesados de demolicao,
de materiais como betdo e asfalto. Os demolidores
pneumaticos sdo concebidos para uma utilizagao
vertical. Nao é permitido outro tipo de uso. Para
escolher a ferramenta correcta consulte a lista de
pecas sobressalentes.

Escolher o demolidor
correcto para uma tarefa

E importante que escolha o tamanho correcto do
demolidor tendo em conta a tarefa a ser efectuada.

Um demolidor que seja demasiado pequeno significa
que o trabalho ira demorar mais tempo.

Um demolidor que seja demasiado grande significa
que tera que ser reposicionado frequentemente, o
que é desnecessariamente cansativo.

Uma regra simples para escolher o tamanho correcto
do demolidor é que uma parte do material demolido
de tamanho normal possa ser removida da peca de
trabalho no espaco de tempo de 10-20 segundos.

Se essa tarefa demorar menos de 10 segundos,
entdo deve escolher um demolidor mais pequeno.

Se essa tarefa demorar mais de 20 segundos,
entdo escolher um demolidor maior.

100

Pecas principais

CP 1260 e 1290
Gatilho (dispositivo de arranque/paragem)

T ommo N ® >

Pega

Cabeca traseira
Entrada de ar
Silenciador
Cabeca dianteira
Fecho

Lubrificador
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Instrucoes de seguranca e operacao

Autocolantes

A maquina esta equipada com autocolantes que
mostram informacgdo importante sobre a sequranca
pessoal do operador e a manuteng¢do da maquina.
Os autocolantes devem estar em boas condi¢des
que permitam a sua leitura com facilidade. Novos
autocolantes podem ser encomendados a partir da
lista de pecas sobressalentes.

Placa de dados

A.  Tipo de maquina

B Pressdo maxima permitida de ar comprimido
C.  Ndmero de série
D

O simbolo de atencao, juntamente com o
simbolo de livro, significa que o utilizador tem
que ler as instrucoes de seguranca e operacao
antes de poder utilizar o equipamento pela
primeira vez.

E. O simbolo CE significa que a maquina esta
aprovada pela CE. Consulte a Declaragao CE
que é fornecida com o equipamento para
obter mais informacgdes. Se o simbolo CE nao
estiver presente, isso significa que a maquina
nao esta aprovada pela CE.

Autocolante de nivel de ruido

( N\

LWA
XXX i

O autocolante indica o nivel de ruido garantido que
corresponde a Directiva-CE 2000/14/CE. Veja os
“Dados técnicos” para saber o nivel de ruido exacto.

Autocolante de seguranca

A WARNING

O To avoid injury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00

Para evitar ferimentos, antes de operar ou fazer
manutencao na ferramenta, leia e compreenda as
instrucdes de segurancga, fornecidas em separado.
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Instalacao

Mangueiras e ligacoes

Fonte de ar comprimido

Separador de agua (opcional)

Lubrificador (opcional)

O N = »

Max. de 10 feet (3 metros) de mangueira de
ar comprimido entre o lubrificador e o
equipamento.

Certifique-se de que esta a utilizar a pressao de
operagdo correcta e recomendada, 87 psig (6 bar

(e)-

A maxima pressdo de ar permitida, 90 psig (6,2
bar (e)), ndo pode nunca ser excedida.

Sopre quaisquer impurezas da mangueira de ar
comprimido antes de a ligar ao equipamento.

Seleccione a dimensdo e o comprimento correctos
para a mangueira de ar comprimido. Para
comprimentos até 100 feet (30 metros), devera
ser utilizada uma mangueira com um diametro
interno minimo de 3/2in. (19 mm). Caso o
comprimento da mangueira seja entre 100 e 330
feet (30 e 100 metros), devera ser utilizada uma
mangueira com um diametro interno minimo de
1 in. (25 mm).

Métodos para evitar o
congelamento

Podera ocorrer a formacao de gelo no silenciador
quando a temperatura do ar for de 32-50°F (0-10°C)
e a humidade se encontrar elevada.
A maquina esta concebida para evitar a formacéo
de gelo no silenciador. Apesar desta situacdo, e sob
condic¢des extremas, podera haver a formacao de
gelo no silenciador.
Poderao ser efectuadas as seguintes ac¢des no
sentido de evitar este risco:
Utilize o CP Airolene Plus Tool Oil como
lubrificante. O CP Airolene Plus Tool Oil impede
o congelamento.

Use um separador de agua.
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Instrucoes de seguranca e operaciao

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Conectar o separador de
agua

O comprimento da mangueira de ar entre o
compressor e o separador de agua tem de permitir
que o vapor de agua arrefeca e condense na
mangueira antes de atingir o separador de agua.

Se a temperatura ambiente for abaixo dos 32°F (0°C),
a mangueira tem de ser suficientemente curta para
prevenir que a dgua congele antes de atingir o
separador de agua.

Lubrificacao

Lubrificacao

O lubrificante é importante para o funcionamento
da maquina e tem um grande impacto na vida util
do equipamento. Deve ligar um lubrificador a
mangueira de ar, para fornecer o volume correcto
de 6leo. E recomendada a utilizacdo do lubrificador
da linha de ar da Chicago Pneumatic. Para garantir
uma boa lubrificacdo, o comprimento da mangueira
de ar entre o lubrificador e a ferramenta pneumatica
nao deve exceder os 10 feet (3 m).

Demasiado lubrificante pode causar problemas de
arranque, baixa poténcia ou desempenho irregular.
Utilize um lubrificante sintético, tal como o CP
Airolene Plus Tool Oil ou 6leo mineral com as
propriedades recomendadas na tabela que se segue.

Temperaturas

de

funcionamento
Lubrificante °F (°C) Viscosidade
CP Airolene Plus -4 a+120 -
Tool Oil (-20 a +50)
Oleo para -4 a +60 100-150 SUS
ferramenta (-20 a +15) (ISO VG 22-32)
pneumatica
Oleo para +60 a +120 225-350 SUS
ferramenta (+15 a +50) (ISO VG 46-68)
pneumatica

Recomenda-se que o 6leo contenha um agente
anti-ferrugem.

Verificar o nivel e encher de lubrificante

Os niveis de 6leo devem ser verificados
diariamente.

Limpe com um pano a volta do bujdo do 6leo e
remova-o.

Verifique se as espiras de rosca ndo estao
danificadas ou desgastadas.

Qualquer peca com espiras de rosca danificadas
ou desgastadas tem que ser substituida.
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Encha com lubrificante em (A) ou (B).

I A

U\

CP 1260 SVR e CP 1290 SVR

Aperte firmemente o bujao e limpe o 6leo em
excesso.

Ferramenta de insercao

A CUIDADO
quente

A ponta da ferramenta de insercao pode ficar quente
e afiada quando esta a ser usada. Se |he tocar, pode
sofrer queimaduras e cortes.

Ferramenta de insercao

Nunca toque numa ferramenta de insercao quente
ou afiada.

Espere até que a ferramenta de insercao tenha
arrefecido, antes de fazer tarefas de manutencao.

AVISO  Nunca use agua para arrefecer uma
ferramenta de insercao quente, porque isso pode
tornar a ferramenta quebradica e leva-la a falhar
antes do tempo.

Escolher a ferramenta de insercao
correcta

Escolher a ferramenta de insercao correcta é um
pré-requisito para o funcionamento adequado da
maquina. E importante escolher ferramentas de
insercdo de alta qualidade, para evitar danos
desnecessarios a maquina.

9800 1351 90a | Instrucoes originais
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Instrucoes de seguranca e operacao

A maquina pode ser destruida se usar uma
ferramenta de insercao incorrecta.

As ferramentas de inser¢ao recomendadas estao
listadas na lista de pecas sobressalentes da maquina.

Escopro estreito

‘l O escopro estreito € usado

para trabalhos de demoligéo e
corte, em betdo e noutros tipos
de material duro.

Escopro de bico

I —

O escopro de bico sé é usado
para fazer furos em betéo e
noutros tipos de chao duro.

Escopro de lamina larga

O escopro de lamina larga é
usado em material mole, como
asfalto e terra congelada.

A ATENCAO  Perigo de vibracio

Se usar ferramentas inseridas que nao cumpram os
critérios mencionados abaixo, ira precisar de mais
tempo para completar o trabalho, e podera provocar
niveis mais elevados de exposicao a vibragdes. Uma
ferramenta desgastada ira também aumentar o
tempo de trabalho.

Certifique-se de que a ferramenta inserida esta
em bom estado de manutencao, ndo esta
desgastada, e é do tamanho adequado.

Use sempre uma ferramenta afiada, para trabalhar
de forma eficiente.

< o
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9800 1351 90a | Instrucoes originais

Verificacao da existéncia de desgaste no
encabadouro

Utilize o indicador que corresponde a dimensao da
insercao do encabadouro. Consulte a seccao "Dados
técnicos" para saber as dimensdes correctas do
encabadouro.

Verifique se o orificio do indicador (A) pode ser
empurrado na direccdo do encabadouro, isto
significa que o encabadouro esta desgastado e
que aferramenta de insercao deve ser substituida.

Verifique se o comprimento (B) esta em
conformidade com o tipo de maquina
encomendado.

Encaixar e remover a ferramenta de
inserciao
Sempre que encaixar/remover a ferramenta de
insercao, siga as seguintes instrucoes:
Para prevenir um arranque acidental: desligue o
fornecimento de ar e purge o equipamento,
pressionando o dispositivo de arranque/paragem.
Desligue o equipamento da fonte de energia.

Antes de inserir a ferramenta, lubrifique o
encabadouro da ferramenta com massa.

Encaixe/remova a ferramenta de insercao.

Feche o retentor da ferramenta e verifique a
funcdo de travamento, puxando fortemente a
ferramenta inserida para fora.
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Operacao

A ATENCAO  Arranque involuntario

O arranque involuntario da maquina pode provocar

ferimentos.
Mantenha as maos longe do dispositivo de
arranque e paragem até estar pronto para dar
arranque a maquina.

Aprenda a como desligar a maquina em caso de
emergéncia.

Pare a maquina imediatamente em todos os casos
de interrupcao de alimentacdo.

Arranque e paragem

Dé arranque ao martelo pneumatico, carregando
no gatilho.

Pare o martelo pneumatico, libertando o gatilho. O
gatilho retornara automaticamente a posicao de
paragem.

Funcionamento

Iniciar um corte

Mantenha-se em pé, numa posicado estavel, e com
os pés bem longe da ferramenta inserida.

Antes de comecar, empurre a maquina contra a
superficie de trabalho.

Comece a martelar a uma determinada distancia
do rebordo, de maneira a que a maquina seja
capaz de demolir o material sem efeito de
alavanca.

Nunca tente fazer a demolicdo de pecas
demasiado grandes. Ajuste a distancia de
demolicdo (A) de modo a que a ferramenta de
trabalho nao fique presa.
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Demolicao
Deixe a maquina fazer o seu trabalho; nao
empurre com muita forca. A pega de reducao de
vibracdo nao pode nunca ser pressionada até a
base.

Para os martelos pneumaticos com pegas de
reducdo de vibracao: A forca de avanco deve ser
adaptada de maneira a que a pega seja
pressionada até “meio”. Os melhores efeitos de
amortecimento de vibracao e demoli¢ao sao
atingidos nesta posicdo.

Evite trabalhar em materiais extremamente duros,
como por exemplo, granito ou ferro para betao
armado, que poderdo causar vibragoes
substanciais.

Tem obrigatoriamente que ser evitado qualquer
funcionamento em marcha lenta, sem a
ferramenta de insercao, ou com a maquina
levantada.

Quando a maquina esta levantada, ndo pode
nunca ser activado o dispositivo de arranque e
paragem.

Verifique regularmente que a maquina se
encontra bem lubrificada.

Ao fazer uma pausa

Durante todas as pausas, tera de por a maquina
numa posicao em que ndo haja risco de arranque
acidental. Certifique-se de que pde a maquina no
chdo, de maneira a que ndo possa cair.

Na eventualidade de um intervalo de maior
duragdo ou quando sair do local de trabalho:
desligue a alimentacdo e, em seguida, purgue a
maquina, activando o dispositivo de
arranque/paragem.
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Instrucoes de seguranca e operacao

Manutencao

Fazer manutencdo regular a maquina € essencial
para que a maquina possa continuar a ser utilizada
com eficiéncia e em seguranca. Siga cuidadosamente
as instrucdes de manutencao.

Antes de iniciar a manutencdo na maquina,
limpe-a para evitar a exposicdo a substancias
perigosas. Consulte “Perigo de poeira e fumo”.

Utilize apenas pegas autorizadas. Quaisquer danos
ou avarias causados pela utilizacao de pecas nao
autorizadas ndo estdo cobertos pela garantia nem
pela responsabilidade legal do produto.

Quando limpar pecas mecanicas com solvente,
cumpra os regulamentos aplicaveis de saude e
seguranca, e certifique-se de que ha ventilacao
suficiente.

Para fazer uma grande revisdo/reparacao a
maquina, contacte a sua oficina autorizada mais
proxima.

Depois de cada assisténcia, certifique-se de que
o nivel de vibracdo da maquina é normal. Se nao
for, contacte a sua oficina autorizada mais
proxima.

Diariamente

Antes de qualquer manutencdo ou de mudar a
ferramenta de insercdo em maquinas pneumaticas,
desligue sempre a alimentacdo de ar comprimido e
purgue a maquina, carregando no dispositivo de
arranque e paragem. Em seguida, remova a
mangueira de ar do equipamento.

Limpe e inspecione a maquina e o respetivo
funcionamento todos os dias, antes de comecar
a trabalhar.

Inspecione o retentor da ferramenta, verificando
o funcionamento e procurando desgaste.

Faca uma inspecdo geral, procurando fugas e
danos.

Verifique se o bocal de entrada de ar esta bem
apertado, e se o acoplamento de garra ndo esta
danificado.

Verifique se os parafusos da cabeca traseira estao
apertados de acordo com a seccdo "Binarios de
aperto" e o comprimento de montagem das
molas da cabeca frontal ou se os amortecedores
estdo de acordo com as medidas apresentadas na
mesma seccao.
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Para que a maquina mantenha os valores de
vibracao especificados, verifique sempre o
seguinte:

Uma folga demasiado grande entre a haste da
ferramenta de insercdo e o casquilho do cinzel ira
gerar um aumento das vibragdes. Para evitar a
exposicao a vibragdes excessivas, verifique
diariamente o desgaste do casquilho do cinzel.
Use o calibrador que corresponde ao tamanho da
haste da ferramenta de insercao.

‘

LKL

Se possivel pressione o calibre (ponto A)
completamente contra o casquilho do cinzel
(ponto B), e de seguida substitua imediatamente
o casquilho ou a cabeca dianteira. Veja também
“Verificar o desgaste na haste da ferramenta”,
para verificar a haste da ferramenta de insercao.

Se 0 equipamento estiver equipado com pegas
com reducdo da vibragao, deve inspecionar o
funcionamento das mesmas.

Certifique-se de que as pegas se movimentam
livremente (para cima — para baixo) e que nunca
encravam.

Certifique-se de que as molas ndo se encontram
danificadas, consulte a seccdo “Pecas principais
das pegas com reducdo da vibracao”.

Mude imediatamente quaisquer pecas danificadas.

Substitua os componentes desgastados
atempadamente.

Certifique-se de que todo o equipamento anexo
e relacionado, como as mangueiras, os
separadores de dgua e os lubrificadores, recebe
a manutencdo adequada.
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Pecas principais das pegas
com reducao da vibracao

e
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Punho em borracha
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Instrucoes de montagem

Tem obrigatoriamente que tomar cuidados razoaveis
durante a montagem e desmontagem da ferramenta
para evitar desgastar, arranhar ou distorcer pecas
de encaixe justo e com acabamento de precis&o.

1. Inspecione todas as superficies de metal com
metal, para detetar entalhes e rebarbas, antes e
durante a montagem.

2. Antes de voltar a montar a maquina, lubrifique
todos os vedantes O-ring e aplique os
lubrificantes recomendados em todas as pecas
moveis da maquina.

3. Durante amontagem, tome os devidos cuidados
para evitar a entrada de sujidade na maquina,
em especial entre superficies de encosto.

4. Os parafusos da cabeca frontal devem ser
apertados para que os amortecedores fiquem
uniformemente comprimidos ao comprimento
de montagem dado na seccao "Bindrios de
aperto".

5. Quandoamontagem estiver terminada, despeje
cercade Y2 0z. (1,5 cl) de 6leo diretamente para
dentro do bocal de entrada de ar e opere a
britadeira pneumatica em aceleracdo reduzida
por 10 a 15 segundos. Quando utilizar a
britadeira pneumatica no chéo, deve-o fazer a
uma velocidade reduzida para evitar danos no
pistdo, no bloco do anvil e na cabeca dianteira.
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Instale os pinos das molas com as ranhuras em
dire¢bes opostas e ao angulo de 45 graus. Veja
ailustracdo abaixo apresentada (valido apenas
para o modelo CP 1210 - todas as versoes).

CP 1210

Instale os pinos de mola com as ranhuras
voltadas para cima. Consulte ailustracdo abaixo
(valido para CP 1210 SVR, CP 1260 SVR e CP
1290 SVR).

RETL L

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR e CP 1290 SVR
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Instrucoes de seguranca e operacao

7. Quando substituir o punho de borracha (A), use Manutengﬁo periédica

LOCTITE® 415™ (LOCTITE é uma marca registada

da Henkel Corporation, 415 é uma marca

registada da Henkel Corporation) ou similar para Ap6s cada periodo de funcionamento de

colar aflange interna do punho a pega. Consulte aproximadamente 150 horas de impacto, ou duas
ailustracdo abaixo (valido para CP 1210 SVR, CP vezes por ano, o equipamento tem de ser

1260 SVR e CP 1290 SVR). desmontado, e todas as pecas limpas e verificadas.

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR e CP 1290 SVR

8. Antes de montar a cabeca traseira no cilindro,
certifique-se de que o vedante sobressai
aproximadamente (B) /46 ” (1,6 mm) da face
do cilindro. Consulte a ilustracao abaixo.

9800 1351 90a | Instrucoes originais

Este trabalho tem que ser feito por pessoal
autorizado e qualificado para o efeito.

1.

Certifique-se de que as superficies de
acoplamento estdo limpas e suaves, e que 0s
parafusos estdo apertados.

Limpe e inspeccione cuidadosamente as pecas
internas, e certifique-se de que se encontram
livres de ferrugem, sujidade e corpos estranhos.

Limpe e inspeccione cuidadosamente as pecas
da valvula. Certifique-se de que as valvulas se
movem livremente.

Certifique-se de que as faces de impacto do
bloco da bigorna estado paralelas e planas. Se o
bloco estiver sobrelevado, lime as extremidades
elevadas mas ndo toque na face polida onde a
bigorna bate no encabadouro de ago. Desgaste
permitido maximo (A) '/3z " (1 mm). Consulte
a ilustracdo mostrada a seguir.
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Binarios de aperto

Ajuste dos acoplamentos da garra ou outros
conectores

AVISO  Quando ajustar um acoplamento de garra
ou outros conectores ao pivd, use Loctite®
263™(Loctite € uma marca registada da Henkel
Corporation. 263 é uma marca registada da Henkel
Corporation), ou outra similar.

Binarios de aperto CP 1210
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CP 1210

A.  Binario: 19 Ibf.ft (26 Nm). Aplique Loctite®
242™(Loctite € uma marca registada da Henkel
Corporation. 242 é uma marca registada da
Henkel Corporation).

B. Binario: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C. O vedante do cilindro deve sobressair
aproximadamente /16 " (1,6 mm) antes de

montar a cabeca traseira.

D.  Binario: 150 Ibf.ft (200 Nm). Aplique Loctite®
263™(Loctite € uma marca registada da Henkel

Binarios de aperto CP 1260 e CP 1290

CP 1260 e CP 1290
A.  Binario: CP 1260 e CP 1290, 100 Ibf.ft (135
Nm).

B. O vedante do cilindro deve sobressair
aproximadamente /16 " (1,6 mm) antes de
montar a cabeca traseira.

C.  Binario: 150 Ibf.ft (200 Nm). Aplique Loctite®
263™(Loctite € uma marca registada da Henkel
Corporation. 263 € uma marca registada da
Henkel Corporation).

D. Binario: 75 Ibf.ft (100 Nm).
Binario, Muffler 6—7 Ibf.ft (8—10 Nm).

F.  Comprimento montado do amortecedor.

Comprimento Min.-

Corporation. 263 € uma marca registada da
Henkel Corporation).

Max.
Modelo in. (mm)
CP 1260 2.14 -2.19 (54.4-55.6)
CP 1290 2.55-2.61 (64.8-66.2)

E. Binario, Muffler (nao ilustrado) 6-7 Ibf.ft (8—10

Nm).
F.  Comprimento montado da mola ou
amortecedor.
Comprimento Min.-
Max.
Modelo in. (mm)
CP 1210 1.66 —1.72 (42.1-43.7)
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Diagnostico e reparacao
de avarias

Caso a maquina pneumatica ndo arranque, tenha
pouca poténcia ou um desempenho irregular,
verifique os seguintes pontos.
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Instrucoes de seguranca e operacao

Verifique se a ferramenta de insercdo que esta a
ser utilizada possui a correcta dimensdo em
termos de encabadouro.

Verifique se a maquina pneumatica tem a
quantidade correcta de lubrificante. Demasiada
lubrificacdo podera causar problemas de
arranque, pouca poténcia ou um desempenho
irregular.

Certifique-se de que o sistema de ar comprimido
fornece a maquina uma pressao de ar suficiente
para alcancar a poténcia total.

Certifique-se de que as dimensdes e comprimento
da mangueira de ar se encontram de acordo com
as recomendacdes. Consulte “Instalacao”.

Caso exista risco de congelamento, certifique-se
de que as saidas de escape do equipamento nao
se encontram bloqueadas.

Se o funcionamento da maquina ainda néo for
satisfatorio depois deste procedimento, contacte
um ponto de assisténcia autorizado.

Armazenamento

Limpe correctamente a maquina antes de a
armazenar, para evitar substancias perigosas. Veja
“Perigos de poeiras e fumos”

Despeje cercade /2 0z (5 cl) de 6leo directamente
para dentro do bocal de entrada de ar, ligue a
maquina a alimentacdo de ar comprimido e dé
arranque a maquina por alguns sequndos.

Armazene sempre a maquina num lugar seco.

Abate

Uma maquina abatida deve ser tratada e eliminada
de maneira a que maior parte possivel do seu
material possa ser reciclada, e que qualquer
influéncia negativa sobre o meio-ambiente seja
mantida ao nivel mais baixo possivel, e em
conformidade com as restricdes locais.
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Dados técnicos

Dados da maquina

Dimensao do Consumo de
encabadouro Peso Comprimento Batimentos ar
Tipo in. (mm) Ib (kg) in. (mm) bpm cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4V4 (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210S Hex. 1x4Y4 (25x108) 48,5 (22) 21% (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 Vx6% (28x160*) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4V4 (25x108) 54 (24,5) 23% (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 ¥x6Y (28x160*) 55 (25) 25Y% (650) 1400 55(26,5)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 55 (25) 25% (650) 1400 55 (26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6Y (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1V4x6v4 (32x160**) 64 (29) 26%. (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 %x6Y (28x160*) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 Vsx6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1V4x64 (32x160**) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 ¥ x 6% (28x160%) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 82 (37) 28%4(730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 Vx6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1%x6% (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 Vx6% (28x160*) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Também para 1 %#x6 in. (28x152 mm)
**) Também para 1 72x6 in. (32x152 mm)

Declaracao de Ruido e Vibracao

Nivel de ruido garantido Lw de acordo .com a EN ISO 3744 e em conformidade com a directiva 2000/14/CE.
Nivel de pressao sonora Lp de acordo com a EN ISO 11203.

Valores das vibracdes A e incerteza B determinado de acordo com EN ISO 28927-10. Ver a tabela “Dados de
ruido e vibracao” para os valores de A, B, etc.

Estes valores declarados foram obtidos por meio de ensaios laboratoriais de acordo com a directiva ou as
normas declaradas e sdo adequados para comparacao com os valores declarados de outras ferramentas testadas
de acordo com as mesmas directivas ou normas. Estes valores declarados ndo sao adequados para utilizagdo
em avaliacdes de risco, e os valores medidos em locais de de trabalho individuais podem ser mais elevados.
Os valores reais de exposicado e o risco para o utilizador individual sao tnicos e dependem do modo como o
utilizador trabalha, do material em que o equipamento € utilizado, bem como do tempo de exposicdo e do
estado fisico do utilizador, e das condi¢cdes da maquina.

N6s, na Construction Tools PC AB, ndo podemos ser considerados responsaveis pelas consequéncias de usar
os valores declarados em vez de valores que reflictam a exposicao real na avaliagdo de riscos pessoais numa
situacdo de trabalho sobre a qual ndo temos qualquer controlo.

Esta ferramenta podera provocar sindrome de vibracdo da mao-braco, se a respectiva utilizacdo nao for gerida
correctamente. Pode ser encontrada uma guia da CE para gerir a vibracdo da méo-braco em
http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html

Recomendamos um programa de supervisdo médica para detectar atempadamente possiveis sintomas que
possam estar relacionados com a exposicdo a vibragdes, permitindo modificar os procedimentos de gestao
para ajudar a evitar uma futura deficiéncia.
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Informacao adicional sobre vibracao

Esta informacdo é facultada para ajudar a fazer estimativas aproximadas dos valores de vibragdo no local de
trabalho.

A emissdo de vibracdes varia grandemente em fungdo dos trabalhos e da técnica do operador. Os valor
declarado de vibragdo diz respeito a pega principal (ou pegas), podendo ocorrer niveis de vibragao muito
mais altos noutras posi¢cdes das maos. Achamos que a utilizacdo normal da ferramenta para os fins a que se
destina ird geralmente produzir emissées de vibragdes na amplitude de €™/s% e E™/s? (valores totais de vibragao,
conforme definido na EN ISO 5349-1), dependendo dos pormenores da tarefa, mas poderado ocorrer emissdes
fora desta amplitude para algumas aplicagdes.

Um ndmero de D™/? e F™/? é provavelmente um valor médio util de emissdes ao, por exemplo, fazer uma
estimativa aproximada da exposicdo média provavel de utilizadores que desempenham uma variada gama
de tarefas dentro da utilizacdo da ferramenta para os fins a que se destina. Salientamos que a aplicacdo da
ferramenta a um Unico trabalho especializado podera produzir uma emissdo média diferente e, em alguns
casos, recomendamos fortemente uma avaliacdo especifica da emissdo de vibragdes.

Dados sobre o ruido e vibracoes

Ruido Vibracao
Poténcia
Pressao sonora sonora Valores dos trés eixos
Valores
Valores declarados declarados Informacgao adicional sobre vibragao
EN ISO 11203 2000/14/CE  EN ISO 28927-10 Betao Asfalto
E
Lp Lw A B C D ms2 F
r=1m dB(A) rel garantido m/s m/s ? m/s 2 m/s? ampli mis?
Tipo 20pPa dB(A) rel 1pW' valor dispersbes amplitude meédia tude média
CP1210S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 5,3 1,0 3,6-3,7 3,7 3,8-3,9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 7,1 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 11 18,4 2,3 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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Declaracao de Conformidade da CE

Declaracao de Conformidade da CE (Directiva da CE
2006/42/CE)

N6s, Construction Tools PC AB, declaramos pela presente que as maquinas listadas abaixo se encontram em
conformidade com as provisdes da Directiva 2006/42/CE da CE (Directiva de Maquinaria) e com a Directiva
2000/14/CE (Directiva de Ruido), e com as normas harmonizadas mencionadas abaixo.

Demolidores

pneumaticos Nivel de poténcia sonora  Nivel de poténcia sonora

manuais garantido [dB(A)] medido [dB(A)] Pmax (bar)
CP1210S 105 103 6,2

CP 1210 SVR 105 103 6,2

CP 1260 S 110 108 6,2

CP 1260 SVR 110 108 6,2

CP 1290 S 111 109 6,2

CP 1290 SVR 111 109 6,2

Foram aplicadas as seguintes normas harmonizadas:
EN1SO 11148-4

Foram aplicadas as seguintes outras normas:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Representante autorizado para Documentacao Técnica:
Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Vice-presidente Design e Desenvolvimento:

Erik Sigfridsson

Fabricante:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Local e data:

Kalmar, 2012-11-30
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Introduzione

Grazie per aver scelto i prodotti Chicago Pneumatic. per oltre un secolo, il marchio
Chicago Pneumatic ha significato prestazioni e innovazione nel settore degli strumenti
pneumatici.

Oggi il marchio & diffuso in tutto il mondo e offre una vasta gamma di utensili
pneumatici e idraulici, quali demolitori, perforatrici, martelli scalpellatori, escavatori
per argilla, picconatori e dissodatori, scalpellatori, pompe e molto altro ancora.

Il marchio Chicago Pneumatic € associato a prodotti potenti e affidabili, di facile
manutenzione, che danno valore al denaro del cliente.

Informazioni sulle istruzioni per la
sicurezza e per l'uso

Scopo di queste istruzioni & fornire le conoscenze per un uso sicuro ed efficiente del
demolitore pneumatico. Tali istruzioni offriranno inoltre consigli e indicazioni su
come eseguire la normale manutenzione del demolitore pneumatico.

Quando ci si accinge a utilizzare il demolitore pneumatico per la prima volta, leggere
queste istruzioni attentamente e accertarsi di averle comprese perfettamente.
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Istruzioni per la sicurezza e per l'uso

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Norme di sicurezza

Per ridurre il rischio di lesioni gravi o morte, per se
stessi o altre persone, leggere e comprendere le
istruzioni sulla sicurezza e |'uso prima di installare,
utilizzare, riparare la macchina, eseguirne la
manutenzione o modificare gli accessori della
macchina.

Affiggere queste istruzioni per la sicurezza e I'uso
nelle sedi di lavoro, fornirne copia agli addetti e
assicurarsi che tutti le leggano prima di procedere
all'uso o alla manutenzione della macchina.
Inoltre, I'operatore o il proprio datore di lavoro
dovrebbero valutare i rischi specifici che potrebbero
essere presenti come conseguenza di ciascun utilizzo
della macchina.

Terminologia di sicurezza

Le parole Pericolo, Attenzione e Prudenza hanno i
seguenti significati:

Indica una situazione di
pericolo che, qualora non sia
evitata, pud provocare gravi
lesioni personali o0 morte.

PERICOLO

Indica una situazione di
pericolo che, qualora non sia
evitata, pud provocare gravi
lesioni personali o morte.

AVVERTENZA

Indica una situazione di
pericolo che, qualora non sia
evitata, puod provocare lievi
lesioni personali o di modesta
entita.

ATTENZIONE

Precauzioni e qualifiche
personali

L’uso e la manutenzione della macchina sono
riservati esclusivamente a personale addestrato e
qualificato. Questo deve essere in grado di gestire
fisicamente la massa, il peso e la potenza
dell'utensile. Utilizzare sempre le regole del buon
senso.

Dispositivi di protezione personale

Utilizzare sempre dispositivi di protezione approvati.

Gli operatori e tutte le altre persone presenti nella
zona di lavoro devono indossare i dispositivi di
protezione, che comprenderanno almeno:

Elmetto protettivo
Protezione acustica

occhiali di sicurezza resistenti agli urti con
protezioni laterali

protezione delle vie respiratorie, se necessario
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guanti protettivi
calzature protettive adeguate

Camice da lavoro idoneo o abbigliamento simile
(non largo) che copra braccia e gambe.

Droghe, sostanze alcoliche o farmaci

A AVVERTENZA
alcoliche o farmaci

Droghe, sostanze alcoliche o farmaci possono
compromettere il proprio giudizio e la capacita di
concentrazione. Scarsa reattivita e valutazioni
imprecise possono causare gravi incidenti o morte.

Non utilizzare mai la macchina qualora si sia
estremamente stanchi o sotto |'effetto di droghe,
sostanze alcoliche o farmaci.

Droghe, sostanze

Persone sotto I'effetto di droghe, sostanze
alcoliche o farmaci non possono utilizzare la
macchina.

Installazione, precauzioni

A PERICOLO
dell'aria

Un tubo ad aria compressa che si scolleghi puo avere
dei movimenti sferzanti e causare lesioni personali
o la morte. Per ridurre tali rischi:

Colpo di frusta del tubo

Verificare che il tubo flessibile e i collegamenti per
['aria compressa non siano danneggiati, sostituire
se necessario.

Verificare che tutti i collegamenti per I'aria
compressa siano corretti.

Non trasportare mai la macchina pneumatica dal
tubo dell'aria.

non tentare mai di scollegare un tubo ad aria
compressa quando & pressurizzato; Interrompere
innanzi tutto I'aria compressa sul compressore e
spurgare la macchina attivando il dispositivo di
avviamento e arresto.

Non utilizzare raccordi a sgancio rapido
sull'ingresso dell'utensile. Utilizzare raccordi
filettati dei tubi in acciaio temprato (o materiale
con una equivalente resistenza all'urto).

Ogni volta che si utilizzano innesti girevoli
universali (raccordi istantanei) raccomandiamo di
montare perni di blocco e di utilizzare cavi di
sicurezza contro i colpi di frusta per evitare
eventuali problemi di collegamento tubo-utensile
e tubo-tubo.

Non orientare il tubo flessibile per aria compressa
verso se stessi o altri. Per evitare il rischio di lesioni,
non utilizzare mai |'aria compressa per eliminare
ad es. polvere, sporco ecc. dagli abiti.
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Istruzioni per la sicurezza e per l'uso

A AVVERTENZA
di inserimento
Qualora il trattenitore dell’utensile sulla macchina
non sia bloccato, I'utensile inserito puo essere
espulso con forza provocando lesioni personali.

Espulsione dell'utensile

Non avviare mai la macchina prima di sostituire
['utensile di inserimento.

Prima di cambiare I’utensile di inserimento o altri
accessori, spegnere sempre la macchina,
disinserire I’alimentazione dell’aria e spurgare la
macchina premendo il dispositivo di avviamento
e arresto.

Mai orientare |'utensile inserito verso se stessi o
un'altra persona.

Prima di avviare la macchina, accertarsi che
I’utensile di inserimento sia inserito a fondo e che
il relativo dispositivo di bloccaggio sia saldamente
bloccato.

Controllare il funzionamento del blocco
spingendo all'esterno I'utensile inserito.

A AVVERTENZA Movimento/slittamento
dell'utensile di inserimento
Dimensioni errate della bussola dell'utensile inserito
possono causare perdita o slittamento dell'utensile
durante il funzionamento. Rischio di lesioni gravi o
di schiacciamento di mani e dita.

Verificare che |'utensile di inserimento abbia una
bussola che presentila lunghezza e le dimensioni
corrette per la macchina per cui & prevista.

Non utilizzare mai un utensile di inserimento
senza collare.

Funzionamento, precauzioni

A PERICOLO Rischio di esplosione

Qualora I'utensile di inserimento venga a contatto
con sostanze o gas esplosivi vi & il rischio di
esplosioni. Quando si lavora e si usano determinati
materiali possono verificarsi scintille e incendi.
Eventuali esplosioni causerebbero lesioni gravi o
morte.

Non utilizzare la macchina in ambienti esplosivi.

Non utilizzare mai la macchina in prossimita di
materiali, vapori e polveri infiammabili.

Accertarsi che non siano presenti fonti di gas o
esplosivi non rilevati.
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A AVVERTENZA Movimenti inattesi

L'utensile inserito € soggetto a notevoli sollecitazioni
durante I'uso della macchina. Dopo un certo periodo
di utilizzo |'utensile inserito pud rompersi in seguito
all'usura. In caso di rottura o di blocco dell'utensile
inserito, potrebbe verificarsi un movimento
improvviso o inaspettato con possibile rischio di
lesioni. Perdite di equilibrio o scivolamenti, inoltre,
possono provocare gravi lesioni personali.

Operare sempre in posizione stabile, con i piedi
allargati parallelamente alle spalle e con il peso
del corpo ben bilanciato.

Ispezionare sempre |'attrezzatura prima dell'uso.
Non utilizzare |'attrezzatura se si sospetta che sia
danneggiata.

Accertarsi che le impugnature siano pulite e prive
di olio e grasso.

Tenere lontani i piedi dall’utensile inserito.

Afferrare saldamente la macchina con entrambe
le mani.

Non avviare mai la macchina quando questa si
trova coricata al suolo.

Non “arrampicarsi” mai sulla macchina
appoggiando un piede sull'impugnatura.

Non colpire né utilizzare impropriamente
['attrezzatura.

Verificare regolarmente che I'utensile di
inserimento non sia usurato e controllarlo in caso
di rischio di danni o rotture evidenti.

Prestare sempre la massima attenzione durante il
lavoro.
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A AVVERTENZA
polvere e ai fumi

Polvere e/o fumi generati o dispersi quando si utilizza
la macchina potrebbero provocare patologie
respiratorie serie e permanenti, malattie, o altre
lesioni corporee (ad esempio silicosi o altre patologie
polmonari irreversibili che possono essere fatali,
cancro, patologia neonatali, e/o inflammazioni
cutanee).

Alcune polveri, fumi prodotti da perforazione,
frantumazione, demolizione, taglio, rettifica e altre
attivita di costruzione, contengono sostanze note
presso lo Stato della California e altre autorita come
cancerogene e portatrici di patologie respiratorie,
patologie neonatali o altri danni correlati alla
riproduzione. Tra queste sostanze vi sono, a titolo
esemplificativo:

Rischi correlati alla

silice cristallina, cemento e altri prodotti per
I'edilizia.

Arsenico e cromo derivati da gomma trattata
chimicamente.

Vernici a base di piombo.

Polveri e fumi possono essere invisibili all'occhio
nudo, quindi non affidarsi alla vista per determinare
la presenza di polveri o fumi nell'aria.

Per ridurre il rischio di esposizione a polveri e fumi,
agire come segue:

Eseguire una valutazione del rischio specifica per
il sito. La valutazione dei rischi deve includere le
polveri e i fumi creati dal'impiego della macchina
e il potenziale di disturbo delle polveri esistenti.

Utilizzare controlli strutturali adeguati per ridurre
al minimo la quantita di polveri e fumi nell'aria e
per ridurre al minimo I'accumulo su attrezzatura,
superfici e parti del corpo. Alcuni esempi di
controlli sono: sistemi di ventilazione d'estrazione
e di raccolta delle polveri, spruzzi d'acqua e
perforazione a umido. Controllare polveri e fumi
alla fonte, ove possibile. Accertarsi che questi
controlli siano adeguatamente installati, sottoposti
a manutenzione e utilizzati correttamente.

Indossare, sottoporre a manutenzione e utilizzare
correttamente protezioni della respirazione come
indicato dal datore di lavoro e come richiesto dalle
norme sulla sicurezza e la salute sul lavoro. Le

protezioni delle vie respiratorie devono essere

idonee alle sostanze in questione (e se applicabile,
approvate dalle autorita governative incaricate).

Lavorare in un'area ben ventilata.

Se la macchina ha uno scarico, dirigerlo in modo
tale da ridurre il disturbo delle polveri in un
ambiente polveroso.

Utilizzare e sottoporre a manutenzione la
macchina come indicato nelle istruzioni per I'uso
e al sicurezza.
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Selezionare, sottoporre a manutenzione e
sostituire i prodotti di consumo/gli utensili
inseriti/altri accessori come indicato nelle istruzioni
perl'uso e al sicurezza. Una selezione errata o una
scarsa manutenzione dei prodotti di
consumo/degli utensili inseriti/di altri accessori
puo causare un inutile aumento di polveri e fumi.

Indossare indumenti protettivi lavabili o monouso
sul luogo di lavoro e fare la doccia e indossare
indumenti puliti prima di lasciare il luogo di lavoro
per ridurre I'esposizione alle polveri e ai fumi di
se stesso e di altre persone, oltre che di
automobili, abitazioni e altre aree.

Non mangiare, bere né fare uso di prodotti a base
di tabacco in presenza di polveri e fumi.

Lavarsi appena possibile accuratamente le mani
e il viso quando si esce dall'area di esposizione e
sempre prima di mangiare, bere, usare prodotti
del tabacco e di entrare in contatto con altre
persone.

Rispettare tutte le leggi e le normative applicabili,
incluse quelle sulla sicurezza e la salute sul lavoro.

Partecipare al monitoraggio dell'aria, alle visite
mediche programmate e ai corsi di formazione
sulla salute e e sulla sicurezza offerti dal proprio
datore di lavoro o dall'azienda e in conformita
con le normative e le raccomandazioni sulla
sicurezza e la salute sul lavoro. Consultare medici
esperti in medicina del lavoro.

Lavorare con il proprio datore di lavoro e il
sindacato per ridurre |'esposizione a polveri e fumi
sul posto di lavoro e per ridurre i rischi. Sulla base
dei consigli di esperti sulla sicurezza e sulla salute,
definire e implementare programmi, politiche e
procedure sulla sicurezza e la salute per
proteggere i lavoratori e gli altri dall'esposizione
pericolosa a polveri e fumi. Consultare gli esperti.

| residui di sostanze pericolose sulla macchina
possono costituire un rischio. Prima di
intraprendere qualsiasi intervento di
manutenzione sulla macchina, pulirla
accuratamente.
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Istruzioni per la sicurezza e per l'uso

A AVVERTENZA Proiettili

Guasti a livello dell'utensile, degli accessori o perfino
della macchina stessa, possono generare proiettili
ad alta velocita. Durante il funzionamento, schegge
o altre particelle di materiale di lavoro possono
trasformarsi in proiettili e causare lesioni fisiche,
colpendo I'operatore o altre persone. Per ridurre tali
rischi:
Utilizzare dispositivi di protezione individuali e
elmetto di sicurezza omologati, ad esempio
occhiali di sicurezza resistenti agli urti con
protezioni laterali.

Assicurarsi che persone non autorizzate non si
introducano nella zona di lavoro.

Mantenere il luogo di lavoro privo di corpi
estranei.

Accertarsi che il pezzo da lavorare sia ben fissato.

A AVVERTENZA  Pericolo di schegge

L'utilizzo dell'utensile di inserimento come
strumento di percussione manuale puo provocare
la formazione di schegge che possono colpire
['operatore con conseguenti lesioni personali.

Non utilizzare mai un utensile di inserimento
come strumento di percussione manuale. Gli
utensili di inserimento sono stati concepiti e
termotrattati per essere impiegati esclusivamente
all'interno di una macchina.

A AVVERTENZA
inciampo e caduta

Esiste un rischio di scivolamento, inciampo e caduta
per esempio inciampo sui cavi o su altri oggetti.
Scivolamento, inciampo e caduta possono causare
lesioni. Per ridurre tali rischi:

Pericoli di scivolamento,

Accertarsi sempre che non vi siano cavi o altri
oggetti che ostacolino il cammino dell'utente o
di altri.

Operare sempre in posizione stabile, con i piedi
allargati parallelamente alle spalle e con il peso
del corpo ben bilanciato.

A AVVERTENZA
movimento
Quando si utilizza la macchina per eseguire attivita
collegate al lavoro, potrebbe verificarsi fastidio a
mani, braccia, spalle, collo o altre parti del corpo.

Rischi correlati al

Adottare una posizione comoda mantenendo
saldo I'equilibrio ed evitando posizioni di
sbilanciamento.

Il cambio di postura durante lavori prolungati pud
aiutare a ridurre il fastidio e la fatica.

In caso di sintomi persistenti o ricorrenti,
consultare un medico professionista qualificato.
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A AVVERTENZA
vibrazioni

L'uso normale e corretto della macchina espone
['operatore a vibrazioni. Un'esposizione regolare e
frequente alle vibrazioni puo causare o aggravare,
anche solo in parte, lesioni o disturbi a dita, mani,
polsi, braccia, spalle e/o nervi e vasi o altre parti del
corpo dell'operatore, comprese lesioni o disturbi
debilitanti e/o permanenti, che potrebbero
svilupparsi gradualmente, nel corso di settimane,
mesi o perfino anni. Tali lesioni o disturbi possono
provocare danni al sistema circolatorio, sistema
nervoso, articolazioni e anche ad altre parti
dell'organismo.

Rischi correlati alle

Sein un qualunque momento dovessero manifestarsi
sintomi quali intorpidimento, fastidio prolungato e
ricorrente, sensazione di bruciore, rigidita,
formicolio, fitte, indebolimento della presa, dolore,
pallore o altro, che si stia utilizzando la macchina o
meno, interromperne |'uso e rivolgersi a un medico.
La prosecuzione nell'utilizzo della macchina dopo
il verificarsi di uno di tali sintomi aumenta il rischio
che esso diventi piu grave e/o permanente.

Far funzionare ed eseguire la manutenzione sulla
macchina come raccomandato in queste istruzioni
per impedire un aumento non necessario delle
vibrazioni.

Per ridurre I'esposizione dell'operatore alle
vibrazioni, adottare le seqguenti precauzioni:

Lasciare che sia I'attrezzo a esequire il lavoro.
Utilizzare una presa minima sufficiente a
consentire un controllo corretto e un
funzionamento sicuro.

Se la macchina & dotata di impugnature ad
assorbimento delle vibrazioni, tenerle in posizione
centrale, evitando di premerle nei fermi terminali.

Quando ¢ attivato il meccanismo di percussione,
il solo contatto che il corpo dell'operatore deve
avere con la macchina & delle mani
sull'impugnatura/le impugnature. Evitare altro
contatto, ad esempio addossando una parte del
corpo alla macchina o appoggiandovisi per
aumentare la forza di avanzamento. Inoltre &
importante mantenere il dispositivo di avviamento
e di arresto non innestato durante I'estrazione
dell'utensile dalla superficie di lavoro.

Accertarsi che |'utensile montato sia stato
sottoposto a corretta manutenzione (anche
I'affilatura, se € un utensile di taglio), che non sia
usurato e che sia delle dimensioni corrette. Utensili
di inserimento sui quali non venga eseguita una
corretta manutenzione, che siano usurati o di
dimensioni errate impiegano piu tempo a
compiere un'operazione (quindi con un periodo
maggiore di esposizione alle vibrazioni) e possono
causare o contribuire a piu alti livelli di esposizione
alle vibrazioni.
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Interrompere immediatamente il lavoro se la
macchina improvvisamente inizia a vibrare
eccessivamente. Prima di riprendere il lavoro,
individuare e rimuovere la causa dell'aumento
delle vibrazioni.

Non afferrare mai o toccare |I’utensile inserito con
la macchina in funzione.

Partecipare a sorveglianza o monitoraggio
sanitario, esami medici e programmi di
formazione resi disponibili dal proprio datore di
lavoro e quando richiesto dalla legge.

Quando si lavora al freddo, indossare indumenti
caldi e tenere sempre le mani calde e asciutte.

L'aria di scarico e fortemente refrigerata e non
deve venire a contatto con |'operatore.
Direzionare sempre il tubo di scarico lontano dalle
mani e dal corpo.

Vedere la “Dichiarazione in materia di rumore e
vibrazioni” per quanto concerne la macchina,
compresi i valori di vibrazione dichiarati. Queste
informazioni si trovano al termine di queste istruzioni
per la sicurezza e per |'uso.

Nell'utilizzare la macchina, adottare la pressione
dell'aria raccomandata. Una pressione dell'aria
maggiore o inferiore pud causare livelli piu alti di
vibrazioni.

A PERICOLO  Pericolo elettrico

La macchina non & isolata elettricamente. In caso di
contatto della macchina con I'elettricita possono
derivarne lesioni personali gravi o morte.

Non mettere mai in funzione la macchina vicino
a cavi elettrici o ad altre fonti di elettricita.

Accertarsi che non siano presenti cavi nascosti o
altre sorgenti elettriche nella zona di lavoro.
A AVVERTENZA  Pericoli correlati a
oggetti nascosti
Durante il funzionamento, cavi e tubi nascosti
possono provocare gravi lesioni personali.

Prima del funzionamento, verificare la
composizione del materiale della macchina.

Accertarsi che non vi siano cavi e condutture
nascosti, ad es. di elettricita, linee telefoniche,
acqua, gas e acque di rifiuto, ecc.

Qualora si sospetti che I'utensile inserito abbia
urtato un oggetto nascosto, spegnere
immediatamente la macchina.

Accertarsi che non vi siano pericoli prima di
continuare.
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A AVVERTENZA Avviamento accidentale

L’avviamento accidentale della macchina puo
provocare gravi lesioni personali.

Tenere lontane le mani dal dispositivo di
avviamento ed arresto fino a quando |'operatore
non & pronto ad avviare la macchina.

Imparare come fermare la macchina in caso di
emergenza.

Rilasciare immediatamente il dispositivo di
avviamento e arresto in caso di interruzione di
corrente.

Per il montaggio o lo smontaggio dell'utensile di
inserimento disattivare |'alimentazione
pneumatica, disaerare la macchina premendo il
dispositivo di avvio e arresto e scollegare la
macchina dalla sorgente di alimentazione.

A AVVERTENZA
rumore

Elevati livelli di rumore possono causare una perdita
dell'udito permanente e disabilitante, nonché altri
problemi quali acufeni (fischi, ronzii, crepitii nelle
orecchie). Per ridurre i rischi ed evitare qualsiasi
inutile aumento dei livelli di rumore:

Rischio correlato al

La valutazione del rischio e I'implementazione di
adeguati controlli sono fondamentali.

Utilizzare e sottoporre a manutenzione la
macchina come indicato nelle presenti istruzioni.

Scegliere, sottoporre a manutenzione e sostituire
['utensile di inserimento come indicato nelle
presenti istruzioni.

Se la macchina & dotata di un silenziatore,
assicurarsi che sia in posizione e in buone
condizioni.

Utilizzare sempre protezioni acustiche.

Utilizzare materiale di smorzamento per evitare
che i pezzi lavorati “suonino”.

Manutenzione, precauzioni

A AVVERTENZA Modifica della macchina

Eventuali modifiche alla macchina possono causare
lesioni personali all'operatore e ad altre persone.

Non modificare mai la macchina. Le macchine
modificate non sono coperte da garanzia o
responsabilita sul prodotto.

Utilizzare sempre ricambi, utensili d'inserimento
e accessori originali.

Sostituire immediatamente i pezzi danneggiati.

Sostituire tempestivamente i componenti usurati.
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A ATTENZIONE Utensile di inserimento
caldo

La punta dell'utensile di inserimento potrebbe
riscaldarsi e potrebbe affilarsi quando viene utilizzata.
Il contatto con la punta puo causare ustioni e tagli.

Non toccare mai un utensile di inserimento
quando & caldo o tagliente.

Attendere che |'utensile di inserimento si sia
raffreddato prima di eseguire qualsiasi intervento
di manutenzione.

A AVVERTENZA Pericolilegati all'utensile
di inserimento

L'azionamento accidentale del dispositivo di avvio
e di arresto durante la manutenzione o |'installazione
pud causare lesioni gravi quando I'alimentazione &
collegata.

Non ispezionare, pulire, installare o rimuovere
['utensile di inserimento quando I'alimentazione
e collegata.

Conservazione, precauzioni

La macchina e gli utensili devono essere conservati
in un luogo sicuro e fuori dalla portata dei
bambini, chiuso a chiave.
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Avvertenze

Per ridurre il rischio di lesioni gravi o morte,
per se stessi o altre persone, prima di
utilizzare la macchina leggere la sezione delle
istruzioni sulla sicurezza che si trova nelle
prime pagine di questo manuale.

Modello e funzioni

Queste istruzioni sono valide peril CP 1210, CP 1260
e CP1290.11CP 1210, il CP 1260 e il CP 1290 sono
stati concepiti per demolizione di calcestruzzo o
asfalto da media a pesante. Il demolitore pneumatico
€ progettato per uso verticale. Non & consentito uso
diverso da quello indicato. Per scegliere |'utensile di
inserimento corretto, fare riferimento all'elenco delle
parti di ricambio.

Scelta del corretto
demolitore per una data
mansione

La scelta di un demolitore delle dimensioni corrette
per la propria mansione & importante.

Se il demolitore scelto & troppo piccolo, si
impieghera piu tempo a eseguire il lavoro.

Un demolitore troppo grande dovra essere
riposizionato piu spesso, comportando per
I'operatore una fatica inutilmente maggiore.

Una semplice regola per la scelta di un demolitore
e verificare che un pezzo di normali dimensioni di
materiale frantumato venga rimosso dal pezzo in
lavorazione in 10-20 secondi.

Se si impiegano meno di 10 secondi, si deve
selezionare un demolitore piu piccolo.

Se si impiegano piu di 20 secondi si deve
selezionare un demolitore piu grande.
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Parti principali

I 0OmMMmoON®

CP 1260 e 1290

A.  Dispositivo di azionamento (dispositivo di

avviamento e arresto)
Impugnatura

Testata posteriore
Presa aria

Silenziatore

Testata anteriore
Blocco

Oliatore
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Etichette

Sulla macchina sono apposte etichette contenenti
informazioni importanti per la sicurezza
dell'operatore e la manutenzione della macchina.
Le condizioni delle etichette devono essere tali da
consentirne una facile lettura. E possibile ordinare
nuove etichette facendo riferimento all'elenco dei
pezzi di ricambio.

Targhetta dei dati
A.  Tipo di macchina

B Pressione pneumatica massima consentita
C. Numero di serie
D

Il simbolo di attenzione insieme al simbolo del
libro indicano che occorre leggere le Istruzioni
per la sicurezza e per I'uso quando ci si accinge
a utilizzare la macchina per la prima volta.

E. Il simbolo CE indica che la macchina &
approvata dalla CE. Per ulteriori informazioni,
consultare I'allegata dichiarazione CE. Se il
simbolo CE manca, indica che la macchina non
€ approvata dalla CE.

Etichetta relativa al livello di rumore
( N\

‘ LWA
XXX i

L'etichetta indica I'indicatore di livello rumore
garantito corrispondente alla direttiva CE
2000/14/CE. Vedere “Dati tecnici” per il livello di
rumore preciso.

Etichetta di sicurezza

A WARNING
O To avoid injury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided
safety instructions.

3310 1602 00

Per evitare lesioni, prima di usare o di effettuare la
manutenzione su un utensile, leggere e
comprendere le istruzioni di sicurezza fornite
separatamente.
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Installazione

Tubi e collegamenti

Sorgente di aria compressa

Separatore di condensa (opzionale)

Oliatore (opzionale)

O N = »

Tubo dell'aria compressa lungo max. 10 feet
(3 metri) tra I'oliatore e la macchina.

Verificare che si stia usando la corretta pressione
operativa raccomandata, 87 psig (6 bar).

La pressione massima consentita dell’aria
compressa, 90 psig (6,2 bar (e)), non deve mai
essere superata.

Soffiare via eventuali impurita dal tubo dell'aria
compressa prima di collegarlo alla macchina.

Selezionare le dimensioni e la lunghezza corrette
per il tubo dell'aria compressa. Per tubi di
lunghezza superiore a 100 feet (30 metri), usare
un tubo con diametro minimo interno di 3/a in.
(19 mm). Se il tubo ha una lunghezza trai 100 e
i 330 feet (30 e 100 metri), usare un tubo con
diametro interno minimo di 1 in. (25 mm).

Misure antigelo

La formazione di ghiaccio nel silenziatore si puo
verificare quando la temperatura ambiente € di 32-50
°F (0-10 °C) e I'umidita relativa e alta.

La macchina & stata progettata in maniera tale da
evitare la formazione di ghiaccio nel silenziatore.
Malgrado cio, in condizioni estreme & possibile che
Cio accada.

Adottare le seguenti misure per evitare il rischio di
formazione di ghiaccio:

Usare il lubrificante CP Airolene Plus Tool Oil. CP
Airolene Plus Tool Oil evita il rischio di
congelamento.

Usare un separatore di condensa.

123



Istruzioni per la sicurezza e per l'uso

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Collegamento del
separatore di condensa

Tra il compressore e il separatore di condensa
utilizzare un tubo che abbia una lunghezza
sufficiente a garantire che il vapore acqueo si
raffreddi e si condensi nel tubo prima di raggiungere
il separatore.

Se la temperatura ambiente & inferiore a 32°F (0°C),
il tubo deve essere sufficientemente corto per evitare
il rischio di formazione di ghiaccio prima che I'acqua
raggiunga il separatore di condensa.

Lubrificazione

Lubrificazione

Il lubrificante € importante per il funzionamento
della macchina e ha un impatto significativo sulla
sua durata utile. Allo scopo di fornire il corretto
volume di olio, al tubo dell'aria si deve collegare un
oliatore. Si consiglia I'uso di un oliatore per aria
compressa Chicago Pneumatic. Per una buona
lubrificazione, la lunghezza del tubo dell'aria tra
['oliatore e I'utensile pneumatico non deve superare
10 feet (3 m).

Un eccesso di lubrificante causa problemi di avvio,
potenza bassa o prestazioni irregolari.

Usare un lubrificante sintetico quale CP Airolene Plus
Tool Oil o altro olio minerale avente le proprieta
raccomandate nella tabella seguente.

Intervallo di

temperatura °F
Lubrificante (°C) Viscosita
CP Airolene Plus da-4a+120 -
Tool Oll (da -20 a +50)
Olio per utensili da -4 a +60 100-150 SUS
pneumatici (da -20'a +15) (ISO VG 22-32)
Olio per utensili da +60 a +120 225-350 SUS

pneumatici (da +15 a +50) (ISO VG 46-68)

Quest'olio deve contenere un additivo ad azione
antiruggine.

Controllo del livello e rabbocco del
lubrificante

Controllare quotidianamente il livello dell'olio.

Pulire la zona circostante il tappo dell'olio e
rimuoverlo.

Verificare che le filettature non siano danneggiate
o0 usurate.

Eventuali componenti con filettature danneggiate
o usurate vanno sostituiti.

Rabboccare il lubrificante (A) o (B).
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CP1290eCP 1290 S

CP 1260 SVR e CP 1290 SVR

Serrare bene il tappo e pulire eventuale olio in
eccesso.

Utensile di inserimento

A ATTENZIONE
caldo

La punta dell'utensile di inserimento potrebbe
riscaldarsi e potrebbe affilarsi quando viene utilizzata.
Il contatto con la punta puo causare ustioni e tagli.

Utensile di inserimento

Non toccare mai un utensile di inserimento
quando e caldo o tagliente.

Attendere che I'utensile di inserimento si sia
raffreddato prima di eseguire qualsiasi intervento
di manutenzione.

AWISO  Non raffreddare mai un utensile di
inserimento caldo in acqua, potrebbe derivarne
fragilita e rottura precoce.

Selezione del corretto utensile di
inserimento

La selezione dell'utensile di inserimento giusto € un
requisito indispensabile per il corretto
funzionamento della macchina. Per evitare danni
alla macchina, € importante che I'utensile di
inserimento scelto sia di alta qualita.

L'uso errato degli utensili di inserimento puo
distruggere la macchina.
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Gli utensili di inserimento raccomandati sono indicati
nell'elenco delle parti di ricambio.

Scalpello stretto

Lo scalpello stretto viene
‘l utilizzato per la demolizione o
il lavoro di taglio nel cemento
e in altri tipi di materiale duro.

Scalpello a punta universale

. —

Lo scalpello a punta universale
va utilizzato solo per creare fori
nel calcestruzzo e in altri tipi di
terreno duro.

Scalpello a lama larga

Lo scalpello a lama larga va
utilizzato con materiali morbidi,
quali I'asfalto e il terreno
congelato.

A AVVERTENZA
vibrazioni

Utensili inseriti che non soddisfano i criteri
menzionati in seguito impiegano piu tempo a
compiere un'operazione e possono causare livelli
piu alti di esposizione alle vibrazioni. Un utensile
usurato causa un tempo di lavorazione maggiore.

Rischio correlato alle

Accertarsi che sull'utensile inserito venga eseguita
una corretta manutenzione, che non sia usurato
e che sia delle dimensioni corrette.

Usare sempre un utensile affilato per poter
lavorare in maniera efficace.

< o
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Controllo dell'usura della bussola
dell'utensile

Utilizzare il calibro corrispondente alle dimensioni
della bussola dell'utensile di inserimento. Vedere la
sezione “Dati tecnici” per le dimensioni corrette della
bussola dell'utensile.

Controllare se il foro del calibro (A) puo essere
spinto giu sulla bussola dell'utensile di
inserimento, cio significa che la bussola &
consumata e che & quindi necessario sostituire
['utensile di inserimento.

Controllare che lalunghezza (B) sia idonea al tipo
di macchina ordinata.

Montaggio e smontaggio dell'utensile di
inserimento

Attenersi alle istruzioni indicate di seguito per il
montaggio e lo smontaggio dell'utensile di
inserimento:

per impedire un avvio accidentale: interrompere
I'erogazione dell'aria compressa e spurgare la
macchina attivando il dispositivo di
avviamento/arresto. Scollegare la macchina dalla
sorgente di alimentazione.

Prima di inserire un utensile, lubrificare il
mandrino con grasso.

Montare/smontare |'utensile di inserimento.

Chiudere il trattenitore dell'utensile e verificare il
funzionamento del blocco tirando con forza
I'utensile inserito verso |'esterno.
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Funzionamento

A AVVERTENZA Avviamento accidentale

L’avviamento accidentale della macchina pud
provocare gravi lesioni personali.

Tenere lontane le mani dal dispositivo di
avviamento ed arresto fino a quando |'operatore
non € pronto ad avviare la macchina.

Imparare come fermare la macchina in caso di
emergenza.

Arrestare immediatamente la macchina in caso di
interruzione di corrente.

Avviamento e arresto

Avviare il demolitore pneumatico premendo il
dispositivo di azionamento.

Arrestare il demolitore pneumatico rilasciando il
dispositivo di azionamento. Il dispositivo di
azionamento torna automaticamente nella posizione
di arresto.

Condizioni di esercizio

Avvio di un taglio

Operare in posizione stabile, con i piedi ben
lontani dall'utensile inserito.

Puntare I'utensile sulla superficie di lavoro prima
dell'avvio.

Regolare la distanza dai bordi in modo che il
demolitore possa fessurare il materiale senza
romperlo.

Non provare a rompere pezzi troppo grandi.
Regolare la distanza di demolizione (A) in maniera
tale che I'utensile inserito non si blocchi.
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Demolizione

Lasciare che sia la macchina a eseguire il lavoro;
non esercitare una pressione eccessiva.
L'impugnatura ergonomica a riduzione delle
vibrazioni non deve essere assolutamente premuta
completamente fino alla base.

Per i demolitori pneumatici con impugnatura a
riduzione delle vibrazioni: adattare la forza di
avanzamento in modo che le impugnature siano
premute “a meta”. Una frantumazione migliore
con minori vibrazioni si ottiene in questa
posizione.

Evitare di lavorare materiali estremamente duri,
ad es. granito e ferro per cemento armato (tondini
per cemento armato), che potrebbero causare
vibrazioni eccessive.

Evitare qualunque forma di utilizzo a regime
minimo, senza utensile di inserimento o con la
macchina sollevata.

Quando la macchina viene sollevata, non azionare
il dispositivo di-avviamento e arresto.

Controllare regolarmente che la macchina sia ben
lubrificata.

Durante le pause della
lavorazione

Durante le pause riporre la macchina in maniera
tale che non vi sia rischio di azionamento
involontario. Accertarsi di posizionare la macchina
a terra in modo tale che non cada.

Nel caso in cui la pausa sia lunga o quando si
lascia il pezzo da lavorare: interrompere
I'erogazione dell'alimentazione e spurgare la
macchina attivando il dispositivo di avviamento
e arresto.
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Manutenzione

La manutenzione regolare & un requisito di base
perché |'uso dell'utensile continui ad essere sicuro
ed efficiente. Seqguire attentamente le istruzioni per
la manutenzione.

Prima di iniziare la manutenzione sulla macchina,
pulirla per evitare |'esposizione a sostanze
pericolose. Vedere “Pericolo da polveri e fumi”.

Utilizzare esclusivamente ricambi originali.
Eventuali danni o guasti dovuti dall'uso di ricambi
non originali non sono coperti dalla aranzia o
dalla responsabilita sul prodotto.

In caso di pulizia delle parti meccaniche con un
solvente, rispettare tutte le norme di sicurezza
vigenti e accertarsi che vi sia una ventilazione
adeguata.

Per la manutenzione completa della macchina,
rivolgersi al proprio centro di assistenza
autorizzato.

Dopo ogni intervento, controllare che il livello di
vibrazione della macchina sia normale. In caso
contrario, contattare I'officina autorizzata di zona
per ulteriori istruzioni.

Giornaliera

Prima di accingersi alla manutenzione o alla
sostituzione dell'utensile di inserimento sulle
macchine pneumatiche, disinserire sempre
['alimentazione pneumatica e sfiatare la macchina
premendo il dispositivo di avviamento e arresto.
Scollegare quindi il flessibile pneumatico dalla
macchina.

Pulire e ispezionare la macchina e il suo
funzionamento ogni giorno prima di iniziare il
lavoro.

Controllare cheil trattenitore dell’utensile non sia
usurato e funzioni correttamente.

Eseguire un'ispezione generale per verificare che
non vi siano perdite o danni.

Controllare che il nipplo dell'aria in ingresso sia
serrato e che il raccordo a baionetta non sia
danneggiato.

Controllare che i bulloni posteriori siano serrati

secondo la sezione "Coppie di serraggio" e che
la lunghezza di assemblaggio delle molle o dei

buffer anteriori corrisponda alle misure indicate
nella stessa sezione.

Affinché la macchina mantenga i valori specificati
delle vibrazioni, controllare sempre quanto segue:
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una luce eccessiva tra il codolo dell'utensile di
inserimento e la boccola aumentera le vibrazioni.
Per evitare |'esposizione a vibrazioni eccessive,
controllare che la boccola non sia usurata. Usare
un calibro corrispondente alla dimensione del
codolo dell'utensile di inserimento.

Se & possibile inserire il calibro (punto A)
interamente nella boccola (fino al punto B), la
boccola o la parte anteriore deve immediatamente
essere sostituita. Vedere anche "Controllo
dell'usura del codolo dell'utensile" per verificare
I'inserimento del codolo.

Se la macchina é dotata di impugnature ad
assorbimento delle vibrazioni, controllarne il
funzionamento.

Verificare che le impugnature si muovano
liberamente (su e gil) e che non si incastrino.

Verificare che le molle non siano
danneggiate,vedere "Parti principali delle
impugnature ad assorbimento delle vibrazioni).

Sostituire immediatamente i pezzi danneggiati.
Sostituire tempestivamente i componenti usurati.

Assicurarsi che tutta |'attrezzatura attaccata o
collegata, quali tubazioni, separatori di condensa
e oliatori, sia sottoposta a corretta manutenzione.

Parti principali delle
impugnature ad
assorbimento delle
vibrazioni
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D.

Impugnatura

Istruzioni per il montaggio

Prestare attenzione durante le operazioni di
assemblaggio e disassemblaggio dell'utensile per
evitare sbavature, graffi o distorsioni a causa della
precisione dell'accoppiamento delle parti.

1.

Controllare che nessun accoppiamento metallo
su metallo presenti intaccature o sbavature prima
e durante |'assemblaggio.

Prima di riassemblare le parti, lubrificare tutti gli
o-ring e spalmare tutte le parti mobili
dell'attrezzo con i lubrificanti raccomandati.

Durante I'assemblaggio, fare particolare
attenzione a non far penetrare impurita
nell'attrezzo, soprattutto sulle superfici di
contatto.

I bulloni della testa anteriore devono essere
serrati in modo che i buffer o le molle siano
compressi in modo omogeneo per ottenere la
lunghezza di assemblaggio indicata nella sezione
"Coppie di serraggio".

Quando I'assemblaggio € completo, versare circa
Y2 0z. (1,5 cl) dell'olio raccomandato nel
condotto di aspirazione e avviare il demolitore
pneumatico a regime ridotto per 10-15 secondi.
Quando si opera il demolitore pneumatico sul
suolo, € necessario far girare il motore al minimo
per evitare danni al pistone, all'incudine e alla
testa anteriore.

128

6. Montare i perni a molla con le asole in direzioni
opposte e ad un'angolazione di 45 gradi. Vedere
I'illustrazione sotto (vale solo per il modello CP
1210, tutte le versioni).

CP 1210

Montare i perni a molla con |'asola in verticale.
Vedere l'illustrazione sotto (vale per CP 1210
SVR, CP 1260 SVR e CP 1290 SVR).

RETL L

~

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR e CP 1290 SVR
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7. Persostituire I'impugnaturain gomma (A), usare Man nzion ri i
LOCTITE® 415™ (LOCTITE & un marchio registrato anute one pe odica

di Henkel Corporation, 415 € un marchio di
Henkel Corporation) o simile per incollare la

Dopo un periodo d'uso di circa 150 ore di battuta

flangia interna dell'impugnatura alla maniglia. oduevolte aII'anng_, smontare Ia'macchina e pulirne

Vedere I'illustrazione sotto (vale per CP 1210 e controllarne tutt.l i componenti. Questg lavoro

SVR, CP 1260 SVR e CP 1290 SVR). deve essere eseguito da personale autorizzato,

addestrato a questo compito.

1. Accertarsi che le superfici di congiunzione siano
pulite e lisce e che i bulloni siano serrati.

2. Pulire eispezionare accuratamente i componenti
interni e accertarsi che siano privi di ruggine,
sabbia o sostanze estranee.

3. Pulire eispezionare accuratamente i componenti
delle valvole. Accertarsi che le valvole si
muovano liberamente.

4. Accertarsi che le facce di battuta del blocco
dell'incudine sianoparallele e piatte. Se il blocco
risulta leggermente concavo, molare i bordi
sporgenti, ma non toccare la faccia lucidata dove
I'incudine batte sulla bussola del fioretto. Usura
massima consentita (A) "3z " (1 mm). Vedere la

figura qui di seguito.

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR e CP 1290 SVR

8. Prima del montaggio della testa posteriore sul
cilindro, controllare che la guarnizione sporga
di circa (B) /a1 in. (1,6 mm) dalla faccia del

cilindro. Vedere l'illustrazione sotto.
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Coppie di serraggio

Montaggio dei raccordi a baionetta o altri
collegamenti

AWISO  Per montare un raccordo a baionetta o
altri raccordi all'oscillatore, usare Loctite® 263™
(Loctite € un marchio registrato di Henkel
Corporation. 263 & un marchio di Henkel
Corporation) o simili.

Coppie di serraggio CP 1210
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CP1210

A.  Coppia: 19 Ibf.ft (26 Nm). Applicare Loctite®
242™ (Loctite & un marchio registrato di Henkel
Corporation. 242 & un marchio di Henkel
Corporation).

B.  Coppia: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  Prima del montaggio della testa posteriore, la
guarnizione del cilindro deve sporgere di circa
16 in. (1,6 mm).

D. Coppia: 150 Ibf.ft (200 Nm). Applicare Loctite®
263™ (Loctite € un marchio registrato di Henkel
Corporation. 263 € un marchio di Henkel
Corporation).

E..  Coppia, silenziatore (non illustrato) 6—7 Ibf.ft

(8—=10 Nm).
F.  Lunghezza assemblata della molla o del buffer.
Lunghezza min-max
Modello in. (mm)
CP 1210 1.66 —1.72 (42.1-43.7)

Coppie di serraggio CP 1260 e CP 1290
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CP 1260 ¢ CP 1290
A. Coppia: CP 1260 e CP 1290, 100 Ibf.ft (135
Nm).

B.  Prima del montaggio della testa posteriore, la
guarnizione del cilindro deve sporgere di circa
16 in. (1,6 mm).

C. Coppia: 150 Ibf.ft (200 Nm). Applicare Loctite®
263™ (Loctite & un marchio registrato di Henkel
Corporation. 263 & un marchio di Henkel
Corporation).

D. Coppia: 75 Ibf.ft (100 Nm).
E. Coppia, silenziatore 6—7 Ibf.ft (8—10 Nm).

F.  Lunghezza assemblata del buffer.

Lunghezza min-max

Modello in. (mm)
CP 1260 2.14 -2.19 (54.4-55.6)
CP 1290 2.55-2.61 (64.8-66.2)

Ricerca dei guasti

Se la macchina non si avvia, cio significa che la
potenza & bassa o le prestazioni sono irregolari;
controllare i seguenti punti:
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Istruzioni per la sicurezza e per l'uso

verificare che |'utensile di inserimento da usare
abbia un mandrino con dimensioni corrette;

verificare che la macchina abbia la corretta
quantita di lubrificante; un eccesso di lubrificante
causa problemi di avvio, potenza bassa o
prestazioni irregolari.

controllare che il sistema ad aria compressa
fornisca alla macchina pressione d'aria sufficiente
a una potenza completa;

verificare che le dimensioni e la lunghezza del
tubo dell'aria corrispondano a quelle
raccomandate. Si veda “Installazione”.

In caso di rischio di congelamento, controllare
che le porte di scarico della macchina non siano
bloccate.

se il funzionamento della macchina non &€ ancora
soddisfacente in seguito a questa procedura,
contattare un'officina di assistenza autorizzata.

Immagazzinamento

Pulire bene la macchina prima del magazzinaggio
per evitare la presenza di sostanze pericolose.
Vedere “Rischi correlati alla polvere e ai fumi”

Versare circa '/2 oz (5 cl) di olio direttamente nel
nipplo dell'ariain ingresso, collegare la macchina
all'erogazione dell'aria compressa e metterla in
funzione per alcuni secondi.

Riporre sempre la macchina in un luogo asciutto.

Smaltimento

Una macchina usurata si deve trattare e smaltire in
maniera tale che la maggior parte possibile di
materiale possa essere riciclata e che eventuali
influenze negative sull'ambiente vengano ridotte al
minimo anche nel rispetto delle limitazioni locali.
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Dati tecnici

Dati della macchina

Dimensioni della Consumo
bussola Peso Lunghezza Colpi aria
Tipo in. (mm) Ib (kg) in. (mm) bpm cfm (l/s)
CP 1210 Hex. 1x4% (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4% (25x108) 48,5 (22) 21% (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6" (28x160*) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4% (25x108) 54 (24,5) 23Y (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6" (28x160*) 55 (25) 25%; (650) 1400 55(26,5)
Hex. 1%4x6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55 (26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6" (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 64 (29) 26%. (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 %x6" (28x160%) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 74 (34) 29 (7395) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160*) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6Y4 (32x160**) 82 (37) 28%(730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1%4x6%4 (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 %x6Y (28x160%) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)
Hex. 1v4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Anche per 1 %x6 in. (28x152 mm)
**) Anche per 1 %ax6 in. (32x152 mm)

Dichiarazione in materia di rumore e vibrazioni

Livello di potenza acustica garantito Lw conforme EN ISO 3744 ai sensi della direttiva 2000/14/CE.
Livello pressione sonora Lp ai sensi EN ISO 11203.

Valore vibrazioni A e incertezza B determinata secondo EN ISO 28927-10. Vedere la tabella “Dati di rumore e
vibrazioni” per i valori di A, B, ecc.

| valori qui dichiarati sono stati ottenuti mediante test di laboratorio conformi alla direttiva o agli standard
indicati e non sono idonei per confronto con i valori dichiarati di altri utensili testati sulla base della stessa
direttiva o standard. Talivalori dichiarati non sono adeguati all'uso nelle valutazioni dei rischi e i valori misurati
nei singoli luoghi di lavoro possono essere maggiori. | valori di esposizione e i rischi effettivi per ciascun singolo
operatore sono unici e dipendono dalle modalita di lavoro dell'operatore, dal materiale con il quale si utilizza
la macchina, oltre che dal tempo di esposizione, dalle condizioni fisiche dell'operatore e dalle condizioni della
macchina.

Construction Tools PC AB non puo essere ritenuta responsabile delle conseguenze dell'utilizzo dei valori
dichiarati - invece dei valori che riflettono I'esposizione effettiva - nella singola valutazione dei rischi di uno
specifico posto di lavoro, sul quale Construction Tools PC AB non ha controllo.

Questo utensile pud causare una sindrome da vibrazioni mano-braccio se non utilizzato nella maniera idonea.

Una guida EU per la gestione delle vibrazioni mano-braccio € reperibile all'indirizzo
http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html

Raccomandiamo un programma di controlli sanitari per rilevare sintomi precoci che possano essere correlati
con |'esposizione alle vibrazioni, in maniera tale che le procedure di gestione possano essere modificate per
aiutare a prevenire invalidita future.
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Ulteriori informazioni sulle vibrazioni

Queste informazioni sono fornite per agevolare una stima approssimativa del valore delle vibrazioni sul posto
di lavoro.

L'emissione delle vibrazioni varia enormemente in base alla mansione e alla tecnica dell'operatore. 1l valore
divibrazione dichiarato € correlato alle impugnature principali e livelli molto maggiori di vibrazione si possono
verificare in posizioni della mano o in direzioni di misurazione diverse. Riteniamo che |'impiego normale
dell'utensile produrra generalmente emissioni di vibrazioni comprese tra €/s* e E™/s? (valori totali di vibrazioni,
come definito in EN ISO 5349-1) a seconda dell'operazione eseguita, ma per determinate applicazioni possono
verificarsi emissioni al di fuori di questo intervallo.

Un valore pari a D™/ e F/s’e probabilmente un valore di emissione medio utile quando, ad esempio, si
valutano approssimativamente esposizioni medie probabili di utenti che eseguono una vasta gamma di
mansioni nell'ambito dell'uso di destinazione dell'utensile. Desideriamo sottolineare che |'applicazione
dell'utensile a un'unica mansione specialistica pud produrre un'emissione media differente e che in tali casi
raccomandiamo fortemente una valutazione specifica dell'emissione di vibrazioni.

Dati su rumore e vibrazioni

Rumore Vibrazioni
Potenza
Pressione sonora suono Valori tre assi
Ulteriori informazioni sulle
Valori dichiarati Valori dichiarati vibrazioni
EN ISO 11203 2000/14/CE EN ISO 28927-10 Cemento armato Asfalto
A D F
Lp Lw media B C media E media
r=1m dB(A) rel garantiti m/s? media media m/s? media m/s?
Tipo 20pPa dB(A) rel 1pW' valore m/s 2 m/s ? media m/s? media
CP 1210 S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 53 1,0 3,6-3,7 3,7 3,8-3,9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 71 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 111 18,4 2,3 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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Dichiarazione di conformita CE

Dichiarazione di conformita CE (Direttiva CE 2006/42/CE)

Construction Tools PC AB, con il presente documento dichiara che i macchinari elencati di seguito sono
conformi ai requisiti specificati dalle Direttive CE 2006/42/CE (Direttiva macchine) e 2000/14/CE (Direttiva sul
rumore), nonché agli standard armonizzati specificati di seguito.

Demolitori

pneumatici Livello di potenza sonora Livello di potenza sonora

manuali garantito [dB(A)] misurato [dB(A)] Pmax (bar)
CP1210S 105 103 6,2

CP 1210 SVR 105 103 6,2

CP 1260 S 110 108 6,2

CP 1260 SVR 110 108 6,2

CP 1290 S 1M 109 6,2

CP 1290 SVR 111 109 6,2

Sono stati applicati i seguenti standard armonizzati:
EN1SO 11148-4

Sono stati applicati i seguenti altri standard:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Rappresentante autorizzato Documentazione Tecnica:
Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Vice Presidente Design e Sviluppo:

Erik Sigfridsson

Produttore:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Luogo e data:

Kalmar, 2012-11-30
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Veiligheidsvoorschriften en
bedieningshandleiding

Inleiding

Bedankt om voor producten van het merk Chicago Pneumatic te kiezen. Meer dan
een eeuw staat het merk Chicago Pneumatic voor prestatie en vernieuwing in de
industrie van pneumatische gereedschappen.

Vandaag is het merk overal ter wereld beschikbaar voor een reeks pneumatische en
hydraulische gereedschappen waaronder breekhamers,boorhamers , hakhamers,
pikhamers,opruwers pompen en nog veel meer.

Het merk Chicago Pneumatic staat voor krachtige en betrouwbare producten,
eenvoudig te onderhouden en aan de juiste prijs.

Over de veiligheidsvoorschriften en
bedieningshandleiding

Het doel van de voorschriften is u te voorzien van de kennis van hoe het op een
efficiénte en veilige wijze gebruiken van de pneumatische breekhamer. De
voorschriften geven u ook advies en vertellen u hoe u regelmatig onderhoud aan
de pneumatische breekhamer moet uitvoeren.

Voordat u de pneumatische breekhamer voor het eerst gaat gebruiken, moet U deze
voorschriften zorgvuldig lezen en zorgen dat u alles begrijpt.
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Veiligheidsvoorschriften en
bedieningshandleiding

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Veiligheidsvoorschriften

Om het risico van ernstig letsel of zelfs overlijden
voor uzelf of anderen te beperken, dient u deze
Veiligheidsvoorschriften en bedieningshandleiding
te hebben gelezen en begrepen voordat u de
machine installeert, in gebruik neemt, repareert,
onderhoudt of accessoires van de machine vervangt.

Hang deze Veiligheidsvoorschriften en
bedieningshandleiding op bij werkplekken, zorg
voor kopieén voor werknemers en verzeker u ervan
dat iedereen de Veiligheidsvoorschriften en
bedieningshandleiding heeft gelezen alvorens de
machine te gebruiken of te onderhouden.

Bovendien dient de gebruiker, of de werkgever van
de gebruiker, de specifieke risico's te beoordelen,
die verbonden kunnen zijn aan de desbetreffende
toepassing van de machine.

Veiligheidssignaaltermen

De veiligheidssignaaltermen Gevaar, Waarschuwing
en Voorzichtig hebben de volgende betekenissen:

GEVAAR Duidt op een gevaarlijke
situatie die, indien deze niet
wordt vermeden, de dood of
ernstig letsel tot gevolg zal

hebben.

Duidt op een gevaarlijke
situatie die, indien deze niet
wordt vermeden, de dood of
ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

Duidt op een gevaarlijke
situatie die, indien deze niet
wordt vermeden, gering of
middelzwaar letsel tot gevolg
kan hebben.

WAARSCHUWING

VOORZICHTIG

Persoonlijke
voorzorgsmaatregelen en
kwalificaties

De machine mag uitsluitend worden bediend en
onderhouden door hiertoe gekwalificeerde en
opgeleide personen. Ze dienen fysiek in staat te zijn
om de massa, het gewicht en de kracht van het
gereedschap aan te kunnen. Gebruik altijd uw
gezond verstand en beoordelingsvermogen.
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Persoonlijke veiligheidsuitrusting

Gebruik altijd goedgekeurde beschermende
uitrusting. Operators en alle andere personen binnen
het werkgebied moeten beschermende uitrusting
dragen, minimaal bestaand uit:

Veiligheidshelm
Gehoorbescherming

Slagvaste oogbescherming met zijwaartse
bescherming

Bescherming van de luchtwegen indien van
toepassing

Veiligheidshandschoenen
Geschikte veiligheidsschoenen/laarzen

Een geschikte werkoverall of soortgelijke kleding
(niet loszittend) die uw armen en benen bedekt.

Drugs, alcohol of medicijnen

A WAARSCHUWING
medicijnen

Drugs, alcohol en medicijnen kunnen uw
beoordelings- en concentratievermogen
beinvloeden. Een gebrekkig reactievermogen en
onjuiste beoordelingen kunnen leiden tot ernstige
ongevallen of zelfs de dood.

Gebruik de machine nooit als u vermoeid bent of
onder de invloed van drugs, alcohol of
medicijnen.

Drugs, alcohol of

Geen enkele persoon die onder de invloed is van
drugs, alcohol of medicijnen mag de machine
bedienen.

Installatie,
voorzorgsmaatregelen

A GEVAAR Zwiepende luchtslang

Een persluchtslang die is losgekomen, kan rondslaan
en persoonlijk letsel of de dood veroorzaken. Neem
de volgende voorzorgsmaatregelen om dit risico te
beperken:

Controleer de persluchtslang en de koppelingen
op beschadiging en vervang ze indien vereist.

Controleer of alle persluchtkoppelingen goed
bevestigd zijn.

Draag pneumatische machines nooit aan de
luchtslang.

Probeer nooit een persluchtslang die onder druk
staat te ontkoppelen. Zet eerst de perslucht af aan
de compressor en ontlucht vervolgens de machine
door de start- en stopvoorziening te bedienen.
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Gebruik geen snelkoppelingen aan de inlaat van
het gereedschap. Gebruik slangkoppelingen met
schroefdraad van gehard staal (of materiaal met
een vergelijkbare schokweerstand).

Bij gebruik van universele draaikoppelingen
(klauwkoppelingen) adviseren we om altijd
vergrendelingspennen te monteren en
veiligheidskabels (whipcheck) te gebruiken, ter
bescherming tegen eventuele defecten aan de
aansluiting van slang op gereedschap en van
slang op slang.

Richt een persluchtslang nooit op uzelf of iemand
anders. Om het risico van lichamelijk letsel te
vermijden, dient u nooit perslucht te gebruiken
om stof, vuil, enz., van uw kleding te verwijderen.

A WAARSCHUWING
inzetgereedschap

Als de gereedschapshouder op de machine niet in
de vergrendelde stand staat, kan het
inzetgereedschap met kracht worden uitgeworpen,
wat persoonlijk letsel kan veroorzaken.

Uitgeworpen

Nooit de machine starten tijdens het verwisselen
van het inzetgereedschap.

Voordat u inzetgereedschappen of accessoires
vervangt: zet de machine af, schakel de
persluchttoevoer uit en ontlucht de machine door
de start- en stopvoorziening te bedienen.

Richt het inzetgereedschap nooit op u zelf of
iemand anders.

Zorg ervoor dat het inzetgereedschap volledigin
de houder is geplaatst en dat de
gereedschapshouder in de vergrendelde stand
staat, voordat de machine wordt gestart.

Controleer de vergrendelingsfunctie door het
inzetgereedschap met kracht naar buiten te
trekken.

A WAARSCHUWING
inzetgereedschap

Een onjuiste afmeting van de steel van het
inzetgereedschap kan erin resulteren dat het
inzetgereedschap verloren raakt of eruit glijdt tijJdens
het gebruik. Risico van ernstig letsel of verbrijzelde
handen en vingers.

Bewegend / slippend

Controleer of het inzetgereedschap beschikt over
de steellengte en de afmetingen waarvoor de
machine is bedoeld.

Gebruik nooit een inzetgereedschap zonder kraag.
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Bediening,
voorzorgsmaatregelen

A GEVAAR Explosiegevaar

Als een inzetgereedschap in contact komt met
explosieven of explosieve gassen, kan een explosie
plaatsvinden. Bij werk aan bepaalde materialen en
bij toepassing van bepaalde materialen in
machineonderdelen, kunnen vonken en
ontvlamming optreden. Explosies zullen leiden tot
ernstig letsel of zelfs de dood.

Gebruik de machine nooit in een explosieve
omgeving.

Gebruik de machine nooit in de nabijheid van
ontvlambare materialen, gassen of stof.

Controleer of er geen ongedetecteerde
gasbronnen of explosieven zijn.

A WAARSCHUWING
bewegingen
Het inzetgereedschap wordt blootgesteld aan hevige
spanningen als de machine wordt gebruikt. Het
inzetgereedschap kan na een bepaalde gebruiksduur
breken op grond van vermoeiing. Als het
inzetgereedschap breekt of vast gaat zitten, kan dit
onverwachte bewegingen tot gevolg hebben, die
letsel kunnen veroorzaken. Bovendien kan letsel
worden veroorzaakt als u uw evenwicht verliest of
uitglijdt.
Zorg ervoor dat uw positie altijd stabiel is, met
uw voeten zover van elkaar als uw schouders
breed zijn, en houd uw lichaamsgewicht in
balans.

Onverwachte

Inspecteer de apparatuur altijd voordat u hem
gaat gebruiken. Gebruik de apparatuur nooit als
u vermoedt dat hij beschadigd is.

Zorg ervoor dat de handgrepen schoon en vrij
van vet en olie zijn.

Houd uw voeten uit de buurt van het
inzetgereedschap.

Sta stevig en houd de machine altijd met beide
handen vast.

Start de machine nooit als hij op de grond ligt.

“Rijd” onder geen beding op de machine, met
een been over de handgreep.

Sla nooit op de apparatuur en gebruik hem niet
op oneigenlijke wijze.

Controleer het inzetgereedschap regelmatig op
slijtage en controleer het op tekenen schade en
zichtbare barsten.

Wees oplettend en kijk goed wat u doet.
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A WAARSCHUWING
damp

Stof en/of dampen die worden ontwikkeld of
vrijkomen tijdens het gebruik van de machine,
kunnen ernstige en permanente
ademhalingsaandoeningen, ziekten of ander
lichamelijk letsel veroorzaken (zoals silicose
(stoflong) of andere chronische en mogelijk fatale
longziekten, kanker, geboorteafwijkingen en/of
huidontstekingen).

Bepaalde stofdeeltjes en dampen, die geproduceerd
worden bij boren, slopen, hameren, zagen, slijpen
en andere bouwactiviteiten, bevatten stoffen die
volgens de Staat Californié en andere overheden
ziekten van de ademhalingswegen, kanker,
geboorteafwijkingen of andere
voortplantingsstoringen veroorzaken. Voorbeelden
van dergelijke stoffen zijn:

Gevaren van stof en

kristalsilicaat, cement en andere
metselwerkproducten.

Arseniek en chroom van chemisch behandeld
rubber.

Lood van op lood gebaseerde verfstoffen.

De in de lucht aanwezige stof en dampen kunnen
met het blote oog onzichtbaar zijn. Vertrouw daarom
niet op uw gezichtsvermogen om te bepalen of de
lucht stof of dampen bevat.

Neem de volgende voorzorgsmaatregelen om het
gevaar van blootstelling aan stof en dampen te
reduceren:

Voer een risicobeoordeling uit die specifiek is voor
de werkplek. Deze risicobeoordeling dient
rekening te houden met stof en dampen die door
de machine worden geproduceerd en met de
mogelijkheid dat reeds aanwezig stof opwervelt.

Gebruik geschikte constructiemiddelen om de
hoeveelheid stof en dampen in de lucht en
stofvorming op apparatuur, oppervlakken, kleding
en lichaamsdelen tot een minimum te reduceren.
Voorbeelden van dergelijke middelen zijn:
uitlaatventilatie en stofopvangsystemen,
waterspray en nat boren. Beperk de vorming van
stof en dampen zo veel mogelijk bij hun bronnen.
Zorg ervoor dat zulke hulpmiddelen naar behoren
worden geinstalleerd en onderhouden.

Draag, onderhoud en gebruik alle
luchtwegbeschermingsmiddelen correct volgens
de aanwijzingen van uw werkgever en de
wettelijke ARBO-voorschriften. De
luchtwegbeschermingsmiddelen moeten
doelmatig zijn voor het stoftype in kwestie (en,
indien van toepassing, zijn goedgekeurd door de
desbetreffende overheidsinstantie).

Werk in een goed geventileerde ruimte.
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Als de machine een uitlaat heeft: richt de uitlaat
dusdanig dat het opwervelen van stof in stoffige
omgevingen zo goed mogelijk wordt voorkomen.

Bedien en onderhoud de machine volgens de
Veiligheidsvoorschriften en
bedieningshandleiding.

Kies, onderhoud en vervang verbruiksartikelen,
inzetgereedschappen en andere accessoires
volgens de aanbevelingen in de
Veiligheidsvoorschriften en
bedieningshandleiding. Een foutieve keuze en
gebrekkig onderhoud van verbruiksartikelen,
inzetgereedschappen en andere accessoires,
kunnen resulteren in een nodeloze toename van
de hoeveelheid stof en/of dampen.

Draag ter bescherming op de werkplek wasbare
kleding of wegwerpkleding. Neem een douche
en trek schone kleren aan voordat u de werkplek
verlaat om blootstelling aan stof en dampen van
uzelf en anderen, auto's, woningen en andere
plekken te reduceren.

Eet en drink niet en gebruik geen tabaksproducten
op plaatsen waar stof of dampen aanwezig zijn.

Was uw handen en gezicht zo snel mogelijk na
het verlaten van een plaats van blootstelling en
altijd voordat u eet, drinkt of tabaksproducten
gebruikt en voordat u in contact komt met andere
mensen.

Neem alle toepasselijke wettelijke voorschriften
en bepalingen in acht, met inbegrip van de
ARBO-voorschriften.

Neem deel aan de door uw werkgever of
werknemersorganisatie georganiseerde activiteiten
op het gebied van luchtbewaking, medisch
onderzoek en ARBO-cursussen, in
overeenstemming met de geldende gezondheids-
en veiligheidsvoorschriften en -adviezen.
Raadpleeg artsen met ervaring van
beroepsgerelateerde geneeskunde.

Werk samen met uw werkgever en
werknemersorganisatie om blootstelling aan stof
en dampen op de werkplek tegen te gaan en de
risico's hiervan te reduceren. Effectieve
programma's ter bevordering van de gezondheid
en veiligheid, evenals procedures voor de
bescherming van werknemers en anderen tegen
schadelijke blootstelling aan stof en dampen
dienen te worden opgesteld en geimplementeerd
op basis van adviezen van gezondheids- en
veiligheidsdeskundigen. Raadpleeg deskundigen.

Resten van gevaarlijke stoffen op de machine
kunnen een risico vormen. Reinig de machine
grondig voordat u enige
onderhoudswerkzaamheden uitvoert.
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A WAARSCHUWING  Projectielen

Als werkstukken, accessoires of de machine zelf
stukgaan, kan dit tot gevolg hebben dat er
projectielen met hoge snelheid vrijkomen. Tijdens
het gebruik kunnen splinters of andere deeltjes van
het materiaal waarmee wordt gewerkt projectielen
worden en persoonlijk letsel veroorzaken, doordat
ze de gebruiker of andere personen raken. Neem de
volgende voorzorgsmaatregelen om dit risico te
beperken:

Gebruik goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen en een veiligheidshelm,
inclusief een stootvaste oogbescherming met
zijdelingse bescherming.

Zorg ervoor dat onbevoegde personen geen
toegang hebben tot het werkgebied.

Houd de werkplek vrij van vreemde voorwerpen.

Verzeker u ervan dat werkstukken stevig en veilig
bevestigd zijn.

A WAARSCHUWING Gevarenvansplinters

Als men inzetgereedschappen gebruikt om er met
de hand mee te slaan, kan dit tot gevolg hebben dat
de gebruiker door splinters getroffen wordt, wat
persoonlijk letsel kan veroorzaken.

Gebruik inzetgereedschappen onder geen beding
om er met de hand mee te slaan. Ze hebben een
speciaal ontwerp en warmtebehandeling, die
uitsluitend bedoeld zijn voor gebruik in een
machine.

A WAARSCHUWING  Gevarenvan
uitglijden, struikelen en vallen

Het risico van uitglijden, struikelen en vallen is
aanwezig, bij voorbijbeeld dat men over slangen of
andere voorwerpen struikelt. Uitglijden, struikelen
en vallen kunnen lichamelijk letsel veroorzaken.
Neem de volgende voorzorgsmaatregelen om dit
risico te beperken:

Zorg er altijd voor dat er geen slangen en andere
voorwerpen voor uzelf en voor anderen in de weg
liggen.

Zorg er altijd voor dat u stabiel staat — met uw
voeten zover uit elkaar als uw schouders breed
zijn — en met uw lichaamsgewicht in evenwicht.
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A WAARSCHUWING

bewegingen

Als u de machine gebruikt voor werkgerelateerde

activiteiten, kunt u ongemak ervaren in uw handen,

armen, schouders, nek en andere lichaamsdelen.
Neem een comfortabele houding aan, zorg dat u
stevig staat en vermijd een onhandige stand.

Gevaren van

Het wisselen van houding tijdens langdurige taken
kan helpen om ongemak en vermoeidheid te
voorkomen.

Raadpleeg bij aanhoudende of herhaalde
symptomen een gekwalificeerde
gezondheidswerker.
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A WAARSCHUWING
trillingen

Normaal en correct gebruik van de machine stelt de
operator bloot aan trillingen. Regelmatige en
frequente blootstelling aan trillingen kan letsel
veroorzaken. Het kan ertoe bijdragen dat
aandoeningen ontstaan of verergeren aan de
vingers, handen, armen, polsen, schouders en/of
zenuwen, en aan de bloedtoevoer of andere
lichaamsdelen van de operator. Verzwakking en/of
blijvend letsel of aandoeningen kunnen zich ook
geleidelijk voordoen in de loop van weken, maanden
of jaren. Dergelijk letsel en aandoeningen kunnen
ook omvatten: schade aan de bloedsomloop, schade
aan het zenuwstelsel, schade aan gewrichten evenals
mogelijke schade aan andere lichaamsdelen.

Als ongevoeligheid, aanhoudend lichamelijk
ongemak, brandend gevoel, stijfheid, kloppen,
tintelen, pijn, onhandigheid, een verzwakte grip,
verbleking van de huid of andere symptomen op
welk moment dan ook optreden tijdens het bedienen
van de machine of tijdens het niet bedienen van de
machine: ga niet weer met de machine aan de slag,
maar informeer uw werkgever en zoek medische
hulp. Als u de machine blijft gebruiken nadat zich
een dergelijk symptoom heeft voorgedaan, kan dit
het risico verhogen dat de symptomen ernstiger
en/of blijvend worden.

Gebruik en onderhoud de machine volgens de
aanbevelingen in deze handleiding om nodeloze
toename van trillingen te voorkomen.

Gevaren van

De volgende aandachtspunten kunnen helpen om
de blootstelling aan trillingen van de operator te
reduceren:

Laat het gereedschap het werk doen. Gebruik een
minimale handgreep, strokend met een degelijke
controle en veilige bediening.

Als de machine trillingsabsorberende handgrepen
heeft: houd deze in een centrale positie en druk
de handgrepen niet in de eindstopstanden.

Wanneer u het slagmechanisme hebt geactiveerd,
is het enige lichamelijke contact dat u met de
machine dient te hebben, via uw handen op de
handgreep/handgrepen. Vermijd enig ander
contact, bijv. het steunen van lichaamsdelen tegen
de machine of het leunen op de machine om te
proberen meer kracht te zetten. Het is ook
belangrijk dat de start- en stopvoorziening niet is
ingeschakeld, als u het gereedschap uit het
werkoppervlak trekt.
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Zorg ervoor dat het inzetgereedschap goed wordt
onderhouden (inclusief de scherpte, als het een
snijdend gereedschap is), niet versleten is en de
juiste afmeting heeft. Bij gebruik van
inzetgereedschappen die niet goed zijn
onderhouden, die versleten zijn of niet de juiste
afmetingen hebben, duurt het langer om een
karwei af te maken (en wordt men dus langer
blootgesteld aan trillingen) en het kan tevens
resulteren in, of bijdragen aan hogere niveaus van
blootstelling aan trillingen.

Stop onmiddellijk met werken als de machine
plotseling hevig begint te trillen. Voordat u het
werk weer oppakt, moet eerst de oorzaak van de
verhoogde trillingen worden gevonden en
worden verholpen.

Het inzetgereedschap nooit vastpakken,
vasthouden of aanraken zo lang u de machine
gebruikt.

Neem deel aan programma's voor
gezondheidsbewaking of controle, medisch
onderzoek en aan de opleidingen die u worden
aangeboden door uw werkgever en wanneer die
wettelijk zijn vereist.

Draag bij werk in een koude omgeving warme
kleding en houd uw handen warm en droog.

De uitlaatlucht is uiterst gekoeld en mag niet in
contact komen met de operator. Richt de
uitlaatlucht altijd uit de buurt van handen en
lichaam.

Zie de “Geluids- en trillingsverklaring” voor de
machine, met inbegrip van de vermelde
trillingswaarden. Deze informatie vindt u aan het
einde van de Veiligheidsvoorschriften en
bedieningshandleiding.

Zorg dat de luchtdruk is zoals aanbevolen als u
de machine gebruikt. Zowel een hogere als een
lagere luchtdruk kan mogelijk resulteren in hogere
trillingniveaus.

A GEVAAR  Elektrisch gevaar
De machine is niet elektrisch geisoleerd. Als de
machine in contact komt met elektriciteit, kan dat
leiden tot ernstig letsel of de dood.
Bedien de machine nooit in de buurt van een
elektriciteitskabel of een andere elektriciteitsbron.

Verzeker u ervan dat er geen sprake is van
verborgen bedrading of andere
elektriciteitsbronnen binnen het werkterrein.
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A WAARSCHUWING
verborgen object
Tijdens het gebruik kunnen verborgen kabels en
buizen een gevaar vormen dat kan resulteren in
ernstig letsel.
Controleer de samenstelling van het materiaal
voordat u aan de slag gaat.

Gevaar van een

Kijk uit voor verborgen kabels en buizen van b.v.
elektriciteit, telefoon, water, gas en riolen etc.

Als het inzetgereedschap een verborgen object
geraakt lijkt te hebben, zet de machine dan
onmiddellijk af.

Verzeker u ervan dat er geen gevaar dreigt voordat
u verder gaat.

A WAARSCHUWING Onbedoeld starten

Als de machine per abuis wordt gestart, kan dit letsel
veroorzaken.

Houd uw handen weg van de start- en
stopvoorziening totdat u gereed bent om de
machine te starten.

Leer hoe u de machine in noodgevallen
uitschakelt.

Laat de start- en stopvoorziening altijd
onmiddellijk los zodra de voeding uitvalt.

Voordat u het inzetgereedschap monteert of
verwijdert: schakel eerst de luchtoevoer uit,
ontlucht de machine door de start- en
stopvoorziening in te drukken en ontkoppel de
machine uit.

A WAARSCHUWING Gevaar door geluid
Hoge geluidsniveaus kunnen permanent en
schadelijk gehoorverlies verzoorzaken, evenals
andere klachten, zoals tinnitus (rinkelen, zoemen,
fluiten of gonzen in de oren). Ga als volgt te werk
om de risico's te verminderen en nodeloos hoge
geluidsniveaus te voorkomen:

Een risicobeoordeling van deze gevaren en
adequate voorzorgsmaatregelen zijn van
essentieel belang.

Bedien en onderhoud de machine volgens deze
aanwijzingen.

Kies, onderhoud en vervang het inzetgereedschap
volgens deze aanwijzingen.

Als de machine een geluidsdemper heeft:
controleer of hij aanwezig is en in goede
bedrijfsstaat verkeert.

Draag altijd een gehoorbescherming.

Gebruik geluiddempend materiaal om te
voorkomen dat de werkstukken gaan “galmen”.
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Onderhoud,
voorzorgsmaatregelen

A WAARSCHUWING  Modificeren van de
machine
ledere modificatie van de machine kan resulteren in
lichamelijk letsel voor u zelf of anderen.
Modificeer de machine onder geen beding.
Gemodificeerde machines worden niet gedekt
door de garantie of productaansprakelijkheid.

Gebruik uitsluitend originele onderdelen,
zaagbladen/inzetgereedschappen en accessoires.

Vervang beschadigde onderdelen onmiddellijk.

Vervang versleten componenten op tijd.

A VOORZICHTIG Heet inzetgereedschap
De punt van het inzetgereedschap kan tijdens het
gebruik heet en scherp worden. Aanraken kan in
brand- en snijletsel resulteren.

Raak hete inzetgereedschappen onder geen
beding aan.

Wacht tot het inzetgereedschap is afgekoeld
alvorens onderhoudswerkzaamheden uit te
voeren.

A WAARSCHUWING
inzetgereedschappen
Als de start- en stopvoorziening tijdens onderhoud
of montage per abuis wordt bediend, kan dit ernstig
letsel veroorzaken als de voeding is aangesloten.

Gevaren van

Inspecteer, reinig, monteer en verwijder
inzetgereedschappen onder geen beding met
aangesloten voeding.

Opslag,
voorzorgsmaatregelen

Bewaar de machine en gereedschappen op een
veilige plaats, buiten het bereik van kinderen en
achter slot en grendel.
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Overzicht

Om het risico van ernstig letsel of overlijden
voor u zelf of anderen te reduceren, dient u
voordat u de machine gaat gebruiken de

Veiligheidsvoorschriften te lezen, die u vindt
op de voorgaande pagina's van dit handboek.

Ontwerp en functie

Deze aanwijzingen zijn van toepassing op de CP
1210, CP 1260 en CP 1290. De CP 1210, CP 1260
en CP 1290 zijn ontworpen voor middelzwaar tot
zwaar sloopwerk van materialen zoals beton en
asfalt. De pneumatische sloophamers zijn
geconstrueerd voor verticaal gebruik. Ander gebruik
is niet toegestaan. Zie voor de keuze van het juiste
inzetgereedschap de reserveonderdelenlijst.

Kiezen van de juiste
sloophamer voor een
werkopdracht

Het is belangrijk dat men een sloophamer van de
juiste afmeting kiest voor de te verrichten
werkzaamheden.

Als de sloophamer te klein is, zal het werk meer tijd
vergen.

Als de sloophamer te groot is, moet men vaak van
werkpositie veranderen, wat onnodig vermoeiend
is voor de gebruiker.

Een simpele vuistregel voor het kiezen van de juiste
afmeting van de pneumatische breekhamer is, dat
een stuk gebroken materiaal van normale
afmetingen binnen 10-20 seconden van het te
bewerken werkstuk moet zijn verwijderd.

Als dit minder dan 10 seconden vergt, dient men
een kleinere sloophamer te kiezen.

Als het langer dan 20 seconden in beslag neemt,
dient men een grotere sloophamer te kiezen.
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Hoofdonderdelen

CP 1260 en 1290
Trekker (start- en stopapparaat)

Handgreep
Achterplaat
Luchtinlaat
Geluiddemper
Voorplaat

Veerslot

T ommo N ® >

Smeerbus
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Stickers

De machine is voorzien van stickers met belangrijke
informatie over persoonlijke veiligheid en
machineonderhoud. De stickers moeten in
dusdanige staat zijn, dat ze makkelijk leesbaar zijn.
Nieuwe stickers kunt u bestellen uit de
reserveonderdelenlijst.

Gegevensplaatje
A.  Machinetype

B Maximaal toegestane luchtdruk
C.  Serienummer
D

Het waarschuwingssymbool samen met het
boeksymbool betekent dat de gebruiker de
Veiligheidsvoorschriften en de
bedieningshandleiding moet lezen voordat de
machine voor het eerst wordt gebruikt.

E.  Het CE-symbool betekent dat de machine een
EG-goedkeuring heeft. Zie de bij de machine
geleverde EG-verklaring voor meer informatie.
Als het CE-symbool ontbreekt, betekent dit dat
de machine geen EG-goedkeuring heeft.

Sticker geluidsniveau

( N\

LWA
XXX i

De sticker geeft aan dat de gegarandeerde
geluidsniveau-indicator correspondeert met
EU-richtlijn 2000/14/EG. Zie “Technische gegevens”
voor het exacte geluidsniveau.

Veiligheidssticker
A WARNING

O To avoid injury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00

Om letsel te voorkomen, dient u de afzonderlijke
veiligheidsvoorschriften te hebben gelezen en
begrepen voordat u gereedschappen gebruikt of
onderhoudt.
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Installatie

Slangen en aansluitingen

Persluchtbron

Waterafscheider (optioneel)

Smeerbus (optioneel)

O N = »

Max. 10 feet (3 meter) persluchtslang tussen
de oliesmeerbus en de machine.

Controleer of u de juiste aanbevolen werkdruk
gebruikt, 87 psig (6 bar (e)).

De maximaal toegestane luchtdruk, 90 psig (6,2
bar (e)), mag niet worden overschreden.

Blaas eventuele onzuiverheden uit de
persluchtslang voordat u hem aansluit op de
machine.

Kies de juiste afmeting en lengte voor de
persluchtslang. Voor slanglengten tot 100 feet
(30 meter) moet een slang met een inwendige
diameter van minstens 3/4 in. (19 mm) worden
gebruikt. Als de slanglengte tussen 100 en 330
feet (30 en 100 meter) ligt, moet een slang met
een inwendige diameter van minimaal 1 in. (25
mm) worden gebruikt.

Methoden om bevriezen te
voorkomen

[Jsvorming in de geluiddemper kan ontstaan als de
temperatuur van de omgevingslucht 32-50 °F (0-10
°C) is en de relatieve vochtigheid hoog is.

De machine is geconstrueerd om ijsvorming in de

geluiddemper te voorkomen. Desondanks kan zich

onder extreme onstandigheden ijs vormen in de

geluiddemper.

De volgende maatregelen kunnen worden genomen

om het risico van ijsvorming verder tegen te gaan:
Gebruik CP Airolene Plus Tool Oil als smeermiddel.
CP Airolene Plus Tool Oil gaat bevriezing tegen.

Gebruik een waterafscheider.
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Aansluiten van een
waterafscheider

De lengte van de slang tussen de compressor en de
waterafscheider moet zodanig zijn dat de waterdamp
wordt gekoeld en condenseert in de slang voordat
de waterafscheider wordt bereikt.

Als de omgevingstemperatuur lager is dan 32 °F (O
°C) moet de slang kort genoeg zijn om te
voorkomen dat het water bevriest voordat het de
waterafscheider bereikt.

Smering

Smering

Het smeermiddel is belangrijk voor de werking van
de machine en is van grote invloed op de
levensduur. Om te zorgen voor de juiste hoeveelheid
olie, moet een smeervoorziening worden
aangesloten op de luchtslang. Het gebruik van een
oliesmeerbus van het merk Chicago Pneumatic voor
de luchtleiding wordt aanbevolen. Om een goede
smering te garanderen, mag de lengte van de
luchtslang tussen de oliesmeerbus en het
pneumatisch gereedschap niet meer zijn dan 10 feet
(3 meter).

Overmatige smering kan startproblemen, laag
vermogen of onregelmatige prestaties veroorzaken.

Gebruik een synthetisch smeermiddel, zoals de
gereedschappenolie CP Airolene Plus Tool Oil of
minerale olie met de eigenschappen die in
onderstaande tabel worden aanbevolen.

Temperatuur
Smeermiddel bereik °F (°C) Viscositeit
CP Airolene Plus -4 tot +120
Tool Oll (-20 tot +50)
Olie voor -4 tot +60 100-150 SUS
luchtgereedschap  (-20 tot +15) (ISO VG 22-32)
Olie voor +60 tot +120 225-350 SUS
luchtgereedschap  (+15 tot +50) (ISO VG 46-68)

We adviseren om olie met een roestremmer te
gebruiken.

Smeermiddel, controleren van niveau en
bijvullen

De olieniveaus moeten dagelijks worden
gecontroleerd.

Reinigen rondom de olieplug en deze verwijderen.

Controleer of de schroefdraden niet beschadigd
of versleten zijn.

leder onderdeel met beschadigde of versleten
schroefdraden moet worden vervangen.
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Vul smeermiddel bij in (A) of (B).

CP 1260 SVR en CP 1290 SVR

Haal de plug stevig aan en veeg eventueel
overtollige olie weg.

Inzetgereedschap

A VOORZICHTIG Heet inzetgereedschap
De punt van het inzetgereedschap kan tijdens het
gebruik heet en scherp worden. Aanraken kan in
brand- en snijletsel resulteren.

Raak hete inzetgereedschappen onder geen
beding aan.

Wacht tot het inzetgereedschap is afgekoeld
alvorens onderhoudswerkzaamheden uit te
voeren.

LETOP  Koel hete inzetgereedschappen nooit af
in water aangezien dit in broosheid en vroegtijdige
defecten kan resulteren.

Selecteren van het juiste
inzetgereedschap

Het selecteren van het juiste inzetgereedschap is een
voorwaarde voor een goede werking van de
machine. Het is belangrijk inzetgereedschappen van
hoge kwaliteit te selecteren om onnodige
machineschade te vermijden.

De machine kan worden vernield als u een onjuist
inzetgereedschap gebruikt.
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De aanbevolen inzetgereedschappen worden
opgesomd in de reserveonderdelenlijst voor de
machine.

Smalle beitel

‘l De smalle beitel wordt gebruikt
voor sloop- en
snijwerkzaamheden in beton
en andere typen hard
materiaal.

Beitel met stompe punt

I —

De beitel met stompe punt mag
alleen worden gebruikt voor het
maken van gaten in beton en
andere typen harde grond.

Beitel met breed blad

%

A WAARSCHUWING Gevaar van trillingen

Het gebruiken van inzetgereedschappen die niet
voldoen aan de hieronder genoemde criteria, zal
ertoe leiden dat het langer duurt een karwei te
voltooien en kan resulteren in hogere niveaus van
blootstelling aan trillingen. Een versleten
gereedschap veroorzaakt ook een langere werktijd.

Controleer of het inzetgereedschap goed
onderhouden is, niet versleten en van de juiste
afmetingen.

De beitel met breed blad mag
alleen worden gebruikt in zacht
materiaal, zoals asfalt en
bevroren grond.

Gebruik altijd een scherp gereedschap om efficiént
te werken.

< o
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De gereedschapsschacht controleren op
slijtage

Gebruik de maat die overeenkomt met de
schachtafmetingen van het inzetgereedschap. Zie
het hoofdstuk "Technische gegevens" voor de juiste
schachtafmetingen.

Controleer of de opening in de maat (A) op de
schacht van het inzetgereedschap kan worden
gedrukt. Dat betekent dat de schacht is versleten
en dat het inzetgereedschap moet worden
vervangen.

Controleer of de lengte (B) conform het bestelde
machinetype is.

Plaatsen en verwijderen van het
inzetgereedschap

Bij het plaatsen/verwijderen van het
inzetgereedschap moet rekening worden gehouden
met de volgende instructies:
Om een onbedoelde start te voorkomen: zet de
luchttoevoer af en ontlucht de machine door op
de start- en stopknop te drukken. Ontkoppel de
machine van de krachtbron.

Voor het plaatsen van een gereedschap de
gereedschapssteel smeren met vet.

Monteren/demonteren van hetinzetgereedschap.

Sluit de gereedschapshouder en controleer de
vergrendelfunctie door het geplaatste
gereedschap er abrupt uit te rukken.
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Bediening

A WAARSCHUWING Onbedoeld starten

Als de machine per abuis wordt gestart, kan dit letsel
veroorzaken.

Houd uw handen weg van de start- en
stopvoorziening totdat u gereed bent om de
machine te starten.

Leer hoe u de machine in noodgevallen
uitschakelt.

Zet de machine altijd onmiddellijk uit als de
voeding uitvalt.

Starten en stoppen

Start de pneumatische breekhamer door de trekker
omlaag te drukken.

Stop de pneumatische breekhamer door de trekker
los te laten. De trekker zal automatisch terugkeren
naar de stoppositie.

Bediening

Maken van de eerste snede

Ga in een stabiele positie staan, met uw voeten
uit de buurt van het inzetgereedschap.

Druk de machine tegen het werkoppervlak
voordat u begint.

Zet aan en begin te bikken op een zodanige
afstand van de rand dat de machine het materiaal
zonder hefboomkracht kan breken.

Nooit proberen te grote stukken af te bikken. Stel
de breekafstand (A) zo af dat het inzetgereedschap
niet vast gaat zitten.
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Breken

Laat de machine het werk doen; druk niet te hard.
De trillingen reducerende hendel mag absoluut
niet helemaal tegen de basis worden gedrukt.

Voor pneumatische breekhamers met trillingen
reducerende hendels: De opvoerkracht moet zo
worden aangepast dat de hendels “halfweg”
worden ingedrukt. De beste trillingdemping en
het beste breekvermogen wordt bereikt bij deze
stand.

Vermijd het werken in extreem harde materialen
zoals graniet en versterkingsijzer
(verstevigingsbalken), hetgeen substantiéle
trillingen zou veroorzaken.

ledere vorm van stationair draaien, draaien zonder
inzetgereedschap of werken met een opgetilde
machine dient te worden vermeden.

Als de machine wordt opgetild, dient het start-
en stopapparaat niet te worden geactiveerd.

Controleer regelmatig of de machine goed wordt
gesmeerd.

Bij een pauze

Tijdens pauzes moet u de machine altijd op een

plaats leggen waar geen risico bestaat dat hij per
abuis wordt gestart. Plaats de machine altijd op

de grond zodat hij niet kan vallen.

Neem de volgende voorzorgsmaatregelen bij
langere pauzes of als u de werkplek verlaat: Zet
de voeding af en ontlucht de machine vervolgens
door de start- en stopvoorziening te bedienen.

Onderhoud

Regelmatig onderhoud is een basisvereiste voor een
blijvend veilig en doelmatig gebruik van de machine.
Volg de onderhoudsaanwijzingen zorgvuldig.

Voordat u begint met onderhoud aan de machine,
reinig deze dan om blootstelling aan gevaarlijke
stoffen te voorkomen. Zie "Stof en dampen
risico's".

Gebruik alleen originele onderdelen. Schade of
defecten die zijn veroorzaakt door het gebruik
van niet-originele onderdelen, worden niet gedekt
door onze garantie of productaansprakelijkheid.

Neem voor het reinigen van mechanische
onderdelen met oplosmiddelen de toepasselijke
gezondheids- en veiligheidsbepalingen in achten
controleer of er voldoende ventilatie is.
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Voor grote servicewerkzaamheden aan de
machine, neemt u contact op met de
dichtstbijzijnde erkende werkplaats.

Controleer na servicewerkzaamheden altijd of het
trillingsniveau van de machine normaal is. Neem
contact op met uw plaatselijke erkende werkplaats
als dit niet het geval is.

Dagelijks

Voordat u begint met onderhoud of het
inzetgereedschap van pneumatische machines
vervangt: schakel altijd de luchttoevoer uit en
ontlucht de machine door de start- en
stopvoorziening in te drukken. Maak de luchtslang
vervolgens los van de machine.

Reinig en inspecteer de machine en zijn functies
dagelijks voor aanvang van het werk.

Controleer de gereedschaphouder op slijtage en
werking.

Voer een algemene inspectie uit op lekkages en
schade.

Controleer of de luchtinlaatnippel is aangehaald
en of de klauwkoppeling vrij is van schade.

Controleer of de achterkopbouten zijn aangehaald
in overeenstemming met het gedeelte
"Aanhaalkoppels" en de gemonteerde lengte van
de voorkopveren of -buffers in overeenstemming
met de maten in hetzelfde gedeelte.

Om er zeker van te zijn dat de machine de
gespecificeerde trillingswaarden behoudt, moet
altijd het volgende worden gecontroleerd:
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Een te grote speling tussen de steel van het
inzetgereedschap en de beitelbus zal meer
trillingen genereren. Om blootstelling aan
buitensporige trillingen te vermijden moet u de
beitelbus controleren op slijtage. Gebruik de
meter die overeenkomt met de afmetingen van
de steel van het inzetgereedschap.

N
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Als het mogelijk is de meter (punt A) volledig in
de beitelbus (naar punt B) te duwen, moet de bus
of het kopstuk onmiddellijk worden vervangen.
Zie ook de info onder “Gereedschapsteel op
slijtage controleren” voor het controleren van de
steel van het inzetgereedschap.

Als de machine is uitgerust met trillingdempende
hendels, moet hun werking worden
gecontroleerd.

Controleer of de handgrepen onbelemmerd
bewegen (omhoog - omlaag) en nooit blijven
steken.

Controleer of de veren niet zijn beschadigd, zie
“Trillingdempende hendels, hoofdonderdelen”.

Vervang beschadigde onderdelen onmiddellijk.
Vervang versleten componenten op tijd.

Zorg ervoor dat alle bevestigde en aanverwante
uitrusting, zoals slangen, waterafscheiders en
smeerbussen goed worden onderhouden.

Trillingdempende hendels,
hoofdonderdelen
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Assemblagevoorschriften

Er moet voldoende voorzichtigheid in acht worden
genomen tijdens het monteren en demonteren van
het gereedschap om bramen, krassen of vervorming
van exact passende precisiebouwonderdelen te
voorkomen.

1.

Controleer alle metaal op metaaloppervlakken
op deuken en bramen voor en tijdens de
montage.

Voordat ze opnieuw worden gemonteerd, alle
O-ringen smeren en alle bewegende onderdelen
van het gereedschap bedekken met de
aanbevolen smeermiddelen.

Let tijdens de montage goed op om vuil uit het
gereedschap te houden, vooral tussen
aanligvlakken.

De voorkopbouten moeten worden aangehaald,
zodat de buffers of veren hetzelfde zijn
gecomprimeerd voor de gemonteerde lengte
als in het gedeelte "Aanhaalkoppels" is vermeld.

Als de eenheid klaar is, giet dan ongeveer %2 oz.
(1,5 cl) van de aanbevolen olie in de luchtinlaat
en stel de pneumatische sloophamer met
beperkte capaciteit in werking gedurende 10 —
15 seconden. Bij het gebruiken van de
pneumatische sloophamer op de grond, doe dat
dan met weinig gas om schade aan de zuiger,
het aambeeldblok en de voorplaat te vermijden.
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Monteer de veerpennen met de gleuven in
tegengestelde richtingen en in een hoek van 45
graden. Zie onderstaande afbeelding (alleen
geldig voor CP 1210 - alle versies).

CP 1210

Monteer de veerpennen met de gleuven
omhoog gericht. Zie onderstaande afbeelding
(geldig voor CP 1210 SVR, CP 1260 SVR en CP
1290 SVR).

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR en CP 1290 SVR
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7. Gebruik voor het vervangen van rubberen greep H H
(A) LOCTITE® 415™ (LOCTITE is een geregistreerd PeI’IOdIEk onderhoud

handelsmerk van de Henkel Corporation, 415 is

een handelsmerk van de Henkel Corporation) of i g
vergelijkbaar om de inwendige flens van de slaguren of twee keer per jaar moet de machine
greep met de hendel te verlijmen. Zie worden ontmanteld en moeten alle onderdelen
onderstaande afbeelding (geldig voor CP 1210 worden gereinigd en gecontroleerd. Dit werk moet
SVR, CP 1260 SVR en CP 1290 SVR). worden uitgevoerd door bevoegd personeel dat is
opgeleid voor deze taak.

1. Zorg ervoor dat de aanligvlakken schoon en

soepel zijn en dat de bouten zijn aangehaald.

Na iedere gebruiksperiode van ongeveer 150

2. Deinwendige onderdelen grondig controleren
en inspecteren en ervoor zorgen dat deze vrij
zijn van roest, gruis en ander vreemde zaken.

3. De kleponderdelen grondig reinigen en
inspecteren. Controleer of de kleppen vrij
bewegen.

4. Zorg ervoor dat de raakvlakken op het
aambeeldblok parallel liggen en vlak zijn. Als
het blok is uitgehold, de hoge randen eraf
slijpen, maar het gepolijste vlak waar het
aambeeld de steelschacht raakt niet aanraken.
Maximaal toegestane slijtage (A) /32 " (1mm).
Zie de afbeelding die hieronder wordt getoond.

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR en CP 1290 SVR

8. Controleer voor aanvang van de montage van
het achterkopstuk op de cilinder eerst of de
afdichting ongeveer (B) /16" (1,6 mm) uitsteekt
uit het vlak van de cilinder. Zie onderstaande
afbeelding.
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Aanhaalkoppels

Klauwkoppelingen of andere connectoren
bevestigen

LETOP  Wanneer een klauwkoppeling of andere

connector op de wartel wordt bevestigd, dient
Loctite® 263™ (Loctite is een geregistreerd
handelsmerk van de Henkel Corporation. 263 is een
handelsmerk van Henkel Corporation) of
vergelijkbaar te worden gebruikt.

Aanhaalkoppels CP 1210
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CP1210

A.  Aanhaalkoppel: 19 Ibf.ft (26 Nm). Gebruik
Loctite® 242™ (Loctite is een geregistreerd
handelsmerk van de Henkel Corporation. 242
is een handelsmerk van de Henkel
Corporation).

B.  Aanhaalkoppel: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  Dedcilinderafdichting moet ongeveer /36" (1,6

mm) uitsteken, voordat u de achterkop
monteert.

D. Aanhaalkoppel: 150 Ibf.ft (200 Nm). Gebruik
Loctite® 263™ (Loctite is een geregistreerd
handelsmerk van de Henkel Corporation. 263
is een handelsmerk van de Henkel
Corporation).

E.  Aanhaalkoppel, demper (niet getoond) 6 — 7
Ibf.ft (8 — 10 Nm).

F.  Gemonteerde lengte van veer of buffer.

Min.-max.-lengte

Model in (mm)
CP 1210 1.66 —1.72 (42.1-43.7)
152

Aanhaalkoppels CP 1260 en CP 1290

CP 1260 en CP 1290

A.  Aanhaalkoppel: CP 1260 en CP 1290, 100 Ibf.ft
(135 Nm).

B.  Decilinderafdichting moet ongeveer /16" (1,6
mm) uitsteken, voordat u de achterkop
monteert.

C.  Aanhaalkoppel: 150 Ibf.ft (200 Nm). Gebruik
Loctite® 263™ (Loctite is een geregistreerd
handelsmerk van de Henkel Corporation. 263
is een handelsmerk van de Henkel
Corporation).

D. Aanhaalkoppel: 75 Ibf.ft (100 Nm).

E.  Aanhaalkoppel, demper 6 — 7 Ibf.ft (8 — 10
Nm).

F.  Gemonteerde lengte van buffer.

Min.-max.-lengte

Model in (mm)
CP 1260 2.14 —2.19 (54.4-55.6)
CP 1290 2.55-2.61 (64.8-66.2)

Oplossen van storingen

Als de pneumatische machine niet start, te weinig
vermogen levert of onregelmatig presteert:
controleer de volgende punten:
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Controleer of het gebruikte inzetgereedschap een
steel met de juiste afmetingen heeft.

Controleer of de pneumatische machine de juiste
hoeveelheid smeermiddel krijgt. Te veel smering
kan resulteren in startproblemen, een laag
vermogen of onregelmatige prestaties.

Controleer of het persluchtsysteem de machine
van voldoende luchtdruk voorziet om het hoogste
vermogen te kunnen leveren.

Controleer of de afmeting en de lengte van de
luchtslang conform de aanbevelingen zijn. Zie
onder “Installatie”.

Als de kans van bevriezing bestaat: controleer of
de uitlaatpoorten van de machine niet
geblokkeerd zijn.

Als de machine na deze procedure nog steeds niet
goed werkt: neem contact op met een erkende
werkplaats.

Opslag

Reinig de machine grondig voordat u hem
opbergt om blootstelling aan gevaarlijke stoffen
te vermijden. Zie: “Gevaren van stof en damp”

Giet ongeveer /2 0z (5 cl) olie direct in de
luchtinlaatnippel, sluit de machine aan op de
perslucht en start hem een paar seconden.

Sla de machine altijd op een droge plaats op.

Opruimen

Een verbruikte machine moet dusdanig worden
verwerkt en verwijderd dat het grootst mogelijke
deel van het materiaal kan worden gerecycled, dat
negatieve effecten op het milieu tot een minimum
worden beperkt en met inachtneming van
plaatselijke restricties.
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Technische gegevens

°
Machinegegevens
Steelafmeting Gewicht Lengte Slagen Luchtverbruik
Type in. (mm) Ib (kg) in. (mm) spm cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4% (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4% (25x108) 48,5 (22) 21% (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1V4x6% (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4% (25x108) 54 (24,5) 23Y (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6Y (28x160*) 55 (25) 25%; (650) 1400 55 (26,5)
Hex. 1%4x6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55 (26,5)
CP 1260 Hex. 1 ¥x67 (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1vix6% (32x160**) 64 (29) 267 (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1Vix6Y (32x160**) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160*) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vix6Y (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 %x6Y (28x160%) 96 (43,5) 31(785) 1100 91 (43)
Hex. 1v4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Ook voor 1 %x6 in. (28x152 mm)
**) Ook voor 1 7ax6 in. (32x152 mm)

Geluid- en Trillingsverklaring

Gegarandeerd geluidsvermogensniveau Lw conform EN ISO 3744 in overeenstemming met richtlijn 2000/14/EG.
Geluidsdrukniveau Lp volgens EN I1SO 11203.

Trillingswaarde A en onzekerheid B bepaald volgens EN ISO 28927-10. Zie de tabel “Geluids- en
trillingsgegevens” voor de waarden van A, B, enz.

Deze verklaarde waarden zijn verkregen d.m.v. een laboratoriumtest overeenkomstig de vermelde richtlijn of
normen en ze zijn geschikt voor een vergelijking met de verklaarde waarden van andere gereedschappen die
zijn getest overeenkomstig dezelfde richtlijn of normen. Deze verklaarde waarden zijn niet geschikt voor
gebruik bij risicobeoordelingen en de waarden die worden opgemeten op individuele werkplekken kunnen
hoger zijn. De werkelijke blootstellingswaarden en het risico van letsel zoals ervaren door een individuele
gebruiker, zijn uniek en afhankelijk van de manier waarop de gebruiker werkt, in welk materiaal de machine
wordt gebruikt, en ook van de blootstellingstijd, de fysieke conditie van de gebruiker en de conditie van de
machine.

Wij, Construction Tools PC AB, kunnen niet aansprakelijk worden gesteld voor de gevolgen van het gebruik
van de verklaarde waarden in plaats van de waarden die de werkelijke blootstelling weerspiegelen, in een
individuele risicobeoordeling in een werkplaatssituatie waarover we geen controle hebben.

Dit gereedschap kan een trillingssyndroom in handen en armen veroorzaken als het gebruik ervan niet adequaat
wordt geregeld. Een handleiding van de EU voor het beheer van hand-arm-trillingen is beschikbaar
op:http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html|

Wij bevelen de implementatie van een gezondheidscontroleprogramma aan om in een vroegtijdig stadium
symptomen te kunnen ontdekken die mogelijk gerelateerd zijn aan de blootstelling aan trillingen, zodat de
beheersprocedures ter preventie van toekomstige stoornissen kunnen worden aangepast.

Aanvullende trillingsinformatie

Deze informatie dient als hulp bij het inschatten van de trillingswaarden op de werkplek.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Veiligheidsvoorschriften en
bedieningshandleiding

De trillingswaarde varieert aanzienlijk, afhankelijk van de werktaak en werktechniek van de gebruiker. De
vermelde trillingswaarde betreft de hoofdhandgreep/hoofdhandgrepen, maar op andere handposities kunnen
de trillingsniveaus aanzienlijk hoger liggen. We gaan ervan uit dat het gereedschap bij normaal bedoeld gebruik
trillingen produceert binnen een bereik van €™/ enE™/’ (totale trillingswaarden, zoals gedefinieerd in EN
ISO 5349-1) afhankelijk van de kenmerken van de werktaak, maar dat de trillingswaarden bij bepaalde
toepassingen buiten dit bereik kunnen komen.

De waarden D™/% en F™/? vormen een emissiegemiddelde dat zich waarschijnlijk goed leent tot het maken
van een ruwe schatting van de blootstelling voor gebruikers die — binnen het bedoeld gebruik van het
gereedschap — uiteenlopende taken verrichten. Wij wijzen erop dat toepassing van het gereedschap voor één
speciale taak een ander emissiegemiddelde kan produceren. In zulke gevallen adviseren we met klem om een
specifieke evaluatie van de trillingsemissie te verrichten.

Geluids- en trillingsgegevens

Geluid Trilling
Geluidsdruk  Geluidsvermogen Waarden drie assen
Verklaarde
Verklaarde waarden waarden Aanvullende trillingsinformatie
ISO 11203 2000/14/EG ISO 28927-10 Beton Asfalt
D F
Lp Lw A B C m/s 2 E m/s ?
r=1m dB(A) rel gegarandeerd m/s?> mi/s’reik m/s? gemid m/s? gemid
Type 20pPa dB(A) rel 1pW waarde wijdten = bereik deld bereik deld
CP1210S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 5,3 1,0 3,6-3,7 3,7 3,8-3,9 3.9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 7,1 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 111 18,4 2,3 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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Veiligheidsvoorschriften en CP 1210, CP 1260, CP 1290
bedieningshandleiding

EG Conformiteitsverklaring

EG Conformiteitsverklaring (EG-richtlijn 2006/42/EG)

Wij, Construction Tools PC AB, verklaren hierbij onder geheel eigen verantwoordelijkheid dat de hieronder
vermelde machines in overeenstemming zijn met de eisen van de richtlijnen 2006/42/EG (Machinerichtlijn)
en 2000/14/EG (Richtlijn geluidsemissie) en met de hieronder vermelde geharmoniseerde normen.

Handbediende Gegarandeerd Opgemeten

pneumatische geluidsvermogenniveau geluidsvermogenniveau

sloophamers [dB(A)] [dB(A)] Pmax (bar)
CP 1210 S 105 103 6,2

CP 1210 SVR 105 103 6,2

CP 1260 S 110 108 6,2

CP 1260 SVR 110 108 6,2

CP 1290 S 111 109 6,2

CP 1290 SVR 111 109 6,2

De volgende geharmoniseerde normen werden toegepast:
EN1SO 11148-4

De volgende andere normen werden toegepast:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Gemachtigde vertegenwoordiger technische documentatie:
Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Vice President Design and Development:

Erik Sigfridsson

Producent:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Plaats en datum:
Kalmar, 2012-11-30
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9800 1351 90a | ApxIkég 0dnyieg 157



Mepiexopeva CP 1210, CP 1260, CP 1290
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

Eicaywyn

EuxapioToUpe mou emAéEaTe Ta TrpoidvTta Tng Chicago Pneumatic. MNa mavw atmé
évav aiwva, n Chicago Pneumatic avtimpoowTrelel ammdédoon Kal KAIVOTOWIa OTn
Biounxavia Twv TTVEUPATIKWVY EPYOAEIWV.

2Auepa, n Chicago Pneumatic ival pia TToAugBVIKRA eTaipeia n oTToia TTPOCPEPEI HIa
€UPEia YKANA TTVEUUATIKWY KAl USPAUAIKWV EpYaAgiwy, OTTwG BpauaoTrpEg,
YEWTPUTTOVA, JOTOAKOVIO, EKOKOQEIG, OTTAOTAPEG, AIBOCQUPEG, AVTAIEG Kal TTOAAG
GAAa.

H Chicago Pneumatic cival ouvdedepévn pe 1o0xupd kal agidéTmoTa TTpoiovTa, Ta oTroid
XapakTnpifovtal atré TNV EUKOAIO CUVTAPNONG KAl AVTITTPOCWTTEUOUV KOAF £TTEVOUCN

XPNHATWV.

2XETIKA ME TIG OONYiEC AOPAAEING KAl
XEIPICHUOU

2KOTTOG TWV 0dNYIWV Eival va 0O TTPOCPEPOUV TIG YVWAOEIG TTOU ATTAITOUVTAI YIA TO
XEIPIOUO TOU aepoBpaucTApa pe atmoteAeapuatikd Kal ac@aAn TpoéTro. O1 0dnyieg
TTapEXOuV £TTiong CUPPBOUAEG Kal TTeplypd@ouv Th Sladikaaia eKTEAEONG TAKTIKAG
ouvTAPNONG OTOV AgpoBpauUaTrPa.

MpIv XpNOILOTIOINCETE TOV AEPOBPAUCTAPA VIO TIPWTN QOPd, TTPETTEI Va OlaBACETE
QUTEG TIG 0ONYIEG TTPOCEKTIKA KAl VA TIG KATAVONOETE TTANPWG.
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Odnyieg ac@dAeiag kal XeipIoUoU

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Odnyieg ac@alAciag

Mpog ehayioTotroinon Tou KivoUuvou aoapou
TpaupaTiopou ) BavdTou oTov eautd 0ag i AAAOUG,
@povTioTe va dIaBACETE KAl VA KOTAVONOETE TIG
Odnyieg acpaAeiag kal XeIpIoPoU TTpIv atrd TV
eYKaTAoTaON, AEITOUpYIa, ETTIOKEUR, OUVTAPNON N
aAAayr TTAPEAKOPEVWY OTO UNXAavnua.

AvapTtAaTe auTo To £viuTio OdnyIwv ao@aAEiag Kal
XEIPIOPOU OTOUG XWPOUG £pyaaiag, SIAVEIUETE
avTiypa@d Tou oToug epyalOUEVOUG KAl PPOVTIOTE
waoTe va dlapacouv 6Aol auTég Tig Odnyieg aopaAeiag
Kal XEIPIoUOU TTPIV aTTO TN XPrion f mn dievépyeia
o€pPIg OTO PNXAavnua.

EmitTAéov, O XEIPIOTAG i} 0 EpY0dOTNG TOU XEIPIOTH
Ba TpéTTel va TTpofaivel o€ agloAdynon Twv EIBIKWV
KIVOUVWY TTOU EVOEXETAI VA EVEXOVTAI WG ATTOTEAEC A
TNG KABE XPAONG TOU PUNXAVAUATOG.

AéEeig onuaTwy aoc@algiag

O1 Aé€eig onudTtwv aceaheiag «Danger» (Kivouvog),
«Warning» ([Npogidotroinon) kar «Caution»
(Mpoooxn) £xouv TNV akdAouBn onuaacia:

KINAYNOZX YTmodelkvUel pia eTTiKivouvn
KaTAoTOON TToU €4V Bev
atro@euxOei, Ba TTPOKAAETEI
oofapou Babuou n
BavaTn@oépo TPauPaTIGUO.

NMPOEIAONOIHZH YTrodeIKvUEl pia €TTIKIVOUVN
KATAOTOON TTOU €4V O£V,
aTroQeuxOei, uTTopEi va
TrpokaAéoel goBapol Babuou
1 BavatneéPo TPAUUATIONO.

MPOZOXH YTmrodelkvUel pia TIKIivOUvN
KOTAoTOON TTOU €4V OV
aTTOPEUXOE(, UTTOPET vV
TIPOKOAETEl EAAQPOU 1) JETPIOU
Babuou TpaupaTioud.

NMPoowWTTIKEG TTPOPUAAGSEEIS Kal
TTIOTOTTOINOEIG

O X€IpIOYOG KOl N CUVTAPNON TOU PNXAVAUATOG
TTPETTEI va OIEVEPYEITAI HOVOV aTTd £E0UCIODOTNHEVO
Kal EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKG. MpéTTel va diaBéTouv
KATAAANAN CWHATIKA IKAVOTNTA TTPOG XEIPICKO TOU
OyKou, Tou Bapoug Kai TnG IoxUog Tou epyaAeiou. Na
XPNOIMOTIOIEITE TTAVTA KOIVA AOYIKA Kal KAAA Kpion.

160

ATOMIKOG TTPOOCTATEUTIKOG £EOTTAICOG

Na xpnOIYOTIOIEITE TTAVTOTE EYKEKPIUEVO
TTPOCTATEUTIKO €EOTTAITHOG. O1 XEIPIOTEG Kal OAa Ta
GAAa aTopa TToU BpicKovTal OTO XWPO EPyaaciag
TTPETTEI VA QOPOUV TIPOCTATEUTIKO EEOTTAIGUO TTOU va
mepIAapBavel TouhaxioTov Ta €EAG:

MpooTaTeuTIKO KPAVOG
QroaoTrideg

MpooTaTeuTIKG YUOAIG avOEeKTIKG OTNV KPOUGH KE
TIAEUPIKA TTPOCTOCIA

2UOKeUN TTpooTaciag TnNG avartvong, otav
XPEIGZeTal

MpooTATEUTIKA YAVTIO
KaTdAANAEG TTPOCTOTEUTIKEG UTTOTEG

KatdAANAn @éppa epyaciag A Tapdpolo Evoupa
(ME OQIKTA EQAPUOYT OTO CWHA) TTOU VA KAAUTTTEI
Ta xépia kai Ta Tédia.

NapkwTIKd, aAKOOA, @apuaKa

A NPOEIAOMNOIHEH NapKWTIKAG, GAKOOA,
Q@dApuaKa

Ta vapkwTIKE, TO AAKOOA Kal T @APPOKA PTTOPET va
ETTNEEACOUV AVTiCoa TNV KPion 0aG Kal TRV IKAVOTATA
OuykéVTpwonG. Kakég avTidpaoeig kKal AavBaouéveg
EKTINNAOEIG uTTOPOUV VA 00nyrRoouv o€ coapd
atuxAuaTa f Bdvaro.

Mn XpNOIUOTTOIEITE TTOTE TO PNXAvnua €AV €ioTe
KOUPAOMEVOI A UTTO TNV ETTAPEIA VAPKWTIKWY,
aAKOOA | @apUdKwY.

Agv TTITPETTETAI O XEIPIOPOG TOU UNXAVAUATOG aTTd
droua TTou BpickovTal UTTG TNV ETTHPEIA
VOPKWTIKWY, AAKOOA 1} QapUAKWV.

EykatdoTaon, TTPOo@QUAAEEIS

A KINAYNOZ AvegéAeyKTEG KIVAOEIG TOU
€UKOUTITOU CWARVa
Edv évag eUkapuTITog CWAAVAG TTETTIECUEVOU aépa
atroouvoedei evw BpiokeTal UTTO TTiEan, gival duvaTdv
va KIvnOei ge peydAn Taxdtnta kai dUvaun Kai va
TTpokaAéoel coBapd TpaupaTious fn Bdavaro. MNa va
€AOXIOTOTTOINCETE AUTOV TOV KivOUVO:
BeBaiwbeite 6TI 0 UKAPTITOG CWARVAG
TTETTIECPEVOU AEPA KAl Ol CUVOEDEIG BEV EXOUV
UTTOOTEI {nuia, @POVTIOTE yId TNV AVTIKATAOTAOH)
TOUG €AV ATTAITEITAL.

BeBaiwbeite 611 OAEG 01 GUVOETEIG TTETTIECUEVOU
aépa gival KATAAANAQ TTPOCAPUOCUEVEG.

Mnv peTapépeTe TTOTE Eva TIVEUMATIKO pnxAavnua
OUYKPATWVTAG TO OTTO TOV EUKAUTITO CWAR VA aépa.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

Mnv €TTIXEIPAOETE TTOTE VA ATTOCUVOETETE £vav
EUKAPTITO CWANVA TTETTIECPEVOU aEpa OTAV
Bpiokertar uttd Trieon. MpwTa dloKOYWTE TNV TTAPOXNA
TTETTIECUEVOU AEPA OTO CUMTTIEDTH) KO OTN OUVEXEIX
€EAEPWOTE TO PUNXAVNHA EVEPYOTTOIWVTAG TN
OI14Tagn £KKivnong/dIakoTING TNG AsIToupyiag.

Mnv xpnoipotrolgite CeUEEIG Taxeiag atroouvoeong
oTnv eiloaywyr) Tou epyaieiou. Na xpnoiyotrolgite
eCapTAuaTa PE OTTEIPWUA OTEPEWONG EUKAUTITOU
owAnRva ammoé okAnpupévo XaAuBa (f uAiké e
OUYKpIoIuN avToxn OTIG KPOUOTEIG).

Ortav xpnoiyotroleite {eUelg ouaTpoPng (CeUgelg
ME O10YOVEG), GUVIOTATAI N TOTTOBETNON TTEIpWV
aoc@aAiong kal n xprion koAwdiwv acealeiag yia
TOV £AEYXO0 QVEECEAEYKTWY KIVATEWV WOTE va
TTAPEXETAI TIPOOTACIA OE TTEPITITWON AOTOXIOG TWV
OuvO£CEWY PETAEU EUKAUTITOU CWANRVA Kal
€PYOAEiOU OTTWG Kal PETAEU TUNUATWY EUKAUTITOU
owAnva.

Mnv oTpEeTE TTOTE €vav EUKAUTITO CWARvVaA
TTETTIECPEVOU QEPA TTPOG TO CWHA 0O I TTPOG TNV
KaTeUBuvan dAAou atépou. MNa va atro@uyEeTe ToV
KivOUVO TPQUUATIOPOU, YNV XPNOIUJOTIOIEITE TTOTE
TTETTIECPEVO AEPA VIO VA OTTOUAKPUVETE
akaBapaieg, okovn K.A.TT. a1rd Ta pouxa 0aG.

A TNPOEIAOINOIHZH EkTivaén epyalsiou
€1I0ayWYNG
Edv o ouykpatntpag Tou epyalegiou aTo pnxavnua
Oev gival oTn B€0n ac@AAiong, To pyalcio gival
duvaTdV va eKTIVOXTEI pE dUVOUN KAl VO TTPOKAAETEI
TPAUUATIOHO.
Mnv BETeTE TTOTE TO PNXAVNMO G€ AEITOUPYIA, EVW
TTPAYUATOTTOIEITE AAAQYT) TOU EPYOAEIOU EICAYWYNG.

Mpiv atrd TNV aAAayr] Tou epyaAciou eicaywyng f
TWV TTAPEAKOPEVWV, DIAKOWTE TN AEITOUPYia TOU
MNXaVAPATOG, SIaKOWTE TNV TTAPOXH 1I0XU0G Kal
€EAEPWOTE TO PNXAVNUA EVEPYOTTOIWVTAG TN
di1dTagn ekkivnong/dIaKOTTAG TNG AciToupyiag.
Mnv oTpEPETE TTOTE TO EPYAAEiO EI0AYWYNG TTPOG

TO OWHA 00G 1 TTPOG TNV KaTeUBuvon dAAou
aTopovu.

Na eAéyxeTe €av TO epyaleio €xel eicayxOei TTAPWG
KOl 0 CUYKPQTNTHPAG Tou epyaAgiou eival otn B€on
ag@AAIoNG TTpIV BETETE TO UNYAvNUa o€ AsIToupyia.

Na eAéyxeTe Tn Asitoupyia ac@aAiong TpaBwvTag
TO TOTTOBETNPEVO £PYAAEIO ATTOTOUA TTPOG TA EEW.

9800 1351 90a | ApXIKéG 0dnyieg

A TMPOEIAOMOIHZH MeTtakivoUpevo
oAicBaivov epyaAegio eiIcaywyng

Edv o1 dlooTdoelig Tou OTEAEXOUG TOU epyaAgiou
€1I0aywyng Ogv gival KATAAANAEG, UTTOPEi TO EpyaAEio
€lI0aywynG va xabei ) va yAIoTprioel Kal va Byel Katd
TN Agitoupyia. YTapxel kivduvog goapou
TPAUUATIONOU | GUVBAIYNG TWV XEPIWV KAl TWV
OOKTUAWV.

Na BeBaiwveaTe OTI TO EPYOAEIO EI0AYWYNAS EXEI
MKOG OTEAEXOUG Kal DIOOTACEIG TTOU AVTIOTOIXOUV

OTO PnNXAvnua.

Mn xpnoIJoTToIEiTE TTOTE éva EPYAAEIO E1I0AYWYNAG
XWpig KoAdpo.

Xe1pIoHOG, TTPOPUAAGLEIS

A KINAYNOZ Kivduvog ékpnéng

Edv éva epyaleio eicaywyng éABel o€ eTTOQN PE
EKPNKTIKA UAIKG 1 EKPNKTIKA aEpla, EVOEXETAI VO
TTPoKANBEi £kpnén. OTtav epydleaTe Y€ CUYKEKPIPEVA
UAIKG KQI XPNOIYOTIOIEITE EEAPTAPATA PUNXAVAUATOG
KATOOKEUOOUEVA aTTO OpIoHEVA UAIKA, EVOEXETAI VO
TTPokANBoUV oTTIvOnpeg Kal avagAegn. O1 ekprgeig
KaTaAr)youv o€ ooBapd Tpauuationd A Bdavaro.
Mnv xe1pieoTe TTOTE TO PNXAVNUA O€ EKPTEILO
TTEPIBAAAOV.

Mnv XpnOIUOTTOIEITE TTOTE TO PNXAVNUA KOVTA G€
€U@AEKTO UAIKG, avaBupidoeig i okévn.

Na BefaiwveaTe OTI dEV UTTAPXOUV aépIa N
EKPNKTIKA AyvwoTng TTPoEAEUONG.

A NPOEIAONOIHEZH Mn avapevOUEVES KIVHOEIG
To gpyaAeio eilcaywyng, ugioTaTal Bapid KATATTOVNON
KOTA TN XPrion Tou pnxavruatog. To epyaAcio
€1I00YWYNG eVOEXETAI Va UTTOOTEI Bpadan Adyw
KOTTwoNG Petd ammd kdrrolo didoTnua xpriong. Eav
TO EpYaAEio el0aywyng uTTooTEl Bpauan A KOAANOEI,
EVOEXETAI VO TTPOKANBOUV EAQVIKEG KOl pn
QVAPEVOWEVEG KIVIOEIG TOU UNXAVAOTOG UE TTIBavr)
OUVETTEIO TOV TPOUMPATIONS TOU XEIPIOTH. ETITTAoV,
EVOEXETAI VO TPAUMATIOTEITE EAV XAOETE TNV ICOPPOTTIA
0ag ) YNOTPAOETE.

Na @povTilete waTe n Béon oag va gival TTavra
oTaBepr, £xovTag Ta TOdIA 0aG 0€ aTTéOTACH ion
ME TO TTAGTOG TWV WHWV 0AG Kal dIATNPWVTAG TO
Bapog Tou cwPaTdg 0ag o€ I00PPOTTIaL.

Na emBewpeite TAVTA TOV EEOTTAICUOS TTPIV ATTO TN
XPnRon. Mnv xpnoIyJoTToIEiTe TTOTE TOV £EOTTAICUO,
€AV UTTAPXEI UTTOWia OTI £X€EI UTTOOTEI {Nnia.

Na @povTileTe waTe o1 AaEg va gival kaBapég,
XWwpig ypdaco A Addi.

Na @povTifeTe WOTE Ta TTODIA 0AG VA TTAPANEVOUV
Hakpid a1Td TO EpyaAEio ElI0aywyng.
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Na oTékeaTe 0TABEPA KAl VO KPATATE TTAVTA TO
pnxéavnua kai he Ta duo xépia.

Mnv B£TeTe TTOTE TO NYXAVNUA O€ AsiToupyia, étav
KEITalI 0TO £00¢OG.

Mnv «KaBOAIKEUETE TTOTE TO UNXAVNMA WE TO €va
oS! TTAvw aTré Tn Aapn.

Mnv KTUTTATE TTOTE KAl UNV KOKOUETOXEIPICETTE TOV
€EOTTAIONO.

Na eAEYXETE TOKTIKA TO EPYAAEIO E1I0QYWYNAG YIa
ixvn @Bopdag, KaBWg Kai yia evoeigelg {nuiag n
OPATEG PWYHEG.

Na €xete oTpappévn OAN TNV TTPOCOXI 0OG KAl va
TTAPAKOAOUDBEITE AQUTO TTOU KAVETE.
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Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

A NPOEIAONOIHZIH Kivduvog Abyw oKOVNS Kal
avaOupIdoEwV

Ta €idn okdévng r/kal avaBupIGoEwy Ta OTToIx
ekAUovTal ] dlaxEovTal KATd Tn Xprion Tou
MNXOVAMOTOG EVOEXETAI VO TTPOKAAEGOUV CORAPEG
Kal goviIPEeG BAGRBEG Kal TTABATEIG TOU AVATTVEUCTIKOU
1 GAAeG cwpaTIKEG BAGREG (TT.X. TTUPITIOON 1} GAAN
MN avaoTpéwiun TTaénan Twv TIVeUUSvVwWY n oTToia
gival duvatdv va gival Bavarngoépa, Kapkivo,
Oouyyeveig avwpalieg i/kar epeBIoud Tou SEPUATOG).

Opiopuéva €idn okévng A avabupidoewy Ta oTToia
ekKAUovTal katd Tn 01dTpnon, Bpadon, cpupnAdTnon,
TIPIOVIOUA KAl GAAEG KOTOOKEUAOTIKEG OPACTNPIOTNTEG
TTEPIEXOUV XNMIKEG OUTIEG OI OTTOIEG €ival YVWOTO,
oTnv ToAiTeia TNG KaAipdpvia kal AAAEG apxEg, OTI
TTPOKAAOUV QVATIVEUCTIKEG TTABACEIG, KAPKIVO,
ouyyeveic avwualieg ] GAAeg BAGREeG Tou
avatrapaywylikoU cuoTtriuatog. Opiouéva
TTapadEiyaTA TETOIWV XNHIKWY OUCIWV €ival Ta £ENG:
KpuoTaAAIKO TTUPITIO, TOIPEVTO KAl GAAO OIKOBOMIKA
UAIKG.

APOEVIKO Kal XPWHIO ATTO XNUIKA ETTEEEPYATUEVO
eNAOTIKO.

MoAUBSOG aTTd XpwpaTa TTou £€Xouv wg BAaon To
MOAUBOO.

H okoévn kai ol avabuuidoeig oTnv atpoéceaipa givai
duvatdv va unv dlakpivovTal Je YURVO 0@BaAuo,
ETTOUEVWG PNV BadileoTe oTnv 6pACH yia TOV
TTPOCdIOPICHG €AV UTTAPXEI OKOVN 1 avabuuIdoelg
aTnVv atuéoalpa.

Mpog ehayioTotroinon Tou KIvOUVou ¢kBeong ae
oKovn Kal avaBupidoelg, povTioTe yia OAa Ta £ENG:

Alevépyeia aglohdynong Twv Kivouvwy yia Tn
ouykekpipévn Tepioxh. H agloAdynon twv
KIvOUvVWY Ba TTpETTEl va TTEPIAQUBAVEI TN OKOVN KOl
TIG avaBupidoelg TTou ekAUovTal AGyw Xprong Tou
MNXOVAUATOG OTTWG KAl TO EVOEXONEVO BIATAPAXNG
NG utTdpxoucag okévng.

Xprion KatdAAnAou unxavoAoyikou eEOTTAIGUOU,
TTPOG €AAXIOTOTTOINCN TAG TTOCOTNTAG OKOVNG KAl
avaBuuIGoEwV N oTToia EKAUETAI GTNV ATPOCQaIPA
OTTWG Kal EANAXIOTOTTOINCT ThG CUCCWPEUCNG TTAVW
o€ €COTTAIOUO, ETTIPAVEIES, POUXICUO Kal dIdpopa
MEPN TOU CWPOTOG. 2Ta TTapadeiypaTa e€OTTAICOU
auTou Tou €idoug TrepIAauBavovtal Ta EAG:
2UCTAPOTA aTTaYWYNG, AgPICPOU Kal GUAAOYNG
oKOvVNG, YEKAOTAPES vEPOU Kal DIATPNON WE Xpron
uypouU. Na eAéyxeTe TNV EKAUCN OKOVNG Kal
avaBuuidoewy atnv TTNyn, Katd 1o duvatév. Na
@povTiCeTe WOTE 0 EOTTAICUOG va eykabioTaral
KAaTGAANAQ Kal va CUVTNPEITalI CWOTA.
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Na @opdTte, va OCUVTNPEITE KAl VO XPNOIUOTTOIEITE
KATAGAANAQ avaTTVEUOTIKN TTPOCTACIA, OTTWG
ouvIoTaTal aTTd TOV £PY0OOTN COG KAl ATTAITEITAI
aTTO TOUG KAVOVIOUOUG TTEPI UYEIOG Kal aTPAAEING
OTOUG £TTAYYEAUATIKOUG XWPOUG. H avatTveuoTIKA
TIPOCTOCIA QTTAITEITAI VA €iVal ATTOTEAECUATIKN
avahoya e Tov TUTTO TNG XNMIKAG OUCiag TTOU 00G
agopd (kai va givar eyKekpipévn atrod TNV apuodia
KpaTiKA apxr, €av atraiteital).

Na epydleoTe o€ KOAWG agPICOUEVO XWPO.

Edv To pnxavnua diab&Tel e€aywyn, KaTEUBUVETE
TNV £€aywyr KatdAANAQ, WOTE va ATTOTPETTETAI N
diatapayn TG okévng o€ TePIBAAAOV TO OTTOI0
TTEPIEXEI OKOVN.

Na xeIpiCeaTe Kal va gUVTNPEITE TO UnxAavnua,
OTTWG CUVIOTATAI OTIG 0ONYiEG ATPAAEIAGS KAl
XEIPIoHOU.

Na eTTIAEYETE, VO OUVTNPEITE KAl VO AVTIKABIOTATE
Ta avahwaolpa/ epyolgia eicaywyng/ GAAa
TTAPEAKOUEVA, OTTWG OUVIOTATAI OTIG 00NYiES
ao@aAeiag kal xeipiopou. H eo@aluévn etmIAoyn A
ENEIYPN ouVvTAPNONG TWV AVAAWCIPWY/ EPYAAEiwY
€100yWYNG/ GAAWV TTAPEAKOUEVWV EVOEXETAI VA
TIPOKOAETEI AOKOTTN aU&non TNG oKOVNG 1 Twv
AvVaBUUIGOEWV.

270 XWPO £pyaciag, va popAaTe TTPOCTATEUTIKA
pouxa TTou TTAévovTal A gival piag xpriong. Na
KAVETE VTOUG KalI va QopdaTe kKabapd pouxa Trpiv
PUYETE OTTO TO XWPO £pYAciag yia va
ehayioToTrolgiTe T OIKf oag €KBEan OTN OKOVN Kal
oTIG avaBupIaoelg | TNV ékBean GAAWV aTOPWY,
QUTOKIVATWY, CTTITILV KAl GAAWV XWPWV.

Na atmmo@euyeTe TN AW TPOQNG, TTOTWV KAl TN
XPron TTPOIOVTWY KATTVIOTOU O€ XWPOUG OTToU
UTTapXEl okévn A avaBupIdoelg.

Na TTAEVETE Ta XEpIA KAl TO TTPOCWTTO 0OG
OXoAaoTIKA apéowg HOAIG QUYETE aTTO TO XWPO
€kBeong, edv autd eival duvardy, Kal TTAvTa TTpIv
amoé TN AYn TPOPNAG N TTOTWV, TN XPron
TTPOIOVTWYV KATTVIOTOU ) TTPIV aTTO TNV ETTAPHA ME
dAAa aTopa.

NO CUPUOPPWVEDTE PE TOUG I0XUOVTEG VOLOUG Kal
KAVOVIOPOUG, OTTWG KAl TOUG KAVOVIOUOUG TTEPI
UYEiag Kal ao@AAEIag OTOUG ETTAYYEAUATIKOUG
XWPOUG.

Na CUPUETEXETE OTNV TTAPAKOAOUBNGN TNG
aTPHOOPAIPAG, OTA TTPOYPANMATA IOTPIKWV
eCeTdoewy, OTTWG Kal OTA TTPOYPAN AT
EKTTAIdEUONG O€ BEpaTa uyeiag Kal ao@AAEIOg TTOU
TTapéxovTal aTrd ToV EpyodOTN TAg I OpyavIGHOUG
TOU KAGOOU Kal CUUPWVA UE TOUG KAVOVICHOUG Kal
TIG OUCTACEIG TTEPI UYEIAG Kal AoPAAEING GTOUG
ETTAYYEAUATIKOUG XWPOUG. ZNTHOTE TN GUUPBOUAN
IATPWV PE EPTTEIPIA OTO OXETIKO TTEdIO
ETTAYYEAUATIKAG 10TPIKAG.
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2UVEPYAOTEITE PE TOV £PYODATN KAl TOV
eTTAYYEAPATIKO OOG opyavioud TTPOG PEiwON TNG
€kBeang oTn okovN Kal OTIG avaBuuIdoEIg Tou
XWPOU £pYOCiag Kal TTPOG PEIWon TwV KIVOUVWV.
Atraiteital n B€0TTION KAl N €Qapuoyn
ATTOTEAECUATIKWY TTPOYPAUUATWY, TTOAITIKWY Kal
O100IKATIWY UYEIQG Kal aoPAAEIAG JE OKOTTO ThV
TTPOCTOCIA TWV EPYACOMEVWYV KAl TWV TRITWV OTT
TNV €TMIKivOUvn €KkBeaN o€ OKOVN KAl avaBupIAoEIg,
Baoel Twv odnyIwy Twv €IBIKWVY O€ BEuaTa uyeiag
KOl ao@AAEIaG. ZNTACTE TN GUHPBOUAN EISIKWV.

Tuxov evatroBEaelg eTTIKIVOUVWYV OUTIWY TTAVW
OTO PINXAvnua evoEXETAl VA ATTOTEAOUV Kivouvo.
Mpiv atrd TNV eKTEAEON EPYATIWV TUVTHPNONG OTO
MNXAavnua, @POoVTIoTE yia TO OXOAAOTIKO KABapIoud
TOU.

A NPOEIAOMOIHZH EKTivagn avTiKEIpévwy
Tuxov aoToyia Tou TEpayiou epyaciag, Twv
TTAPEAKOPEVWY A AKOUN KAl TOU idIou ToU EpyaAgiou
EVOEXETAI VO TTPOKAAETEI EKTIVAEN AVTIKEIMEVWY HE
MeyaAn TaxutnTa. Kartd tn d1dtpnon, Bpadouata i
AAAa cwpatidla atrd 1o UAIKG e TO OTToI0 £pYAdenTe
EVOEXETAI VA EKTIVOXTOUV KQI VO TTPOKAAEGOUV
TPAUMATIOUO XTUTTWVTAG TO XEIPIOTA fj GAAQ GTopQ.
MNa va eAaXICTOTTOINOETE AUTOUG TOUG KIVOUVOUG:
Na XPnNOIUOTIOIEITE EYKEKPIUEVO EEOTTAICUO
ATOWUIKAG TTPOCTACIAG KAl KPAVOG AT@AAEiag, OTTwg
Kl avOEKTIKG 0€ KPOUTEIG YUOAIG aO@QAAEiag ue
TIAEUPIKA TTPOCTACIA.

Na @povTileTe WOTE KAVEIG ANNOG, EKTOG aTTO TO
€E0UCI0B0TNPEVO TTPOCWTTIKO, VA NV EICEPXETAI
TNV TTEPIOXN EpYOTiag.

Na diaTnpeite To XWpo epyaaiag eAeUBepo atmod
QVTIKEIMEVA TTOU OEV OXETICOVTAIL UE TNV EPYATIia
oag.

Na @povTifeTe WaTE TO TEPAXIO EPYATiag va gival
OTOBEPA OTEPEWMEVO.

A NPOEIAOMOIHZH Kivduvog Adyw
0pauopdTwv
> TTEPITITWON XPRONG TOU EPYAAEIOU EI0QYWYNG WG
epyaheiou XeIPOG gival duvaTdv o XEIPIOTAG VA TTANYEI
a1Té BpalouaTa Kal VO TPAUUOTIOTEI.
Mnv xpnOIUOTTIOIEITE TTOTE £va EPYAAEIO EI0aYWYNG
WG epyalcio xeipdg. 'Exouv oxedlaoTei 101K Kal
£€XOUV UTTOOTEI BEPUIKA KATEPYATia, WOTE va
XPNOIKOTTOIOUVTAl O€ UNXAvNua Povo.
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ATIPOEIAOINOIHZH Kivduvol Adyw oAicOnong,
TMOPATTATAMATOG KAl TITWONG

YTmdpxel KivOuvog oAicBnang ) TTapaTtraTrpaTog Kai
TITWOoNG, T.X. TTAPATTATAPATOG TTAVW OTOUG
€UKOUTITOUG OWARVEG ] GAAa avTikeipeva. H
oAioBnon, To TTAPATTATNKA KAl N TITWAON €ival dSuvaTov
va TTPoKaAéoouv TpaupaTiouo. lMNa va
€NAXIOTOTTOINOETE QUTOV TOV KivOUVO:

Na @povTifeTe TTAVTA WOTE VA PNV UTTAPXEI
KavEVag EUKAUTITOG CWANVAG 1 GAAO QVTIKEIUEVO
o010 OpOUO Gag ) 0TO OPOUO OTTOIOUSHTTOTE AAAOU
aTouou.

Na @povTifete TTAvVTa WOTE N BE0N Cag va gival
TavTa oTaBepr, £XoVTag Ta TTOdI 0AG O€
ammdéoTaoN ion hE TO TTAATOG TWV WHWVY 0Og Kal
d1aTNPWVTAG TO BAPOG TOU CWHATOG GAG O€
I0oppPOTTiaL.

A MNMPOEIAOIMNOIHZH  Kivduvol Adyw Kivnong

Katd Tn Xprion Tou unxXavruaTog yia Tnv eKTEAEON

d1a@SpwWV dPOCTNPIOTATWY TTOU OXETICOVTAI JE TNV

epyaaia, evoéxetal va aioBavBeite Suoopia ae xépia,

Bpaxioveg, wuoug, Aaipud i} GAAa onuEgia Tou CWPOTOG.
MdapTe YIa CWOTA OTACT CWHATOS dIATNPWVTAG
TAuTOXPOVA KaAr aTAPIEN ME Ta TTOSIA KAl
atmo@elyovTag ABoAEG Kal aoTabeic OTATEIG TOU
CWHOTOG.

27n OIGPKEIA TTOPATETANEVWY EPYATIWY, N aAAayn
OTAoNG EVOEXETAI VO BIEUKOAUVEI TNV AVTIMETWITTION
NG duoPopiag Kai TNG KOTTWONG.

2€ TTEPITITWON ETTIHOVWV 1] ETTAVEIANUPEVWV
OUNTITWHATWY, GUUBOUAEUTEITE EIBIKEUPEVO 1ATPO.
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Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

ATIPOEIAOMNOIHZH Kivduvol atré kpadaouoUg

H kavovikr kol owoTr XpAoTN ToU JNXavAUATog
€KBETEI TO XEIPIOTH 0€ KpadaouoUg. H TakTIKr Kal
ouxvr €kBeon o€ KpadaouoUg EVOEXETAI VA
TTPOKOAETEL, VO GUMPBAAEI i} va ETTIOEIVDOEI
TpauuaTIopoUg A TTaBRoEeIg oTa dAKTUAQ, OTA XEPIA,
OTOUG KapTToUG, OTOUG BPaxioveg, OTOUG WHOUG R/Kal
oTa velpa Kal aTnVv aigdtwon 1 o€ GAAa yépn Tou
OWUATOG TOU XEIPIOTH KAl ETTIONG VA TTPOKAAEDEI
e¢aoBévnan f/kal povipeg BAGBeg A Tabroeig ol
oTToieg evOEXETal va e€eAlXBoUV OTadIOKA o€ dIdoTNHa
gROOPAdWY, uNvWwv A €Twv. OI TPAUNPATICWOI 1 ol
TTaBRoeIg auToU Tou €idoug evOEXETAI va
mepIAapBavouv BAGRN oTo oUOTNHA KUKAO®OpPIag
TOU aipaTog, BAGRN OTo veupiko cUaTnUA, BAGRN OTIg
apBpwaoelg kal evOEXONEVWG BAGRN ag GAAEG DOpEG
TOU OWUATOG.
Edv aicBavBeite poudiaoua, eTmipovn Kai
emavaAiauBavouevn duogopia, aiobnon KayiuaTog,
OUOKapyia, évioveg OQUEEIG, HUPUAYKIAOWA, TTOVO,
ade€I0TNTa, OdUVANIa GUYKPATNONG OTa X£PIA,
TTaPATNPEAOETE AcUKAVON TOU BEPUATOG 1] AAAT
CUMUTTTWHATA OTTOIOATTOTE OTIYMN, KATA TO XEIPIOUO
1 4N TOU PINXAVAPATOG, SIAKOYTE TN XPron Tou
MNXAVAMATOG, EVNUEPWOTE TOV £PYOOOTN 0AG KAl
avalnTAoTE 1aTPIKA GUUBOUAN. Edv cuveyioeTte va
XPNOIMOTIOIEITE TO PNXAVNMA UETA TNV EPPAVION
OTTOIOUBNTTOTE ATTO AUTA TO CUUTITWHATA, EVOEXETAI
va augnBei o kivduvog va yivouv Ta GUUTITWHATA TTIO
goBapd r/kal yéviua.
Na xeIpiCeaTe KAl va CUVTNPEITE TO PNYXAvNUa OTTWG
OUuVIOTATaI OTIG TTAPOUCES 00NYieg, WOATE va
QTTOTPATTEI N GOKOTIN aU&Non TwV KPASATHWV.
O1 cupBouAég TTou akoAouBoUV evoéxeTal va
OIEUKOAUVOUV OTN PEiwan TNG €KBEONG TOU XEIPIOTH
o€ KpadaououUg:
Na agrivete 1o epyaAeio va Kdvel Tn douAeid. H
AaBr oag TTpéTrel va gival n EAAXIOTN TTou
ATTAITEITAI YIA TO CWOTO EAEYXO KAl TNV AOPAAR
A€IToupyia TOU PnNXavAPaToG.

Edv 1o pnxavnua d1aB€Tel Aaég ammoppdpnong
KPadaOo WY, KPATAOTE TIG O€ KEVTPIKA BEon,
aTroQeUyovTag va TECETE TIG AafBEg aTa dkpa.

OTav 0 KPOUGTIKOG UNXAVIGHOG gival
EVEPYOTTOINUEVOG, TO HOVadIKG anpeio TTou Ba
TIPETTEI TO CWHA GAG VA EPXETAI OE ETTAQPN] JE TO
MNXavnua givai Ta xépia oag mavw otn AaBn n
oTIG AaBég. Na atro@eUyeTe oTToIadATTOTE GAAN
ETTAQPN, T1.X. VO OTNPICETE OTTOIOBATTOTE PEPOG TOU
OWHATOG 00G TTAVW GTO PNXAvNUa A va oKUPBETE
TaAvw atrd TO uNXAvNuUa TTPOCTTABWVTAG Va
auénoeTe TNV aokoupevn duvaun. Eivai etriong
ONMAVTIKO va unv KpatdTe Tn dIdTagn
€KKIVNONG/SIaKOTTAG TNG AEIToupyiag TraTnuévn
KaBWg atroaTTdre TO £pyaAcio atrd TNV €MIQAVEIQ
epyaaiag.
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Na @povTileTe WOTE TO EPYaAEio TTOU €xel l0ayBOei
va gival KaAd ouvTnpnuévo (Kal apKeTA aixunpeo,
€AV TTPOKEITAI yIA KOTITIKO £pyaAEio), va pnv givai
@Bapuévo Kal va £xel To KaTaAANAo péyebog. Ta
epYaAgia elIcaywyng Ta oTToia deV €ival KAAX
ouvtnpenuéva, givalr @Bapuéva f dev EXouv To
KaTadAANAo péyeBog xpeiddovTal TTEPICOOTEPO
XPOVO yIa va 0OAOKANPWaOOoUV TNV epyaadia (Kal
eTTOPEVWG augavouv Tn dIdpkela €KBeong Tou
XEIPIOTA O€ KPAdAGHOUG) Kal EVOEXETAI VA
TTPoKaAéaouv 1) va cuuBdaAlouv atnv ékBeon o€
KpadaouoUug yeyaAuTtepou Babuod.

AlokéyTe apéowg TNV Epyaaia, €av To unxavnua
apyioel Ea@vikd va TTapouciadel Ioxupous
Kpadaopoug. MNpiv ouvexioeTe TNV epyaaia,
EVTOTTIOTE KA ECAAEIYTE TNV aITia TwV augnuévwyv
Kpadaouwv.

Mnv midvete, KpatdTe i ayyidete TTOTE TO EpyaAcio
€I00YWYNG OTAV XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAvnua.

Na CUPUETEXETE OTNV TTAPAKOAOUBNGoN 1 TOV
€AEYXO0 uyeiag, OTIG 1aTPIKEG £EETATEIG KAl OTA
TIPOYPAUMATA EKTTAIOEUCNG TTOU TTPOCPEPOVTAI
atd Tov €pyodOTN 0ag A eRGAAovTaI ATTO TN
vopobBeaia.

Otav gpydleoTe o€ OUVONKESG WPUXOUG, va QopdTe
(e01d pouxa Kail va dlatnpeite Ta xépla oag {eoTd
Kal oTeyVA.

O aépag eCaywyng eival eEaIPETIKA YuxpoOg Kal dev
Ba TpéTTEl va €pxeTal o€ TTagn Je To XeIpioTh. Na
KOTEUBUVETE TTAVTA TOV A£Pa €EayWyAGS HaKpPIa
aTtro Ta XEPIA KAl TO CWHA.

AvaTpé€Te oTnV evoTNTA «AHAWON EKTTOUTIWV
BopuPou Kal KPAdATUWV» yIa TO INXAavnua, 6TTwg
Kal TIG ONAWMEVEG TIUEG Kpadaouwy. AUTEG Ol
TTANpo@opicg BpiokovTal oTo TEAOG TNG EVOTNTAG
Odnyieg acpaAeiag kal XeIpIoPOU.
Na XpNOIUOTTOIEITE TN CUVIOTWHEVN TTiEON aépa
OTav XPNOIUOTTOIEITE TO INXAvVNUaA. YWnASTEPN N
XOUNAOTEPN TTiEON Aépa EVOEXETAI VO TTPOKAAEDEI
uwnASTEPN GTABUN KPOBSATUWV.

A KINAYNOZ Kivduvog Abyw nAekTpIkoU
pelpaTog
To pnxavnua d¢v ival NAEKTPIKA povwuévo. Eav To
MNXavnua €ABel o€ eTTaQr] Pe NAEKTPIKO pedua,
evOEXETAI va TTPOKANBET coBapdg TpaupaTIouos i
Bavarog.
Mn XPNOIYOTIOIEITE TTOTE TO UNXAVNUA KOVTA O€
NAEKTPIKA KAAWDIA i GAAN TTNYA NAEKTPIGUOU.

BeBaiwbeite 611 6ev UTTAPYXOUV KPUPA KAAWdIa
AAAEG TTNYEG NAEKTPIOPOU OTO XWPO £pyaaciag.
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A TMPOEIAOMOIHZH Kivduvog atrd Kpuppéva
QVTIKEIMEVA
KaTtd 11¢ epyaoieg d1aTpnoNG, Ta KPUPUEVA KaAwdIa
Kal ol CWARVeG atroTeAOUV Kivouvo cofapou
TPAUUATIOHOU.
MpIv XpNOILOTIOINCETE TO UNXAVNHGA, EAEYETE TNV
uQr] Tou UAIKOU.

‘EXETE TO VOU 0OG YIO KPUUUEVA KOAWDIA Kal
OWANVWOEIG TT.X. YPAHMESG NAEKTPIKOU pEUMATOG,
TNAEQWVOU, VEPOU, QUAIKOU OEPIOU Kal
QATTOXETEUONG K.ATT.

Edv 10 epyaheio eilcaywynig odg divel TNV
evTUTTILWON OTI £XEI XTUTTAOEI £va KPUNPEVO
QVTIKEINEVO, OBAOTE TO INXAVNUA APECWG.

BeBaiwbeite 611 dev UTTAPXE! KivOUVOG TTPIV
ouveyioeTe.

A MNMPOEIAOIMOIHZIH AkoUola eKKivhon

H akouoia ekkivnon Tou pnNXavAUaTog VOEXETAI VA

TIPOKAAETEI TPAUMATIONO.
Na @povTileTe WOTE va dIATNPEITE TA XEPIA OAG
MakpIG aTTé TN dIGTAEN EKKIVNONG/SIOKOTING TNG
AeIToupyiag, £wg OTou €ioTe £TOIUOI Va BECETE TO
pnxévnua o€ Asiroupyia.

MdaBete TTUOG TiBETAN TO PNXAVNUa EKTOG AsIToupyiag
O€ TTEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG.

Na eAeuBepwveTe apécwg Tn didTagn
€KKIVNONG/BIaKOTTAG TNG AsIToupyiag o€ OAeG TIG
TTEPITITWOEIG DIAKOTTAG TNG TTAPOXNG PEUPATOG.

Katd tTnv T01T06£TNON 1 aaipecn Tou epyaAciou
€100YWYNG, va JIAKOTITETE TNV TTAPOXH a&pa, Va
eCaepWVETE TO pNxavnua meéEdovTag T dIaTagn
€KKivVNonNG/d1akoTAG TNG AsIToupyiag kal va
ATTOOUVOEETE TO UNXAVNUA ATTO TNV TTAPOXN
10XU0G.

A NPOEIAOMOIHEH Kivduvog amréd 8opupoug

Ta ugnAd etritreda BopuBou eival duvatdv va
TIPOKOAETOUV POVIUN ATTWAEIQ OKOAG Kal GAAQ
TpoARuaTa 61w tinnitus (koudoulvioua, Boupo,
oQuUplyua A Bouiopa ota auTid). Npog
eAaXIOTOTTOINCN TOU KIVOUVOU Kal TTpOANYn TNG Un
aTTapaiTNTNG augnong Twv emmédwy BopuBou:

H agloAdynon Kivduvou o€ auTég TIG TTEPITITWOEIG

Kal N €papuoyr KAaTGAANAWY uNXavIioPWY EAEYXOU

gival ouo1wong.

XeIPIoPOG KAl CUVTAPNOT TOU INXAVAHATOG, OTTWG

OUVIOTATAI OTIG TTAOPOUCEG 0dNYiEG.

EmmiAoyrj, ouvTiipnon Kal avTIKaTaoTaon Tou

epyaAeiou el0aywyng, OTTwG ouVIOTATAl OTIG
TTapoUuoes odnyieg.

Edv 10 unydavnua d1abéTel olyaoTApa, BeBalwbeite
OTI BpiokeTal aTn B€0N TOU Kai gival g€ KAAn
KardoTaon.
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Xprion TTPOCTATEUTIKWY AKONG, TTAvVTA.

Na XpnoIUOoTToIEiTE UNIKO aTTd0BE0NS KPASAGHUWY,
(WOTE VA ATTOTPETTETAI TO KKOUDOUVIOHUO».

2UVvTHPNON, TTPOPUAAEEIS

A MNMPOEIAOIMOIHZIH Tpotromoinon
MnxXavnparog
OT10100ATTOTE TPOTTOTIOINGT TOU UNXAVAUOTOG
EVOEXETAI VO TTPOKAAEDEI TPAUNATIOUO O€ €0AG 1) OE
AaAAa droua.
Mnv TPOTTOTTOINCETE TTOTE TO UNXAvnua. Ta
TPOTTOTTOINUEVA INXAVAOTA OEV KAAUTITOVTAI ATTO
€yyunon r euBivn yia 10 TTPOIdV.

Na xpnoiyotroigite TTévTa yvhola e¢apTiuaTa,
epyaeia el0aywyng Kal TTapeAKOPEVQ.

Na avTikaBIoTaTe apéowg Ta EaPTHAHATA TTOU
£€XOUV UTTOOTEI ¢npia.

Na avTIKaBIoTATE EyKaipwg T EEAPTANATA TTOU
£€xouv uttooTei pBopd.

A TPOZOXH Kauté epyalcio eiI0aywyns
To GKpo Tou epyaheiou elcaywyng BeppaiveTal Kal
yiveTal aixunpeo kata Tn xpron. Eav 1o ayyigete, givai
duVaTOV VA 0aG TTPOKAAECEI EYKAUPATA KAl KOWipaTa.
Mnv ayyiete TTOTE éva KauTo A aiXuneo epyaleio
€10aywyng.
MepIpEVETE VA KPUWOEI TO EPYAAEIO E1I0aYWYNG
TTPIV EEKIVAOETE OTTOIAOATTOTE EPYATIia CUVTHPNONG
o€ auTo.

A TMPOEIAOMOIHZH Kivduvol Aoyw gpyaAgiwv

€1I0aYyWYNAS

H akouoia evepyotroinon tng d1dtagng

€KKivNong/d1aKoTTAG TNG AgiToupyiag oTn SIApKEIa TNG

OUVTAPNONG €ival duvaTtov va TTPokaAEael coapoug

TpaupaTiopoUg, otav auvdebEei n TTapoxr) 1I0XU0G.
Mnv emiBewpeite, KABapileTe i} APAIPEITE TTOTE TO
EPYaAgio eloaywyng, éTav n TTapoxn I0XUog givai

®UAagn, Tpo@UAAgEIg

Na QuAdooeTe TO unxAvnua Kal Ta epyaleia o
Ao@AAr Xwpo, KAEIDWPEVO Kal aTTpdoITo OTa
TTaidId.
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Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

EiokoétTTnON

MNa va JEIWOoETE TOV KivOuvo TTPOKANONG
oofapou i BavaTnopou TPAUNATICHOU OTOV
€auté 0ag | o€ dAAoug, dlafdoTe TNV EvOTNTA
«0bdnyieg aoc@dAciag» (BpiokeTal oTIG
TTponNyoUpeveG 0eAidEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPISiOoU)
TIPIV XPNOIMOTTOINCETE TO PNXAVNUA.

2 XeO100MOG Kal AgIToupyia

O1 rapouoeg 0dnyieg 1IoxUouv yia Ta CP 1210, CP
1260 kar CP 1290. Ta CP 1210, CP 1260 ka1 CP
1290 é€xouv oxedlaoTei yia KATEDAPION UETAIOU £WG
Bapéog TUTTOU UNIKWYV, OTTWG OKUPODENA Kal
ao@aATog. O1 TTVEUUATIKOI BpauaTrPEG EXOUV
oxedIaoTEl yia KABETN xprion. Aev EMITPETTETAI KAMia
GAAN xpnon. MNa va emAEEETE TO KATAAANAO pyaAEio
€I0aYWYNG, avaTPEETE GTOV KATAAOYO AVTAAAQKTIKWY
eCapTnUATWY.

EmiAoyn KatdAAnAou
OpauocThpa yia JIa Epyaoia

Eival anuavTiké va emmAEEETE TO CWOTO PEYEDOG
BpauaThpa yia TNV Epyacia TTou TTPOKEITAI VA
EKTEAEQOTEI.

‘Evag uttepPoAikd piIkpdg BpauaTtripag anpaivel Ol
n epyacia Ba €xel yeyaAUuTepn OIAPKEIQL.

‘Evag uttepBOAIKG peydAog BpauacTripag onuaiver ot
Ba UTTAPYXOUV OUXVEG PETAKIVIOEIG, NE ATTOTEAECUO
va koupdadZetal UTTEPBOAIKA O XEIPIOTAG.

‘Evag atmAég kavovag yia Tnv €TTIAOYH owoTou
pey€éBoug BpaucThpa gival OTI Eva KOPUATI
OTTaopévou UAIKOU KavOVIKOU JeyéBoug Ba TTpETTEl
va agaipeital atrd 1o TEPdylo epyaciag eviog 10-20
OEUTEPOAETTTWV AEITOUPYIAG.
Edv amrairouvtal Aiyotepa atmd 10 deuTePOAETTTA,
Ba TTpéTTel va eTTIAEYET HIKPOTEPOG BpauCTAPAG.

Edav amairouvTal repicadtepa amméd 20
OeuTEPOAETTTA, OO TTPETTEN VA ETTIAEYET HEYAAUTEPOG
BpaucTpag.
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Kupia pépn

CP 1260 ka1 1290

A.  ZkavOdaAn (Unxaviouog eKKivnong/TEpUATIONOU
AerImoupyiag)

Napr

OTicBia kepaAn
Eicaywyn aépa
2IyaoTApag
MpdoBia KepaAn
Mdavdaio
NITTavTipog

T ommoNn®
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ETIKETEG

270 UNXAVNUaO UTTAPXOUV ETIKETEG TTOU TTEPIEXOUV
ONMAVTIKEG TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV TTPOCWTTIKA
ao@AAEIa Kal TN ouvTAPNON Tou unxaviuoatog. Ol
ETIKETEG ATTAITEITAI VO BpioKovTal 0€ KOAA KaTdoTaon,
woTe va OIEUKOAUVETaI N avdyvwor Toug. Mtropeite
Va TTOPAYYEINETE ETIKETEG ATTO TOV KATAAOYO
QVTOAAGKTIKWV £6apTNUATWV.

Mivakida dedopévwyv
A.  TUTTOG pnxavruaTog

B. MéyioTn emITPETTOMEVN TTIECN TTETTIECUEVOU
agpa

ApIBu6G aeIpds

D. To mpo&idotroInTiKé GUPBOAO padi ue 1o
oUpPoAo Tou BiBAiou onuaivouv OTI 0 XEIPIOTAG
amaiteital va diapacel 1ig Odnyieg ac@aAgiag
Kal XEIpIoPoU TTPIV XPNOIUOTIOINCEl TO
MNXavnua yia Tpwrn opd.

E. To cUuupoAo CE onuaivel 0TI To gnxdvnua givai
eykekpipévo ato Tnv EK. MNa mepaitépw
TTANpoYopicg, avatpétte otn dnAwon EK n
otroia auvodeuel To unxdavnua. Edv 1o ocuuBolo
CE d¢ev uttdpxel, autd onpuaivel 0TI TO gnxavnua
O¢ev eival eykekpipévo atro Tnv EK.

ETikéta otdOung 8opUufou

( N\

LWA
XXX i

H eTikéta uttodEIKVUEI TNV £yyunuévn oTd0un
BopuBou cupPwva Pe TNV KATEUBUVTAPIa 0dnyia TNG
Eupwtraikr¢ Koivétntag 2000/14/EK. IMNa tnv akpifn
oTABuN Bopupou, avaTpéETe oTNV evOTNTA « TEXVIKA
oToIxEiay.

ETikéTa ao@algiag

A WARNING

O To avoid injury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00
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Mpog atropuyn TPAUUATIOUOU, TTPIV aTTO TN XpHon N
TN dlevépyela a€PPIG OTO £pyaAcio, ppovTioTe va
OIaBACETE KAl VO KATAVONOETE TIG XWPIOTA
TTAPEXOMEVEG 00NYieG aoPaAeiag.

Eykardotaon

EUKOUTITOI CWARVES KAl
OUuVvOEOoEIg

Mapoxn TTETETUEVOU aépa

AlaxwpiaThg vePoU (TTPOAIPETIKO)

NITTavVTAPAG (TTPOAIPETIKO)

o0 = »

‘Ewc 10 feet (3 pétpa) eUKAUTITOU CWARVA
TTETTIECPEVOU agpa PETAEU AITTAVTAPA Kal
MNXavAPaTog.

BeBaiwBeite 611 xpNOIPOTTOIEITE TNV KATAAANAN
ouvioTwuevn Trieon Asitoupyiag, 87 psig (6 bar

(€))-

Mnv utrepPaiveTe TN PEYIOTN ETTITPETTOMEVN TTIECT
aépa 90 psig (6,2 bar (e)).

DuangTe yia va dIWEeTe TUXOV akabapaieg amd
TOV EUKAUTITO CWAAVA TTETTIECUEVOU AEPA TTPIV TOV
OUVOEDETE GTO PNXAvnua.

EmA&ETE TN owoTh d1IGoTACN KAl TO CWAOTO PNKOG
yId TOV EUKAUTITO CWAAVA TTETTIECUEVOU agpa. MNa
MAKN eUKauTITOU CWARvVa €wg 100 feet (30 péTpa),
Ba TTPETTEl VO XPNOIUOTTIOINBET EUKAUTITOG CWARVOG
ME EAGXIOTN e0wTEPIKA BIGUETPO %4 in. (19 mm).
Edv 10 urkog Tou EUKaPTITOU CWARVA €ival JeETagu
100 kau 330 feet (30 kar 100 péTpa), Ba TpETEl va
XPNOIYOTToINOEi EUKAUTITOG CWAARVAG PE EAAXIOTN
eowTePIKA dIaueTpo 1 in. (25 mm).

M£OBodol atrouyng
TTOYWHOATOG

EvdéxeTal va oxnuaTioTei TTyog aTo alyaoTrpa 4Tav
n Bepuokpaacia aépa Tou TTEPIBAAAovTOG gival 0-10
°C (32-50 °F) ka1 n oxeTIKA vypaoia gival uwnAn.
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Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

To unxdavnua cival oxedIaoPEVO VA ATTOTPETTEI TO
oxnuartioud mayou aTo alyacTApa. QoTéco, o€
OKPQieG CUVONKEG, ITTOPEI va OXNUATIOTE TTAYOG
Méoa OTO OIyaoThPa.
NGBeTE TA TTAPAKATW PETPA YIA VO ATTOQPUYETE TOV
Kivduvo axnuaTiouou Trayou:
XpnoipotroijoTte 1o CP Airolene Plus Tool Oil wg
AiravTiké. To CP Airolene Plus Tool Oil atrotpérel
TO TTAyWHA.

XPNOIYOTTOINOTE BIaXWPIOTH VEPOU.

20voeon di1axwpioTH vepou

XpnoigotroifoTe évav EAAOTIKO CWARva JE TO
KATAAANAO UAKOG YETAEU CUUTTIECTA Kal SIAXWPIOTA
vepoU yia va diao@alioeTe OTI ol udpaTuoi WuxovTal
KOl CUUTTUKVWVOVTAI OTOV EAACTIKO GWARvVa TTpIv
@TaoOoUV OTO dlIaXWPIOTH vEPOU.

Edv n Bepuokpacia epiBAANOVTOG gival PIKPOTEPN
atd 32 °F (0 °C), o0 eAaOTIKOG CWANVOG TTPETTEI VO
EXEl APKETA PIKPO PAKOG WOTE TO VEPS va Pnv
TTAYWVEI TTPIV PTACEI 0TO dlaXwPIoTH vePOU.

Aitravon

Aitravon

To MNirravTikd TTaidel onuavTike pdAo oTn Asitoupyia
TOU PNXAaVAMATOG Kail eTTNPEAlel o€ Peyalo Babud n
di1dpkeia {wng Tou. MNa va TTapéxetal N CwaoTh
ToooTNTa AadIoU, atraiTeiTal N ouvoean VoG
NITTaVTAPa OTOV EUKAPTITO CWANVA a€Pa. ZUVIoTATal
n xpron AimravTipa ypapung aépa tng Chicago
Pneumatic. MNa eyyunuéva KaAr Aitravan, To PAKOG
TOU EUKAUTTITOU OCWARVA agépa heTalu AImmavThpa Kal
TIVEUNATIKOU epyaAgiou dev Ba TTRETTEN va gival
peyaAuTepo ato 10 feet (3 m).

H utrepBoAIKr) AiTTavan ptropei va TTPOKaAECE!
TTPORAARUATA OTNV €KKiVvNoN, XaunNAA 100 A
OIAKUPAVOEIG OTNV aTTdd00N.

Xpnoigotrolfjote ouveleTIKG ANITTaVTIKG, OTTwG T0 CP
Airolene Plus Tool Oil fjf opukTéAaio YE TIG
OUVIOTWWEVEG 1I810TNTEG TTOU UTTOOEIKVUOVTAI OTOV
TTVaKA KATWTEPW.

Eupog

Osppokpaciag
NimravTiko °F (°C) IEwdeg
CP Airolene Plus -4 €wg +120 -
Tool Oll (-20 €wg +50)
AG3I TveupaTikwy -4 éwg +60 100-150 SUS
epYaAEiwv (-20 €wg +15) (ISO VG 22-32)
NGO TrveupaTikwy  +60 €wg +120 225-350 SUS
epYaAgiwv (+15 éwg +50) (ISO VG 46-68)

2UVIOTATaI TO AGOI VO TTEPIEXEI AVTIOKWPIAKO
TTapdyovTa.
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‘EAgyxog oTdBuNG AITTavTIKOU Kal TTARPWON
M€ AITTavTIKO

H o1dBun Tou Aadiou TTPETTEl va EAEyXETAI
KaBnuepiva.

2KOUTTIOTE TRV TTEPIOXN YUPW aTTO TNV TATTA AadioU
Kal BYAATE TNV TATIA.

BeBaiwbeite 611 Ta Toa dev €xouv UTTOOTE {NUIA
ouTe @Bopda.

OTtrol0dnTToTE £APTNHA EXEI KATECTPAMMEVA N
@Bapuéva TTdoa TTPETTEN va avTikadioTaTal.

lepiote AGdI 010 (A) i oTO (B).

A

o))

CP 1260, CP 1260 S, CP 1290 kai CP 1290 S

CP 1260 SVR ka1 CP 1290 SVR

2 @iETe KOAG TNV TATTA KAl GKOUTTIOTE TUXOV XUMEVO
AGOI.

EpyaAcgio eicaywyng

A TIPOZOXH Kauté gpyalcio eiI0aywyng
To dkpo Tou gpyaAeiou eicaywyng BepuaiveTal Kai
yivetal aixunpeo katda Tn xprion. Eav 1o ayyigete, givai
OUVaTOV VA 0aG TTPOKAAETEI EYKAUPATA KA KOyipaTa.
Mnv ayyicete TTOTE éva KauTd | aiXunPo epyaAcio
€1I00YWYNG.
MepINEVETE VA KPUWOEI TO EPYOAEIO EI0QYWYNG

TTPIV EEKIVAOETE OTTOIAONTIOTE EPYATia CUVTHPNONG
o€ auto.
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Odnyieg ac@dAeiag kal XeipIoUoU

CP 1210, CP 1260, CP 1290

EIAOrMOIHZH Mnv WuUxeTe TTOTE £€va KAUTO £PYAAEiO
€1I00YWYNG Péoa o€ vePO, EVOEXETAI VA ETTEADEI
euBpauoTdéTNTa KAl TTPdWEN acToXia.

EtriAoyn Tou cwoToU gpyaAgiou eI0aywyng

H emAoyr Tou cwoTou gpyaleiou eI0aywyng givai
TTPOUTTO0EDN YIa TN CWaTH AEIToupyia Tou
unxavAuarog. Eival onuavTikd va emmAEyeTe epyaicia
€100YWYNG UWPNANG TTOIGTNTAG VI VO ATTOQPEUYETE TNV
TTPOKANGN ¢nuIds oTo punxdavnua.

To unxdavnua UTTopEi va KaTaoTpagei eav
XPNOIMOTTOINCETE £va akaTAAANAO epyaleio
€I00YWYNG.

Ta poTeivoueva epyaAgia eicaywyng TTapatifevral
OTOV KATAAOYO QVTAAAGKTIKWYV TOU PINXOVAUATOG.

2TEVO KOTTIOI

To oTevé KoTridl
‘l XPNOIUOTTOIEITAI O€ EPYATIES
KaTedAPIoNG KAl KOTIAG O€
MTTETOV KAl o€ GAAOUG TUTTOUG
OKANPWYV UAIKWV.

MuTep6 KoTTidI

I —

To puTePO KoTTidI
XPNOIYOTTOIEITaI HOVO VIO TN
Onuioupyia OTTWV O€ PTTETOV
Kal o€ GAAOUG TUTTOUG OKANPWV
UAIKWV.

MAaTO KOTTidI

%

ATNPOEIAONOIHZIH Kivduvog atrod Kpadaouous

EpyaAeia Tou dev TTANpoUV Ta TTpoavagepBévTa
KpITApIa xpeldldovTal TrTEpIcoOTEPO XPOVO YIa va
OAOKANPWOOUV TNV £pYaaia Kal EVOEXETAI Va
TIPOKAAETOUV aUgnon TNG GTABUNG TWV KPAdACUWY
OTOUG OTTOIOUG €KTIBETAI O XEIPIOTAG. 'Eva @Bapuévo
epyaAeio auavel To xpOVOo epyaaiag.

Na BeBaiwveaTe OTI TO EPYOAAEIO EI0AYWYNAGS Eivai

OwaTa guvTnpnuévo, Oev gival BapuPEVO Kal EXEI

TO KATGAANAO péyeDOG.

To TAaTU KOTTId!I
XPNOIMOTIOIEITAI O& PHAAAKA
UAIKG, OTTWG N GOPAATOG Kal TO
TTAYWHEVO £80POG.

Na xpnolIJoTToIgiTe TTAVTOTE AIXPNPEO EPYAAELiO yIa
Va UTTOPEITE Va pYACEOTE ATTOTEAEOUATIKA.

< o

4 © " 14
b, /4
0\ M
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‘EAgyxog yia ixvn @0opdig oTo OTEAEXOG TOU
epyaAgiou

XpNOIYOTTOINOTE TO BIAKEVOUETPO TTOU AVTIOTOIXEI
oTn &1a0Ta0oN OTEAEXOUG TOU £pYaAgiou ioaywyng.
BA. evotnTa « Texvika dedopévay yia TIGC CWOTEG
O1a0TACEIG TOU OTEAEXOUG TOU EpyaAEiou.

EAéyETe eGv TO OTEAEXOG TOU EpYaAEiou EI0aywWYAG
OIEPXETAI OTTO TNV OTII) TOU JIOKEVOPETPOU (A),
auTé onpaivel 0TI To OTEAEXOG €xEl POAPEI Kal
ATTAITEITAI AVTIKATAOTOON TOU £PYAAgiou
EI00YWYNG.

EAéyETe €dv To pnkog (B) oup@wvei pe Tov TUTTO
TOU UNXAVAKATOG TNG TTapayyeAiag.

TotmroBéTnon Kal agpaipeon Tou epyaAegiou
£10aywyng
Otav TotroBeTeiTe/APaIPEiTE TO EPYAAEIO EI0aYWYNG
TIPETTEI VO EQAPHOLETE TIG akOAOUBEG 0dnyieG:
Ma va atroTpéWeTe evOEXOUEVN OKOUTIA EKKiVNON:
AlokOYTE TNV TTAPOXH AEPA Kal EEAEPWATE TO
pNxavnua meEoVTag To uNXaviouo
€KKivnong/TeppaTiopou Asitoupyiag. ATTOoUVOEDTE
TO PNXAvNUa atrd TNV TTapoxr| PEUPATOG.

Mpiv atrd TNV eIcaywyn evog epyaleiou, TTPETTEI
va NITTAVETE TO OTEAEXOG TOU €pyaAciou ue ypdoo.

TotroBeTAOTE/OQIPEDTE TO EPYAAEiO EI0aYWYNG.

KAgioTe TO GUYKPATNTAPG TOU EPYAAEIOU Kal EAEYETE
TN A€Iroupyia ac@AAiong TPaBwWvTag 1o
TOTTOBETNUEVO EPYaAEio aTTOTOUO TTPOG Ta £EW.
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Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

XeIpI1onog

A NPOEIAOMNOIHEZH Akouoia ekKivhon

H akouoia ekkivnon Tou PNXavAUATOG VOEXETAI VA

TTPOKOAETEI TPAUPATIOUO.
Na kpaTdTe Ta XépIa 0ag Pakpid atrd Tn didTagn
€KKIVNONG/S1aKOTTAG TNG AcIToupyiag, €wg 6Tou
€ioTe £TOIMOI VO BECETE TO UNXAvVNUG O€ AgIToupyia.

MaBeTe TTWOG TIBETAI TO PNXAVNUa EKTOG AEIToupyiag
O€ TTEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG.

AlokOYTE apéowg TN AEIToUpyia TOU PNXavhuaTog,
o€ OAEG TIG TTEPITITWOEIG BIOKOTTAG TNG TTAPOXNAS
peuuaTog.

EkkKivnon kKail TEpUATIONOG
AsiToupyiag

ZEKIVIOTE TOV agpOBPaUATHPA TTATWVTAG TN
OKavOAAn.

2TapaTAOTE TN AgIToupyia Tou agpoBpauaThpa
eAeuBepwvovTag Tn okavddAn. H okavddaAn Ba
eTTavEANDEl auTdpaTa OTN B€0N TEPUATIOUOU
AgiToupyiag.

Xe1pIonog

Opauon
AQAOTE TO PNXavnua va kavel tn douAgid. Mnv
médeTe pe uTTEPPOAIKA dUvaun. H Aapni amdéoBeong
Kpadaouwy Oev TTPETTEI OE KAMIa TTEPITITWON va
TECTEI PEXPI VA TEPUATIOE! OTN BAON.

MNa Toug agpoBpauacTrpeg Pe Aafn améoBeong
Kpadaouwyv: H aockouuevn d0vaun TTRETTEl va
TTpocappodeTal WoTe N Aafn va gival TTaTnuévn
«MEXPI TN Héony». To KaAUTEPO atroTéAecua 6oov
agopd TNV atrécBeon Kpadaouwy Kail Tn Bpalon
EMTUYXAVETAI € QUTAV TN B€an.

ATToQeUyETE va £pyaleaTe O€ eCAIPETIKA OKANPA
UAIKG, OTTWG 0 ypaviTng Kal Ta gidepa evioxuong
(pGapdOI OTTAIGOU), TTOU JTTOPOUV VA TTPOKAAEGOUV
onavTikoug Kpadaououg.

OT1ro1ad/TTOTE HOPPN AEITOUPYIag Xwpig QopTio,

XWPIg epyaAcio eloaywyng f JE To pnxavnua
AVUYWHEVO TTPETTEL VA ATTOPEUYETAL.

OTav 10 unxdvnua gival avupwpévo, 0 NXaviopog
eKKivnong/TepuaTiopoU AsiToupyiag dev TTPETTEI VA
€ival EVEPYOTTOINUEVOG.

Na BeBalwveaTe TOKTIKA OTI TO uNXAvnua
NITTQiVETQI IKAVOTTOINTIKA.

OTav KAveTe SIGAEIMpO

‘Evapén KomAg

>10B¢ite o aTaBepPr) BEon e Ta TOdIA 0AG OE
amdéoTacn aTTo TO EPYAAEIO EI0AYWYAG.

MéoTe TO PNXAvNUa TTAVW TNV ETTIPAVEIQ
EPYQOiag TPIV EEKIVIOETE.

ApxioTe va dnuIoupyeiTe TO KOAAPO EQAPUOYNG O
TéTOIO ATTOOTACN ATTO TO AKPO TOU PNXAVAMATOG,
WOoTe To Pnxavnua va givai ge 6éon va ordoel 10
UAIKO XWwpig va atraiteital oTrpign.

Mnv TTpooTTaBEiTE TTOTE VO OTTACETE UTTEPRBOAIKA
peydAa Tepdyia. PuBuioTe Tnv amméoTtacn Bpadong
(A), woTe va Pnv KOAANOE€l TO EpYaAEio EI0aYWYNG.
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27N SIAPKEIQ TWV OIOAEIMUATWY TTPETTEI VA
TOTTOBETACETE TO PNXAVNUA HE TETOIO TPOTTO WWOTE
va Pnv uttdpyel Kivdbuvog akouaoliag eKKivnong.
BeBaiwBeite 611 TO ynxdvnua otnpideTal oTo
£00QO¢, WOTE VA UnVv UTTApxEl Kivduvog TITWaonG.

2 € TTEPITTTWON SIOAEIMPATOS HEYAANG BIGPKEIOG N
Otav @PeUyeTe aTTO TO XWPO £pyaaiag: AIakOWTe
TNV TTAPOXN PEUPATOG KAl GTN CUVEXEID EEQEPUIOTE
TO HNXAVNHA EVEPYOTTOIWVTAG TN SIATAEN
€KKIvNOng/d1aKOTTAG TNG AIToupyiag.

ZUvThpnon
H TakTIKr) cuvTApnon €ival Bacikn atraitnon yia Tn
ouvexr, ao@aAr Kal aTTOTEAECUATIKA XPrion Tou

pnxavruatog. AKOAOUBAATE TIG 00NYieg TUVTAPNONG
ME TTPOCOXN).

171



Odnyieg ac@dAeiag kal XeipIoUoU

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Mpiv apxioeTe oTToIAdNTIOTE EPYQTIa CUVTHPNONG
OTO PNXAvNua, KaBapioTe TO yia va aTToQUYETE
€kBean oe emikivouveg ouaies. BA. "Kivduvog atrd
oKovn kal avabupidoeig”.

Na XpnOIUOTIOIEITE HOVO EYKEKPIPEVA EEAPTHATA.
Tuxov Znpia 3 dBucAeiroupyia TTPOKAAOUMEVN
€CITIOG TNG XPHONG MN EYKEKPIUEVWV EEAPTNUATWV
Oev KOAUTITETOI OTTO €yyunon ] euBuvn Adyw
ENATTWHATIKOU TTPOIOVTOG.

Otav kaBapifeTe PNXaAVIKA EEAPTANATA UE
OIaAUTIKO, VO CUUHOPQPUVEDTE [E TOUG ITXUOVTEG
KQvoVIOPOoUG uyEiag Kal ac@AAgiag Kal va
PPOVTICETE WOTE O AEPICPOG VA Eival ETTAPKAG.

MNa ekTeTaPEVES Epyaoieg O£PPIG TOU PNXavAuaTog,
ateuBuvBeite aTo TTANCIECTEPO £E0UCIOBOTNHEVO
ouvepyeio.

MeTd ammo kGBe epyacia g€pPIg, va eAEyXETE €AV
TO €TTITTEDO KPABATUWY TOU PNXAVAKATOG Eival
@uaololoyiké. Edv oxi, amreuBuvbeite oTo
TIANCIECTEPO £E0UTIOBOTNHEVO CUVEPYEIOD.

KdbBs npépa

Mpiv a1rd TNV EKTEAEON EPYATIWV CUVTAPNONG 1
aAAayr} Tou epyaAgiou EI0aywyng o€ TTVEUUATIKA
pnxavAiuarta, dlakOWTE TNV TTapox aépa Kal
€€aepwaTe TOo pnydavnua médovtag Tn didragn
€KKiVNONG Kal I0KOTTAG TNG AEITOUPYIOG. £Tn CUVEXEI
ATTOOUVOEDTE TOV EUKANTITO CWANVA aépa atod To
pnxavnpa.

KaBapioTe kal emBewpnRaTE TO PNXAVNUA Kal TIG

AeIToupyieg Tou, KABE NuUEPa TTPIV ATTO TNV £vapéen

Epyaaoiag.

EAéyETe Tn didTagn ouykpdtnong Tou epyaAeiou
yia @Bopd kai yia TuXOv TTpoBAfjuaTa Asitoupyiag.

AlevepynaTe yeVIKA €TTIBEWPNON YIa dIAPPOES Kal
{nuieg.

BeBaiwBeite 611 TO pakOp eI0aywYnG aépa gival
OQIYHEVO Kal OTI N CeUEn e OlayOveg Bev EXEl
uTTooTEl ¢nuia.

BeBaiwbeite &TI 01 KOXAIEG TOU TTIOW TUAPATOG TNG
KEQAANG €ival OQIYPEVOI TUUPWVA E T 60
opifovTal aTnV evoTnNTa «POTTéC OUCPIENGY Kal OTI
TO MAKOG CUVAPHOAGYNONG TWwV eAATNPIWY 1 TWV
ATTOCRECTAPWY TOU UTTPOCTIVOU TUNAKATOG TNG
KEQAAAG CUPQWVEI PE TIG PETPROEIG OTTWG QUTEG
opiovTtal aTnv idla evoTnTa.

lMa va diatnpei 1o pnxavnua Tig TTPOKaBoPICHEVES
TINEG KPAOAOPWY, Ba TTPETTEI TTAVTA VA EAEYXETE
Ta €EAG:
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Tuxov UTTEPBOAIKA HEYAAO OIGKEVO PETAEU
OTEAEXOUG epyaAgiou el0aywyrg Kal edpdvou
KoTdIoU TTapdayel augnuévoug Kpadaououg. MNa
va aTToQUyETE TNV £€kBean o€ uTTeEPBOAIKOUG
Kpadaououg, eAEyETE TO £€0pavo Tou KOTTIdIoU yia
@Bopd. XpnoIUOTTOIRCTE TO OIOKEVOUETPO TTOU
QAVTIOTOIXEI 0T dIACTACN OTEAEXOUG TOU £pyaAEiou

€10aywYyng.

B
T=- = 0

nuawf
< [

Edv utropeite va wbAoeTe TO BIAKEVOUETPO (ONUEio
A) TTANpwG Péoa oTo £dpavo KOTTIdIoU (Ewg TO
onueio B), TOTE QvTIKATAOTAOTE APECWGS TO £DPAVO
] TO JTTPOCTIVO TUANA TNG KEPAAAG. BA. emmiong
evoTnTa « EAeyX0G Yo @Bopda Tou OTEAEXOUG
epyaAegiouy yia EAeyX0 TOU OTEAEXOUG TOU
epyaAeiou elcaywyng.

Edv 10 punxdvnua cival epodlacuévo pe Aapég
peiwong kpadaouwy, Ba TTPETTel va eAEYEETE TN
AeIToupyia Toug.

BeBaiwbeite 611 o1 AaBEG KivouvTal eEAeUBepa
(Trévw-KATW), XWPIS va ITTAOKAPOUV TTOTE.

BeBaiwbeite 611 Ta eAaTApIa OEV £XOUV UTTOOTEI
¢nuia, BA. evotnTa «Kupla eEaptripata AaBuwv
MEIWONG KPABACUWVY.

Na avTikaBioTaTe apéowg Ta eEapTAPATA TTOU
£€Xouv uTrooTEl {npia.

Na avTikaBioTaTe eyKaipwg Ta eEapTANATA TA
oTtroia Trapouaidlouv ixvn @Bopdc.

dpovTioTe 0 CUVOEDEPEVOG KOl CUVAPAG
€EOTTANIOPOG, OTTWG EUKAUTITOI CWANVEG,
SlaXwWPIOTEG VEPOU Kal NITTAVTAPEG, va
ouvTnpoUVvTal CWaTA.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

KiUpia egaptipata Aawv
MEiwoNG KPAdAO WV

=

=
\\:1§\

‘Edpavo

EAatrpio

EAaoTikA xeipoAapn
Napr

oOn® >

Odnyieg ocuvappuoAdynong

ATtTauTeital eUAOyYn TTPOCOXI KATA TH CUVAPHOAGYNON

Kl aTTOOUVOPHUOAGYNON TOU EpYaAEiou wWaTeE va

atro@euxBouv TUXOV YpEQIa, Xapaén A TTapauépewon

eCapTnUdaTwyY akpIReiag oTevAG EQAapUoYNS.

1. EAEyETe OAEG TIG ETTIQPAVEIEG ETTAPNG JETAAOU O€
METOAAO YIa AUUYEG KAl YPEQIA TTPIV ATTO Kal KATA
TN oCuvapPuUOAdynon.

2. [piv atd Tnv €K véou ouvappoAdynon, AITTAveTte
6Aa Ta O-ring kal aAgiyTe OAA Ta KIVOUPEVA PEPN
TOU £PYOAEIOU E TO OUVICTWHEVA AITTAVTIKA.

3. Katd tn cuvapuoAdynorn, @POoVTIoTE va unv
€1I0éABouv akabapaieg aTo epyaAcio, 101aiTEPQ
OTO XWPEO METAEU TWV ETTIPAVEIWV ETTAPNG.

4. O1koxAieg Tou UTTPOCTIVOU TUAKATOG TNG KEPAANG
TTPETTEI VO OQiyyoVTal WOTE Ol ATTOORECTHPES
Ta eAaThpia va cupTTiECOVTal OPOIGUOP®A Kal VA
ETTITUYXAVETAI TO JKOG OUVOPUOAGYNONG TToU
kaBopiletal oTnV evoTNTa «POTTEG CUOPIENGY.

5. 'Otav oAokAnpwBei n ouvapuoAdynaon, XuoTe
moodétnTa Y2 0Z. (1,5 cl) TTepitTrou Aadiou
OUVIOTWHEVOU TUTTOU PECQ OTNV EI0AyWYH agpa
Kal-a@AoTE ToV TTVveupaTiké BpauaTrpa o€
AgIToupyia pe peiwpévn Taxutnra yia 10-15
OeutepoOAeTTTa. EQv BE0eTe TOV TTVEUNATIKO
BpauaThpa o€ Asitoupyia TTavw oTta dAaTedo,
@povTioTe va dlaTnPACETE TNV TaXUTNTA OTO
€ENAXIOTO WOTE va atroPeuxOei TTpOKANCN ¢nuiag
oT0 €UPBOAO, 0TO UTTAOK OPUPNAACTIiag Kal aTo
MTTPOCTIVO TUNAKA TNG KEQAANG.
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TotroBeTACTE TOUG EAATNPIWTOUG TTEIPOUG, WOTE
01 UTTOOOXEG Va €ival OTPAPPEVEG O€ QVTIOETEG
KaTeuBUVOEIG Kal UTTO ywvia 45 poipwv. BA.
eIKOVa KaTwTEPW (10XUEl uévo yia 1o CP 1210 -
OAeG 01 eKOOTEIG).

N

CP 1210

TotroBeTACTE TOUG EAATNPIWTOUG TTEIPOUG O€
TETOIO B€0N, WATE Ol UTTOOOXEG Va Eival
OTPAUUEVEG TTPOG Ta TTAVW. BA. €Ikdva KaTwTEPW
(ioxuer yia Ta CP 1210 SVR, CP 1260 SVR «kai
CP 1290 SVR).

RETL L

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR ka1 CP 1290 SVR
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Odnyieg ac@dAeiag kal XeipIoUoU CP 1210, CP 1260, CP 1290

7. Katd tnv avtikatdotaon tngG EAACTIKAG 1. BeBaiwBeite 6T 01 €MIQAVEIEG CUVAPUOYNG ival
xeIpoAaBnig (A), xpnoipotroiote LOCTITE® KaBapég kal Agieg kal 6Tl Ta UTTOUAGVIA gival
415™ (10 LOCTITE cival orjua katatebév g OQIYMEVQ.

Henkel Corporation, 1o 415 gival euTTOopIKO O
NG Henkel Corporation) A avtioToixo, waoTe va
KOAANBEi N ecwTepIKA QAAVTa TNG XEIPOAABAS
oTtn AaBn). BA. eikéva katwTépw (10xUel yia Ta CP
1210 SVR, CP 1260 SVR kai CP 1290 SVR). 3

2. KaBapioTe TTOAU KaAd Kal €TTIBEWPNOTE TA
E0WTEPIKA eEapTrpaTa Kal BePaiwBeite OTI gival
eAeUBepa atrd okoupld, yPEQIA Kal EEVA OWUATA.

KaBapioTe TTOAU KaAd kal ETTIOEWPROTE Ta
eCaptiuarta TG BaABidag. BeBaiwbeite 611 N
BaABida kiveital eEAeUBepa.

4. BeBaiwBeite 611 01 ETTIPAVEIEG TOU CUYKPOTHATOG
TOU AKpova gival TTapAAANAeg kai eTTiTredeg. Edv
TO OUYKPOTNMA TOU AKPova €XEl YiVEl KOIAO,
A€IAvETE T AKPA, AAAG pnv ayyieTe Tn
OTIABwpévn em@AvEIa OTTOU 0 AKPOVAS XTUTTAEI
10 dIATPNTIKO OTEAEXOG. MEYIOTN ETTITPETTOPEVN
®Bopad (A) Va2 " (1 mm). Aeite TNV €IKOVa
TTAPAKATW.

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR ka1 CP 1290 SVR

8. Tlpiv até Tn ouvapuoAdynon Tou TTow TUAPATOG
TNG KEQAANG TTAVW aTov KUAIVOpO, BeRaiwBeiTe
OTI TO TTOPEPPUCUA OTEYAVOTTOINONG £CEXEI
mrepitrou (B) %6 in. (1,6 mm) o116 TO HETWTTO TOU
KUAivEpou. BA. eikdva katwTtépw.

Mep10dIKA ocuvThpnon

Meté atmd kdBe Tepiodo 150 wpwv KPOUTTIKAG
AgIToupyiag TrepITTou 1) 2 QOpPEG TO XPOVOo, TO
pnNxavnua TTPETTEI VA aTTOOUVApPUOAOYEITal Kal OAa
Ta egaptruaTa va kabapifovral kal va eAéyyovTal. H
gpyacia auTr) TTPETTEI va eKTEAEITAI OTTO
€E0OUCI000TNPEVO TTPOCWTTIKO, EKTTAIOEUNEVO OE
gpyaaoieg autou Tou €idoug.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

Potrég ouo@IEng

TotmroBéTnon {euewv pe o1ayoveg | GAAwV
OUVOETHPpWV

EIAOMOIHXH Katd tnv Tommo8£Tnon CeUéng Pe
o1ayoéveg /| GAAWV OUVOETAPWY OTN OQPAIPIKN
dpBpwon, va xpnoiyotroigite Loctite® 263™ (10
Loctite eival oApa katateBév TNG Henkel Corporation,
T0 263 cival euTTopIKO orjua TG Henkel Corporation)
f avTioToIXO.

Potrég ouo@igng CP 1210

L

&K

_

DN

R

CP 1210

A Potm): 19 Ibf.ft (26 Nm). XpnaoipotromoTte
Loctite® 242 ™ (70 Loctite eival oApa katateBév
NG Henkel Corporation, 10 242 gival euTTopIKo
onpa g Henkel Corporation).

B.  Porm: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C. To mapéupuoua oTeyavoTroinang KUAivopou
TTPETTEN va £EExEI TTEPITTOU Yae in. (1,6 mm), TTpIv
atd Tn cuvapuoAdynon Tou TTicw TUAPATOG
TNG KEPAANG.

D. Pomm): 150 Ibf.ft (200 Nm). XpnoipotroifoTe
Loctite® 263 ™ (70 Loctite cival oApa katateBév
NG Henkel Corporation, 1o 263 ival eytropikéd
onua g Henkel Corporation).

E. Potm, ZiyaoTtApag (dev arreikovideTan) 6—7 Ibf.ft

(8—10 Nm).
F. Mnkog ouvapuoAdynong eAatnpiou i
atmooBeaTnpa.
EAday.-Méy. pnkog
MovTéAo in. (mm)
CP 1210 1.66 —1.72 (42.1-43.7)
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Potrég cuo@iéng CP 1260 kai CP 1290

CP 1260 kai CP 1290

A.  Porm: CP 1260 ka1 CP 1290, 100 Ibf.ft (135
Nm).

B.  To mapéupuopa ateyavotroinong KUAivopou
TIpETTEl va £¢€xel TTepiTTou Vs in. (1,6 mm), TTpIv
atrd TN oCuvapuoAdynaon Tou TTiow TUANATOG
NG KEPOANG.

C. Potm): 150 Ibf.ft (200 Nm). Xpnoiyotroifore
Loctite® 263 ™ (7o Loctite cival ojpa katateBév

NG Henkel Corporation, 1o 263 gival eutTopIkd
ofpa NG Henkel Corporation).

D. Pomn: 75 Ibf.ft (100 Nm).
E. PotrA, Ziyaothpag 6—7 Ibf.ft (8—10 Nm).
F. Mrkog cuvapuoAdynong armrooBeaTrpa.

EAdy.-Méy. pnkog

MovTtéAo in. (mm)

CP 1260 2.14 -2.19 (54.4-55.6)
CP 1290 2.55 -2.61 (64.8-66.2)
AvTipeTWTTION

TTPORBANUATWY
Edv 1o TrveupaTiké unxavnua dgv TibeTal o€

AerToupyia, £xel xaunArf TTapoyr] 1I0XU0¢ f; aoTaln
amdédoon, eAEYETE Ta €¢AG anpeia.
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Odnyieg ac@dAeiag kal XeipIoUoU

CP 1210, CP 1260, CP 1290

BeBaiwbeite 611 TO epyaAeio eiIcaywyrig TTou
XPNOILOTTIOIEITAI £XEI TIC CWOTEG OIOOTACEIG
OTEANEXOUG.

BeBaiwbeite 0TI 0TO TIVEUMATIKO PNXAavnua
TTapéxeTal N KATdAAnAn roodéTtnTa AiTtavTikou. H
utTEPBOAIKA AiTTavon gival duvaTov va TTPOKAAETEI
TTPOBAfUATA OTNV €KKivnan, XapnAfl TTapoxn
I0XU0G 1 aoTadr) atrédoan.

BeBaiwbeite 611 TO gUCTNPA TTETTIECUEVOU QEPQ
TTAPEXEI OTO PNXAVNUA ETTAPKT] TTiECN AEPA YIa TNV
€TTiTEUEN TTANPOUG 1I0XUO0G.

BeBaiwBeite 611 To péyeBoG Kal TO YKOG TOU
€UKOUTITOU CWARVA aépa cUPPWVOUV WE TIG
ouvIOTWUEVEG TINES. BA. «EykatdoTtaony».

Edv umtdpyel Kivdbuvog axnuaTiopou Tréyou,
BeBaiwBeite 611 01 OTTEG £EaYWYNAS TOU
MNXavAPATOG eV TTAPOUCIAdouV Eu@pagn.

Edv 1o pnxdvnua e€akoAouBsi va pnv Asitoupyei
IKQVOTTOINTIKA META a1Td auTAV Tn dladikaaia,
atTeuBuvBeite o€ £§oUI0dOTNUEVO CUVEPYEID

oépPIG.

AtroOnkeuon

KaBapioTe 10 unxavnua KatdAAnAa mTpiv atmoé 1n
QUAAEN, WOTE VO ATTOTPATTEI N CUCOWPEUCH
ETTIKIVOUVWY ouoiwv. BA. evétnTa «Kivduvog Adyw
OoKOvVNG Kal avaBupidoswv»

Pigte repiTrou 2 0z (5 cl) Aad1 atreubeiag péoa
OTO PAKOP £1I0AYWYNG aépa, CUVOEDTE TO
MNXavnua oTnv TTapoxn TTETTIECUEVOU aEPa KAl
BéoTe TO Punxavnua ae AsiItoupyia yia PePIKA
OeuTEPOAETTTA.

Na @uAdooeTal TTAvVTa TO PNXAvNUa o€ aTEYVO
XWpPO.

Amoppiyn

‘Eva PJETAXEIPITPEVO INXAVNUA TTPETTEI VA
QATTOPPITITETAI PE TETOIOV TPOTTO KAl BACEI TWV TOTTIKWV
TTEPIOPICUWV, WATE N AVOAKUKAWGON TOU JEYaAUTEPOU
MEPOUG TwV UNIKWV va €ival EQIKT Kal O TUXOV
ApPVNTIKEG ETTITTITWOEIG OTO TTEPIBAAAOV Va
geAayigTotrolouvTal.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

Texvika dedopéva

Agdopéva pnxavauaTog

KatavaAwon
AidoTaon oteAéxoug Bapog MnRkog Kpouoeig aépa
To1TOG in. (mm) Ib (kg) in. (mm) KPOUOEIG/AETITO cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4% (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4 % (25x108) 48,5 (22) 21Y4 (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6" (28x160*) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1Vix6% (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4 V4 (25x108) 54 (24,5) 23Y% (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6" (28x160%) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55(26,5)
Hex. 1Vix6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y% (650) 1400 55 (26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6" (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 64 (29) 26%. (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*%) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1V4x6% (32x160**) 74 (34) 29 (7395) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160%) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 82 (37) 28%(730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 ¥x6Y (28x160*) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Emiong yia 1 %x6 in. (28x152 mm)
**) Emriong yia 1 ¥4x6 in. (32x152 mm)

ARAwON CUPHOPPWONG Yia 86pufo Kal KPAdACHOUG

Eyyunuévn atdbun nxnTikng 1oxuog Lw kard EN ISO 3744 oUpgwva pe Tnv odnyia 2000/14/EK.
>1GBuN NXnTIKNG Trieong Lp oupewva pe 1o EN 1ISO 11203.

Tiun kpadaouwv A kai apeBaidtnta B Tpoadiopiddpevn oupgwva pe EN ISO 28927-10. BA. ivaka «Agdopuéva
BopURou Kal KPAdATHWV» YIa TIG TIMEG A, B, K.A.TT.

AUTEG 01 SNAWPEVEG TIMEG, £XOUV TIPOKUWEI aTTO SOKIPEG EpYyacTnPIakoU TUTTOU CUN@WVA PE TNV aVAQPEPOEVN
odnyia f TPOTUTTA Kai €ival KATAAANAES yia GUYKPION PE TIG dNAWUEVES TIMEG yIa AAAa epyaleia Ta oTToia éxouv
uTtToBANBEi o€ doKIPEG cUPQWVa PE TNV idia odnyia ) TTEOTUTTA. AUTEG O BNAWPEVEG TINEG Oev €ival KATAAANAEG
yla xprion o€ a&lohoyroe€ig KIvOUVOU Kal Ol TINEG METPNONG T€ DIAPOPETIKOUG XWPOUS Epyaaiag evoExeTal va
gival upnAoTepeg. O1 TTPAYPATIKEG TINEG EKBEONG Kal 0 KivOUVOG BAGBNG yIa EPOVWHEVO XPHOTN gival JOVADIKEG
Kal €€apTWVTAl OTTO TOV TPOTTO HE TOV OTTOI0 £PYACETAI O XPAOTNG, OTTO TO UAIKO OTO OTTOIO XPNCIKOTIOIEITAI TO
MNXAavnua, atré 10 Xpovo €KBeoNG Kal TN QUOIKA KATAoTACN TOU XPAOTN, OTTWG Kal TNV KATdaTaon Tou
MNXavAPATOG.

Epeig, n Construction Tools PC AB, dev avahaudvoupe Tnv euBUvn yia TIG CUVETTEIEG TNG XPAONGS TwV ONAWUEVWYV
TIMWV aVTi TWV TIJWV TTOU AVTIOTOIXOUV OTOV TTPAYUATIKO XPOVo €KBEONG, O€ YI KATAOTOON HEPNOVWHEVNG
agloAdynong KivoUvou o€ XWpo £pyaaiag Tov OTToio dev EAEYXOULIE.

To gpyaAeio auTd evdéxeTal va TTPOKAAETEl OUVOPOUO Kpadaouwy KapTrou-ppayxiova, eAv dev XPNOIMOTIOIEITAI
ME KaTAAANAO TpOTTO. MTTOpEiTE va avaTpé€ete e 0dnyd Tng EE oxeTIKA pe TNV QVTIMETWTTION TWV KPASACGUWY
KapTTrou-ppayxiova atov 10TéTOTTO hitp://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html
>uvioToUE £va TTPOYPAU O TTapakoAoUBNoNG UyEiag yia TNV £yKaipn avayvwpioh TwV ApXIKWY CUPTITWHATWY
TO OTToIO EVOEXETAI VA OXETICOVTAI PE TNV €KBEON O€ KPadaouoUg, WOTE va gival SUVATA N TPOTTOTTOINGN TWV
O10dIKaoIWV OlaxEipIong Kal va aTToTPETTOVTAI CORAPEG avaTTnpieg oTo PEAAOV.
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Odnyieg ac@dAeiag kal XeipIoUoU CP 1210, CP 1260, CP 1290

NMpoo0eTeEG TTANPOPOPIES TTEPT KPASATHWYV

O1 ouyKeKpIPEVES TTANPOPOPIES TTAPEXOVTAI TTPOG DIEUKOAUVAN OTOV KATA TTPOCEYYIOT UTTOAOYICHO TNG TIMAG
Kpadaouwy OTO XWPO £pyaaciag.

H ekTTOUTT TWV KPadaoUWV TTOIKIAAEI o€ peyAAo BaBud avdAoya Pe TNV Epyacdia Kal TNV TEXVIKA TOU XEIPIOTH.
H dnAwpévn Ty kpadaopwv agopd Tnv Kupla AaBA i AaBEG, Kal VOEXETAI VA TTAPOUCIOCTOUV KOTA TTOAU
uwnAdTepa eTTiTeda Kpadaopwy oe AANeG BEoeIg XepIwv. MioTeUoUPE OTI N KAVOVIKA TTPOOPICOPEVN XPAON Tou
gpyaAgiou ouVrBWG TTAPAYEI EKTTOUTTEG KPABATUWY OTO £UP0g C™42 Kal E™4? (GUVOAIKEG TINEG KPASATHWY,
O1wg kaBopidovtal ato TTPoTUTTO EN ISO 5349-1) avdAoya e TIG AeTITOPEPEIEG TNG EpyaTiag, aAAd aThv
TTEPITITWON OPICUEVWV EQAPHOYWV EVOEXETAI VO TTAPOUCIAOVTAI EKTTOUTTEG EKTOG TOU CUYKEKPIUEVOU EUPOUG.
H iu D42 kau F742 atroTeAsi iowg pia XpAoiun uéon TIWA Kpadaouwy OTav TTPOYUATOTIOIEITAI KATA TTPOoEyyIon
UTTOAOYIOUOG TT.X. TV TMOAVWV PECWV TINWV £KBETNG XPNOTWYV 01 OTTOI0I EUTTAEKOVTAI O€ JIA EUPEia yKApa
EPYACIWYV EVTOG TNG TTPOOPICOPEVNG XPAONG Tou epyaAgiou. ETonuaivetal 6T n epapuoyn Tou epyaigiou o€ pia
MOVO €IBIKN epyaaia evOEXETAl va TTAPAYEI DIQPOPETIKEG NECEG TIUEG KPAOATUWYV KAl O€ QUTEG TIG TTEPITITWOEIG
ouvIOTATal hE EUQaan va diegaxBei €I0IKN agloAdynNon TWV TTAPAYOPEVWY KPAOATHWV.

Agdopéva Bopufou kal KPAdATHWYV

Oodpufog Kpadaopoi
loxug
HxnTikA Trieon Oopufou Tiyég TpIWYV agovVwv
MpbéoBeTeg TTANpOPOpPiES TTEPI
AnAwpéveg TIpég AnAwpéveg TIpéG KPASao WV
EN ISO 11203 2000/14/EK  EN ISO 28927-10 ZKUPOdENa Ao@aATtog
D F
Lp Lw A B C m/s 2 E m/s ?
r=im dB(A)rel  eyyunuévo m/s?  mis? m/s? upégogc m/s? péoog
Tdmrog 20uPa dB(A) rel 1pW Ty d16doon  €0pog 6pog €Upog 6pog
CP1210S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 53 1,0 3,6-3,7 3,7 3,8-3,9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 7.1 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 111 18,4 2,3 - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Odnyieg aoc@dAeiag kal XeipIopuou

ARAwon Zuppoépoewong t1ng EK

ARAwon Zuppoépewong Tng EK (Odnyia EK 2006/42/EK)

Eueig, n Construction Tools PC AB, dia Tou TTapdvTog dNAWVOUUE OTI TA NXAVAUATA TA OTToia avaypag@ovTal
KOTWTEPW CUPHOPPUWVoVTal PE TIG TTPORAEWEIS Twv Odnyiwy TG EK 2006/42/EK (Odnyia trepi Mnxavnudtwv)
ka1 2000/14/EK (Odnyia trepi @opUBou), 0TTwG Kai Ta EVAPUOVIGPEVA TTPOTUTTA TTOU avaypd@OovTal KATWTEPW.

Mveuparikoi Eyyunpévn oTd@un nXnTikng XTd0un METPNONG NXNTIKAG
OpaucTNPES XEIPOG 1I0xU0g [dB(A)] 1I0xU0g [dB(A)]

CP 1210 S 105 103

CP 1210 SVR 105 103

CP 1260 S 110 108

CP 1260 SVR 110 108

CP 1290 S 111 109

CP 1290 SVR 111 109

E@appéoTtnkav Ta £l evapHOVIOHEVA TTPOTUTTA!:
EN ISO 11148-4

E@appooTtnkav Ta £§ng dAAa TpoTUTIa:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

ESouci1080Tnpévog EKTTPOCWITOG TEXVIKNG TEKUNPiwoNg:
Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

AvTiITTpoedpog TuApaTOog XXedlaouoU kal AVATTITUENG:
Erik Sigfridsson

KartaokeuaoTAG:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Té1og Kal nuepounyvia:
Kalmar, 2012-11-30
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Pmax (bar)

6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Turvallisuusohjeet ja kdyttoohje

Johdanto

Kiitos kun valitsit Chicago Pneumatic -tuotteen! Chicago Pneumatic on jo yli 100
vuoden ajan ollut paineilmantydkaluteollisuuden innovatiivinen uranuurtaja.

Nykyisin Chicago Pneumatic toimii kaikkialla maailmassa tarjoten laajan valikoiman
paineilma- ja hydraulikdyttoisia tyokaluja kuten iskuvasaroita, kallioporakoneita,
piikkauskoneita, paineilmakankia, katkaisutyokaluja, betonihakkureita, pumppuja ja
paljon muita.

Chicago Pneumaticin paamaarana on ollut aina tarjota asiakkailleen tehokkaita,
luotettavia ja helposti huollettavia sekd edullisia tuotteita.

Tietoja turvallisuusohjeista ja
kayttoohjeesta

Ohijeiden tarkoituksena on antaa tietoa iskuvasaran tehokkaasta ja turvallisesta
kayttotavasta. Ohjeissa neuvotaan myds, miten tehdéan iskuvasaran sédannénmukaiset
kunnossapitotoimenpiteet.

Ennen iskuvasaran kdyttdonottoa sinun on perehdyttava ndihin ohjeisiin
perusteellisesti.
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Turvallisuusohjeet ja kdyttoohje

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Turvallisuusohjeet

Ennen kuin alat asentaa, kdyttaa, korjata tai huoltaa
konetta tai vaihtaa sen lisdvarusteita, perehdy
turvallisuusohijeisiin ja kdyttdohjeeseen.
Turvallisuusohjeita noudattamalla véltytaan vakavilta
vammautumisilta ja hengenvaaralta.

Toimita nama turvallisuusohjeet ja kdyttoohje
tydkohteisiin ja anna tydntekijoille kopiot. Varmista,
etta kaikki konetta kasittelevat perehtyvat
turvallisuusohijeisiin ja kdyttdohjeeseen ennen
koneen kayttda tai huoltotoita.

Lisaksi koneen kayttdjan tai hanen tyénantajansa
tulee arvioida koneen kaytosta johtuvat erityiset
tyoturvallisuusriskit.

Turvasignaalitekstit

Turvasignaalitekstit Vaara, Varoitus ja Huomio
tarkoittavat seuraavaa:

VAARA Valitén vaaratilanne, jonka
laiminlydnti johtaa
hengenvaaraan tai vakavaan
vammautumiseen.

VAROITUS Valitén vaaratilanne, jonka
laiminlydnti voi johtaa
hengenvaaraan tai vakavaan
vammautumiseen.

HUOMIO Mahdollinen vaaratilanne,
jonka laiminlydnti voi johtaa
vahaiseen tai lievaan
vammaan.

[} KXJ []

Henkilokohtaiset

[] [] []
varotoimenpiteet ja
[]
valmiudet

Vain ammattitaitoiset ja koulutetut henkil6t saavat
kayttaa tai huoltaa konetta. Heidan taytyy olla
riittavan voimakkaita kasittelemaan painavaa
tyokalua. Luota aina terveeseen jdrkeen ja &l tee
mitdan harkitsematonta.

Henkilokohtainen suojavarustus

Kayta aina hyvéksyttyja suojavarusteita. Koneen
kayttdjan ja muiden tydalueella olevien henkildiden
on kdytettdva henkildsuojaimia, vahintaan:

suojakyparaa

kuulonsuojaimia

sivusuojilla varustettuja iskunkestavia suojalaseja
hengityssuojaimia tilanteen sitd edellyttdessa
suojakasineita

asianmukaisia turvasaappaita
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asianmubkaisia tyohaalareita tai vastaanvanlaisia
vaatteita (ei |0ysia), jotka peittavat kasivarret ja
saaret.

Huumeet ja alkoholin tai lddkkeiden
kaytto

A VAROITUS Huumeet ja alkoholin tai
ladkkeiden kaytto

Huumeet, alkoholi tai ladkkeet voivat heikentaa
arvostelukykyasi ja keskittymistdsi. Reagointikyvyn
heikkeneminen ja vaarat tilannearviot voivat johtaa
vakavaan vammautumiseen tai hengenvaaraan.

Ala kayta konetta, jos olet vasynyt tai huumeiden,
alkoholin tahi laakkeiden vaikutuksen alaisena.

Huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen
alaisena oleva henkilo ei saa kayttaa konetta.

Asennus, varotoimenpiteet

A VAARA  Ympiristoa piiskaava
paineilmaletku

Irti pdassyt paineilmaletku voi iskeytya
hallitsemattomasti ja aiheuttaa henkilévahingon tai
hengenvaarallisia tilanteita. Vaaratilanteiden
estamiseksi:

Tarkista, ettd paineilmaletku ja sen liittimet ovat
ehjat. Tarvittaessa vaihda osat uusiin.

Tarkista, ettd paineilmaletkun kaikki liittimet ovat
oikein paikallaan.

Al3 koskaan kanna paineilmakayttista konetta
sen ilmaletkun varassa.

Al3 koskaan yritd irrottaa paineistettuna olevaa
ilmaletkua liitannastd. Katkaise ensin paineilman
tulo kompressorista ja tyhjenna sitten kone
paineilmasta painamalla liipaisinta.

Al kayta tydkalun kiinnitykseen pikaliittimia. Kayta
karkaistusta terdksesta (tai vastaavan
iskunkestdvyyden materiaalista) valmistettuja,
paikalleen kierrettavia letkunliittimia.

Kaytettaessa yleismallisia, kierrettavia liittimia
(kynsiliittimia) suosittelemme Iukkotappien
asentamista ja turvavaijereita, joilla estetdaan
letkujen hallitsematonta piiskaamista, mikali letkun
ja tyokalun liitanta tai letkuliitin rikkoutuu.

Ala koskaan osoita paineistetulla ilmaletkulla
itsedsi tai ketdan muuta. Loukkaantumisvaaran
valttamiseksi ald koskaan yrita puhdistaa pélya tai
likaa vaatteistasi paineilmalla.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Turvallisuusohjeet ja kdyttoohje

A VAROITUS
tyokalu
Jos koneen tyokalun pidike ei ole lukittu asentoonsa,
tyokalu voi sinkoutua voimakkaasti ja aiheuttaa
henkildvahinkoja.
Ala koskaan kaynnista konetta tydkalun
vaihtamisen ollessa kesken.

Voimakkaasti sinkoutuva

Ennen tydkalun tai lisdvarusteiden vaihtamista
pysdyta kone, kytke tehonsy6tto pois paaltd ja
tyhjenna kone painamalla liipaisinta.

Al3 koskaan osoita tydkalulla itsedsi tai ketddn
muuta.

Varmista ennen koneen kdynnistamistd, etta
tyokalu on taydellisesti paikallaan ja ty6kalun
pidike on lukitusasennossa.

Tarkista lukitustoiminnon pitavyys vetamalla
paikalleen tyonnettya tydkalua voimakkaasti
ulospain.

A VAROITUS
irtoava tyokalu

Tyokalun vdaran mittaisen varren kaytto voi johtaa
tyokalun putoamiseen tai akilliseen irtoamiseen.
Vakavan henkildvahingon vaara tai kdsien ja sormien
puristumisvaara.

Liikkumaan paaseva tai

Tarkista, etta kaytettavan tydkalun varren pituus
ja mitat vastaavat koneen kayttotarkoitusta.

Ala kayta tyokalua, jossa ei ole kauluskappaletta.

Kadytto, varotoimenpiteet

A VAARA Rijiahdysvaara

Jos tySkalu joutuu kosketuksiin rdjahtavien aineiden
tai kaasujen kanssa, seurauksena voi olla rajahdys.
Tietyntyyppisten materiaalien tyosto ja tietyt koneen
osissa kaytettdvat materiaalit voivat johtaa
kipindintiin ja materiaalien syttymiseen. Rajahdykset
johtavat vakavaan vammautumiseen tai
hengenvaaraan.

Ala koskaan kayta konetta rajahdysherkéssa
ympadristossa.

Al3 koskaan kayti konetta herkésti syttyvien
materiaalien, hdyryjen tai polyn laheisyydessa.

Varmista, etta lahella ei ole mitaan piilevia
kaasunpurkaus- tai rajahdyslahteita.
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A VAROITUS Odottamattomat liikkeet

Ty6kaluun kohdistuu koneen kdyton aikana ankaraa
rasitusta. Tietyn kdyttoajan jalkeen tydkalu voi
rikkoutua materiaalin vasymisen johdosta. Jos tyokalu
rikkoutuu tai juuttuu, kone saattaa liikkua akillisesti
tai odottamattomaan suuntaan. Lisaksi tasapainon
menetys tai liukastuminen voi johtaa
henkilévahinkoon.

Varmista, ettd sinulla on aina tukeva jalansija. Pyri
sdilyttamaan mahdollisimman hyva ja vakaa
tasapaino pitamalla jalat riittavan etdalla toisistaan.

Tutki laitteisto joka kerta ennen sen kayttéa. Ala
koskaan kayta laitteistoa, jos epailet sen olevan
vaurioitunut.

Varmista, etta kahvat ovat puhtaat. Pyyhi pois
mahdollinen rasva tai 6ljy.

Pida jalat etdalla tyokalusta.

Seiso vakaasti ja pida aina molemmin kasin
koneesta kiinni.

Al3 koskaan kdynnisti konetta sen ollessa maassa
pitkallaan.

Ala tukeudu koneeseen pitamalla jalkaa kahvan
paalla.

Al3 koskaan ly tai kolhi mitdan laitteiston osaa
tahallasi.

Tarkasta tyokalun kuluneisuus saannéllisesti.
Tarkasta my®s, onko siina nakyvia murtumia tai
muita vaurioita.

Keskity tyohon, jota teet.
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Turvallisuusohjeet ja kdyttoohje

CP 1210, CP 1260, CP 1290

A VAROITUS Poly- ja savukaasuvaara

Koneen kaytosta syntyva poly ja savukaasut voivat
aiheuttaa vakavia ja pysyvia hengitysteiden
sairauksia, ammattitauteja tai muita henkildovammoja
(esimerkiksi keuhkofibroosin tai muun
peruuttamattoman hengenvaarallisen
keuhkosairauden, sy6pad, vaurioita syntyville lapsille
ja/tai ihotulehduksia).

Poraamisen, iskuvasaroinnin, sahauksen, hionnan ja
muiden rakennustdiden aikana syntyvat tietyt polyt,
huurut tai muut hengitysilmaan kulkeutuvat
ainesosat saattavat sisaltad kemikaaleja, jotka
Kalifornian osavaltion tietojen mukaan aiheuttavat
hengitysteiden sairauksia, syopaa seka syntyville
lapsille vaurioita tai muita ongelmia. Esimerkkeja
tallaisista aineista ovat:

Kiteinen kvartsi, sementti ja muut
muuraustuotteet.

Kemiallisesti kasitellysta kumista erittyva arseeni
ja kromi.

Lyijypohijaisista maaleista erittyva lyijy.

lImassa kulkeutuva pély ja savukaasut voivat olla
paljaalle silmalle ndkymattémia, joten silminnahden
ei voida aina paatelld, onko ilmassa polya ja
savukaasuja.
Esta altistumista polylle ja savukaasuille seuraavilla
toimenpiteilla:
Tee tydmaakohtainen riskianalyysi. Riskianalyysissa
tulee ottaa huomioon koneen kaytdsta johtuvat
poly ja savukaasut ja liséksi kohteessa jo olevan
polyn leviaminen tydn vaikutuksesta.

Tyokohteessa on kdytettdva asianmubkaisia
ilmanvaihtolaitteistoja, joilla vdhennetaan pélyn
ja savukaasujen maaraa ilmassa seka polyn
kerdantymista laitteiden, pintojen vaatteiden ja
kehon osien paalle. Esimerkkeja
puhdistuslaitteistoista ovat: alipaineiset
ilmanvaihto- ja polynkeruujarjestelmat, veden
suihkuttaminen ja markaporaus. Esta pélyamista
ja savukaasujen muodostusta jo niiden ldhteessa,
mikali mahdollista. Varmista, etta
puhdistuslaitteistot asennetaan ja huolletaan
asianmukaisesti ja ettd niita kdytetaan oikein.

Kayta tyosuojelu- ja turvamaaraysten mukaisia
hengityssuojaimia tydnantajan ohjeistamalla
tavalla. Hengityssuojainten on sovelluttava
kasiteltavien materiaalien aiheuttamien haittojen
ehkdisyyn (ja tietyissa tapauksissa niille tulee olla
vastaavan hallintoviranomaisen hyvaksynta).

Varmista tydalueen ilmanvaihdon riittavyys.

Jos kone tuottaa pakokaasuja, suuntaa ne pois
siten, etteivét ne aiheuta polyhaittojen
lisddntymista tydympadristossa.

Kayta ja huolla konetta tassa kdyttoohjeessa ja
turvallisuusohjeissa kuvatulla tavalla.
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Kayta oikean tyyppisia tydkaluja ja kulutusosia ja
huolla niita tassa kayttdohjeessa kuvatulla tavalla.
Vaaran tyyppisten tydkalujen ja kulutusosien
kaytto tai niiden virheellisesti tehdyt huollot ja
vaara kdyttdtapa voivat johtaa pélyn ja
savukaasujen tarpeettomaan lisadntymiseen.

Kayta pestavia tai kertakdyttoisia suojavaatteita
ollessasi tydmaalla. Kay suihkussa ja vaihda
puhtaat vaatteet ennen kuin lahdet tydpaikalta,
jotta sind, muut ihmiset, autot, asunnot ja muut
paikat eivat paase altistumaan polylle ja
savukaasuille.

Valta sydmistd, juomista tai tupakointia alueilla,
joissa ilmassa on polya ja savukaasuja.

Pese katesi ja kasvosi huolellisesti heti altistumista
aiheuttavalta tyoskentelyalueelta poistumisen
jalkeen ja aina ennen kuin syot, juot tai tupakoit
tai olet yhteydessa muihin henkildihin.

Noudata kaikkia voimassa olevia lakeja ja
maardyksid, myos tyopaikkakohtaisia tydsuojelu-
ja turvamaarayksia.

Osallistu tydnantajan tai ammattijarjestojen
jarjestamiin ja tydsuojelulainsdadannon
edellyttamiin ja suositeltuihin terveystarkastuksiin
seka ilmanseuranta- ja koulutusohjelmiin. Kysy
tarvittaessa lisdohjeita tyoterveyslaakarilta.

Toimi yhteistydssa tyonantajasi ja
ammattijdrjeston kanssa, jotta polylle ja
savukaasuille altistuminen voidaan valttaa
tydmaalla parhaalla mahdollisella tavalla.
Tyomaalle on laadittava tyoterveys- ja
tyosuojelualan asiantuntijoiden ohjeiden
perusteella asianmukaiset tyGterveys- ja
tyoturvallisuusohjelmat seka menettelytapaohjeet,
joilla voidaan suojata tyontekijat ja muut alueella
oleskelevat altistumiselta polylle ja savukaasuille.
Lisatietoja saat alan asiantuntijoilta.

Vaarallisten aineiden jaamat koneessa voivat olla
riski. Puhdista kone perusteellisesti ennen
huoltotdiden aloittamista.

A VAROITUS

Ty6stokappaleen, lisavarusteiden tai koneen
vaurioitumisen johdosta ymparisté6n voi levita
kovalla nopeudella sinkoutuvia esineita. Téiden
yhteydessa irtoavat kivensirut ja muut materiaalit
voivat sinkoutua ymparistoon ja aiheuttaa osuessaan
henkilovammoja kayttdjalle tai muille henkildille.
Vaaratilanteiden estamiseksi:

Sinkoutuvat esineet

Kayta tyossa aina hyvaksyttyja henkildsuojaimia
ja suojakyparaa, mukaan lukien sivusuojilla
varustettuja, iskunkestdvia suojalaseja.

Varmista, etta sivulliset eivat paase tyoalueelle.

Pida tyoskentelyalue vapaana vieraista esineista.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Turvallisuusohjeet ja kdyttoohje

Varmista, etta tyostkappale on turvallisesti
kiinnitetty paikalleen.

A VAROITUS  Sirpalevaarat

Jos tydkalua kdytetadn kasin tehtavaan iskentaan,
kohteesta saattaa singota henkildvammoja
aiheuttavia sirpaleita.

Al3 koskaan kayta tydkalua lydmaesineend. Ne on
suunniteltu ja lampokasitelty yksinomaan
konekayttoon.

A VAROITUS Liukastumis-, kompastumis-
ja kaatumisvaarat

Tydmaalla on esimerkiksi letkujen tai muiden
esteiden johdosta liukastumis-, kompastumis- ja
kaatumisvaara. Liukastuminen, kompastuminen tai
kaatuminen voi aiheuttaa henkilévahinkoja.
Vaaratilanteiden estamiseksi:

Varmista, ettd omalla tai muiden henkil6iden
reiteilld ei ole letkuja tai muita esteita.

Varmista, ettd sinulla on aina tukeva jalansija. Pyri
sailyttamaan mahdollisimman hyva ja vakaa
tasapaino pitamalla jalat riittavan etaalla toisistaan.

A VAROITUS  Akillisten liikkeiden
aiheuttamat vaaratilanteet

Kayttdessasi konetta tydssa saatat tuntea
epamukavaa tunnetta kdimmenissa, kasivarsissa,
olkapaissa, niskassa tai kehon muissa osissa.

Varmista miellyttava asento ja hyva jalansija, vélta
epamiellyttavia ja epatasapainoisia asentoja.

Jos tyd kestaa pitkaan, vaihda ajoittain asentoa
valttadaksesi epamukavan tunteen ja vasymisen.

Jos koet jatkuvia tai toistuvia rasituksesta johtuvia
oireita, kdanny tyoterveyslaakarin puoleen.
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A VAROITUS Vaara — Tarinit

Koneen normaali ja oikea kdyttotapa altistaa
kayttdjan tarindille. Saanndllinen ja toistuva
altistuminen tarindille voi aiheuttaa, myé6tavaikuttaa
tai pahentaa vammoja tai terveydentilaan liittyvia
ongelmia, joita kdyttdjan sormille, kasille, ranteille,
kasivarsille, olkapaille ja/tai hermosto- ja
verenkiertojarjestelmalle tai muille kehon osille
aiheutuu. Tallaisia ovat my®0s lihasten ja raajojen
yleinen rappeutuminen ja/tai pysyvat vammat tai
terveydentilaan liittyvat ongelmat, jotka saattavat
kehittya vahitellen viikkojen, kuukausien tai vuosien
kuluessa. Ndihin vammoihin tai terveydellisiin
ongelmiin voi siséltya verenkiertojarjestelman
vaurioituminen, hermojarjestelmén vaurioituminen,
nivelten vaurioituminen ja mahdolliset vauriot muille
kehon osille ja rakenteille.

Jos havaitset toistuvaa epamukavuuden tunnetta,
puutumista, kuumotusta, kihelmaintia, kipua,
kankeutta, otteen heikentymistd, ihon vaalenemista
tai tuntoherkkyyden alenemista kdyttaessasi konetta
ja my®s silloin, kun et kdyta konetta, keskeyta
tyonteko, ilmoita asiasta tydnantajalle ja kadnny
lagkarin puoleen. Koneen kaytdn jatkaminen
mainittujen oireiden ilmenemisen jdlkeen voi johtaa
oireiden kehittymiseen vakaviksi ja/tai pysyviksi.

Kdyttamalla ja huoltamalla konetta tassa
kdyttdohjeessa kuvatulla tavalla voidaan estaa
tarpeettomasti kohoavat tarindtasot.

Koneen kayttdjan altistumista térindille voi lieventaa
seuraavilla toimenpiteilla:

Anna koneen tehda tyo. Pida kadensijasta kiinni
mahdollisimman I6ysdsti varmistaen kuitenkin,
ettd sdilytat koneen hallinnan ja etta sen kaytto
on koko ajan turvallista.

Jos kone on varustettu tarinanvaimennuskahvoilla,
pida ne keskiasennossa ja valta kahvojen
puristamista dariasentoihin saakka.

Kun iskumekanismi aktivoituu, pida kiinni koneen
kddensijasta tai kadensijoista vain kasillasi. Ala
kosketa koneeseen muulla kehollasi. Ala
esimerkiksi tue konetta kehollasi ja ala yrita lisata
sy6ttdvoimaa nojaamalla kehollasi konetta vasten.
Ala koskaan pida kdynnistys- ja pysdytyslaitteen
kayttokytkintd turhaan painettuna vetdessasi
konetta irti tydstopinnasta.

Varmista, etta koneessa oleva tydkalu on aina
hyvin huollettu (myds terava, jos kyseessa on
leikkausterd), se ei ole kulunut ja on oikean
kokoinen. Tyo kestaa kauemmin (ja samalla
altistuminen tarinalle kestaa kauemmin) huonosti
huolletuilla, kuluneilla tai vaaran kokoisilla
tyokaluilla, jolloin kayttdja altistuu tarpeettomasti
voimakkaammalle térinalle.
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Jos kone alkaa yhtakkia tarista voimakkaasti, lopeta
sen kayttaminen valittdmasti. Ennen tyon
jatkamista selvita ja korjaa lisdantyneiden
tarindiden syy.

Al3 koskaan tartu ty6kalusta &ldka kosketa sita
kayttdessasi konetta.

Osallistu tydnantajan jarjestamiin ja
lainsdadannon edellyttamiin terveystarkastuksiin
ja koulutusohjelmiin.

Tyoskennellessasi kylmissa olosuhteissa pida
[ampimia vaatteita ja pida kadet lampimina ja
kuivina.

Poistoilma on voimakkaasti jadhdytettya eika se
saa koskea kayttajaan. Suuntaa poistoilma aina
pois kasista ja kehosta.

Lue myds kohdan ”"Melu- ja tarindarvoilmoitus”

tiedot ja niissa ilmoitetut tdrinaarvot. Nama tiedot

[0ytyvat taman turvallisuus- ja kdyttdohjeen lopusta.
Kdyta konetta vain suositellulla paineilmasy6ton
voimakkuudella. Liian suuri tai normaalia
pienempi paineilma voi johtaa tarindiden
lisddntymiseen.

A VAARA Sahkovirran aiheuttamat
vaaratilanteet

Konetta ei ole eristetty sahkdiskuja vastaan.

Koneeseen kohdistuva sahkovirta saattaa johtaa

vakavaan vammautumiseen tai hengenvaaraan.
Ala koskaan kayta konetta sahkéjohtojen tai
muiden sdhkolaitteiden lahella.

Varmista, ettd tydskentelyalueella ei ole piilevia
johtoja tai muita sahkolaitteita.

A VAROITUS Piilossa olevien esineiden
aiheuttamat vaaratilanteet

Piilevat johdot tai putket aiheuttavat téiden
yhteydessa vaaratilanteita, jotka voivat johtaa
vakavaan vammautumiseen.

Tarkista tyostettavan materiaalin koostumus
ennen toiden aloittamista.

Pyri havaitsemaan mahdolliset piilevat
sahkojohdot, vesi-, viemari- ja kaasuputket seka
puhelinjohdot.

Jos tydkalu ndyttaa osuneen rakenteessa olevaan
piilevaan kohteeseen, sammuta kone valittdmasti.

Varmista ennen ty6n jatkamista, ettd vaaraa ei ole.
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A VAROITUS Tahaton kdynnistaminen

Koneen tahaton kdynnistaminen saattaa aiheuttaa
henkilévahingon.

Koske liipaisimeen vasta kdynnistaessasi konetta.
Opettele koneen sammuttaminen hatatilanteessa.

Vapauta liipaisin valittdmasti, jos koneen
voimanldhteen kaytto estyy.

Ennen tydkalun asennusta tai irrotusta katkaise
paineilmansyo6ttd, tyhjenna kone paineilmasta
painamalla liipaisinta ja irrota kone tehonldhteesta.

A VAROITUS Meluvaarat

Korkeat melutasot voivat aiheuttaa pysyvien
kuulovammojen ohella muita kuulo-ongelmia,
esimerkiksi korvien tinnitusta (soimista, surinaa tai
viheltavaa tai humisevaa aanta). Vaaratilanteiden
ilmeneminen ja tarpeettomasti kohoavat melutasot
voidaan estéa:

Suorittamalla ndihin vaaratilanteisiin liittyvat
riskianalyysit ja toteuttamalla niiden edellyttamat
tydsuojelutoimenpiteet.

Kayttamalld ja huoltamalla konetta téassa
kayttoohjeessa kuvatulla tavalla.

Valitsemalla tydkalun ja kdyttamalla ja huoltamalla
sita tassa kdyttoohjeessa kuvatulla tavalla.

Jos koneessa on danenvaimennin, tarkistamalla
sen paikallaan olo ja kayttokuntoisuus.

Kayttdmalla aina kuulosuojainta.

Kayttamalla vaimennusmateriaaleja, jotka estavat
tydstokappaleiden tuottamat voimakkaat ja
kuuluvat danet.

Huolto, varotoimenpiteet

A VAROITUS Koneen muutostyot

Jos koneeseen tehdaan muutostoitd, seurauksena
saattaa olla vakavia vammoja seka itsellesi etta
muille.

Al koskaan tee koneeseen muutostdita. Koneet,
joihin on tehty muutostoita, eivat kuulu takuun
tai tuotevastuun piiriin.

Kayta aina alkuperaisvaraosia,
leikkuuterid/tydkaluja ja lisdvarusteita.

Uusi vaurioituneet osat viipymatta.

Uusi kuluneet koneenosat hyvissa ajoin.
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A HUOMIO Kuuma tydkalu

Tyo6kalun karki voi kdyton aikana kuumentua ja tulla
teravaksi. Sen koskettaminen voi aiheuttaa
palovammoija ja haavoja.

Ala koskaan kosketa kuumaa tai terdvaa tyokalua.

Ennen huoltot6iden aloittamista odota, kunnes
tyokalu on jaahtynyt.

A VAROITUS  Tyokalun aiheuttamat
vaaratilanteet
Huoltotydn tai asennuksen aikana liipaisimen
varomaton kasittely voi johtaa vakaviin
henkildvahinkoihin koneen tehonldahteen
kytkeytyessa paalle.
Al3 koskaan tarkasta, puhdista, asenna tai irrota
tyokalua, jos tehon lahde on kytkettyna
koneeseen.

Varastointi,
varotoimenpiteet

Sdilyta kone ja tyokalut turvallisessa ja lukitussa
paikassa poissa lasten ulottuvilta.
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Yleista

Ennen kuin alat asentaa, kayttaa, korjata tai
huoltaa konetta tai vaihtaa sen lisdvarusteita,
perehdy turvallisuusohjeisiin ja
kdyttoohjeeseen. Turvallisuusohjeita
noudattamalla valtytdaan vakavilta
vammautumisilta ja hengenvaaralta.

Rakenne ja toiminta

Nama ohjeet koskevat malleja CP 1210, CP 1260 ja
CP 1290. CP 1210, CP 1260 ja CP 1290 suunniteltu
rikkomaan keskivahvoja ja vahvoja aineita kuten
betonia ja asfalttia. Paineilmaiskuvasarat on
tarkoitettu ainoastaan pystykdyttéén. Muunlainen
kaytto ei ole sallittua. Kayta oikean tydkalun
valinnassa varaosaluetteloa.

Tyotehtavan edellyttaman
iskuvasaran valinta

On tarkeaa valita tyotehtavan edellyttdma,
oikeankokoinen iskuvasara.

Liian pienen iskuvasaran valinta johtaa tyon
normaalia pitempéaan kestoon.

Kdytettdessa liian suurta vasaraa konetta on
siirrettdva usein, mikd on uuvuttavaa kayttajalle.
Yksinkertainen saanto oikean kokoisen iskuvasaran
valinnassa on, ettd normaalikokoisen murretun
materiaalipalan tulee irrota 10—20 sekunnin
tydskentelyn tuloksena.

Jos pala irtoaa alle 10 sekunnissa, on valittava
pienempi iskuvasara.

Jos palan irrottaminen kestda yli 20 sekuntia, on
valittava isompi iskuvasara.
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Tarkeimmat osat

CP 1260 ja 1290
Liipaisin (kdynnistys- ja pysaytyslaite)

T ommo N ® >

Kédensija
Takakotelo
[Imanotto
Ainenvaimennin
Etukotelo
Lukitsin
Oljyvoitelulaite
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Tarrat

Tassa koneessa on kdyttéturvallisuuden kannalta
tarkedt turva- ja huoltokilvet. Kilvet on pidettéava
sellaisessa kunnossa, ettd ne on helppo lukea. Uusia
kilpia voi tilata varaosaluettelon avulla.

Tietolevy

Konetyyppi
Suurin sallittu paineilman paine

>

Sarjanumero

o n @

Varoitussymboli ja kirjasymboli tarkoittavat,
etta kayttdjan on perehdyttava
turvallisuusohjeisiin ja kdyttéohjeeseen ennen
koneen ensimmaista kayttokertaa.

E. CE-merkki tarkoittaa, etta kone on saanut
EY-hyvdksynnan. Lisatietoja on koneen mukana
toimitettavassa
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa. Jos
CE-merkki puuttuu, se tarkoittaa, ettd kone ei
ole saanut EY-hyvaksyntaa.

Melutasokilpi

( N\

LWA
XXX i

Kilpi ilmoittaa EY-direktiivin 2000/14/EY mukaisen
taatun enimmaismelutason. Tarkat tiedot
melutasosta ovat kohdassa ”"Tekniset tiedot”.

Turvamerkinta

A WARNING

O To avoid njury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00

Vammojen valttamiseksi perehdy erillisiin
turvaohjeisiin ennen kuin alat kdyttaa tai huoltaa
konetta.

9800 1351 90a | Alkuperiiset ohjeet

Asennus

Letkut ja liitannat

Paineilmalahde

Vedenerotin (lisavaruste)

Oljyvoitelulaite (lisavaruste)

O N = »

Enintddn 3 metria (10 feet) voitelulaitteen ja
koneen vilistd paineilmaletkua.

Tarkista, ettad kdytdssa on valmistajan suosittelema
kayttopaine, 87 psig (6 bar (e)).

Koneen suurinta sallittua ilmanpainetta, 90 psig
(6,2 baaria (e)), ei saa ylittaa.

Puhalla mahdolliset epdpuhtaudet
paineilmaletkusta, ennen kuin liitdt sen
koneeseen.

Valitse oikeanmittainen ja -pituinen
paineilmaletku. Jos tarvittava letkun pituus on
enintaan 30 metria (100 feet), on kaytettava
letkua, jonka sisdahalkaisija on vahintaan 3/ain. (19
mm). Jos letkun pituus on 30—100 metria
(100-330 feet), on kaytettava letkua, jonka
sisahalkaisija on vahintaan 1 in. (25 mm).

Jaatymisen
estamismenetelmia

Ainenvaimentimeen saattaa muodostua jaats, kun
ympadriston lampdétila on 32-50 °F (0-10 °C) ja
suhteellinen kosteus on korkea.

Kone on suunniteltu siten, ettd ddnenvaimentimeen
ei muodostu jaata. Tastd huolimatta jaata voi erittdin
kylméssa saassa alkaa muodostua
aanenvaimentimeen.

Jadn muodostumista voi estad myds seuraavilla
toimenpiteilla:
Kayta voiteluaineena CP Airolene Plus Tool Oil
-6ljya. CP Airolene Plus Tool Oil estaa jaatymista.

Kayta vedenerotinta.
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Vedenerottimen liittaminen

Kayta kompressorin ja vedenerottimen valilla
riittavan pitkaa letkua, jotta vesihdyry ennattaa
jaahtya ja tiivistya letkussa ennen tuloaan
vedenerottimeen.

Jos ympariston lampétila on alle 32 °F (0 °C), letkun
on oltava riittavan lyhyt, jotta vesi ei ehdi jaatya
letkussa ennen tuloaan vedenerottimeen.

Voitelu

Voitelu

Voitelu on tarkeda koneen toiminnan kannalta, ja se
vaikuttaa merkittavasti koneen kayttoikaan.
Voitelulaitteen on kuljetettava oikea maara 0ljya, ja
siksi laite on liitettava ilmaletkuun. Valmistaja
suosittelee Chicago Pneumaticin paineilmalinjan
voitelulaitetta. Riittdvan voitelun varmistamiseksi
voitelulaitteen ja paineilmavasaran vélinen letku saa
olla enintaan 10 feet (3 m) mittainen.

Liian suuri maara voiteluainetta voi aiheuttaa
kaynnistysongelmia, tehon heikkenemista tai
epatasaisen suorituskyvyn.

Kayta synteettista voiteluainetta, esimerkiksi CP
Airolene Plus Tool Oil -6ljyd, tai mineraalioljyd, joka
vastaa ominaisuuksiltaan seuraavassa taulukossa
olevia 6ljylaatusuosituksia.

Lampaotila-alue

Voiteluaine °F (°C) Viskositeetti
CP Airolene Plus -4 —+120 -

Tool Oil -6ljy (-20 — +50)

Paineilmatyokalun -4 — +60 100-150 SUS
oljy (-20 — +15) (ISO VG 22-32)
Paineilmatydkalun  +60 — +120 225-350 SUS
oljy (+15 - +50) (ISO VG 46-68)

On suositeltavaa, ettd 6ljy sisdltaa
ruosteenestoainetta.

Voiteluaineen maaran tarkistaminen ja
tayttaminen

Oljyn maara on hyva tarkistaa joka paiva.

Pyyhi 6ljytulpan ymparisté puhtaaksi ja irrota
tulppa.

Tarkista, etta kierteet eivat ole vaurioituneita tai
kuluneita.

Osat, joiden kierteet ovat vaurioituneita tai
kuluneita, on vaihdettava uusiin.

Kaada voiteluainetta aukkoon (A) tai (B).
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CP 1260 SVR ja CP 1290 SVR

Kierra tulppa tiukasti kiinni ja pyyhi ylimaarainen
oljy pois.

Tyokalu

A HUOMIO Kuuma tydkalu

Tyokalun karki voi kdyton aikana kuumentua ja tulla
teravaksi. Sen koskettaminen voi aiheuttaa
palovammoija ja haavoja.

Al3 koskaan kosketa kuumaa tai teravaa tyokalua.

Ennen huoltotdiden aloittamista odota, kunnes
tyokalu on jadhtynyt.

HUOMAUTUS  Al3 koskaan jaahdytid kuumaa
tyokalua vedessd, koska se voi haurastuttaa terda
materiaalia ja johtaa normaalia nopeampaan
kulumiseen.

Oikean tyokalun valinta

Koneen kunnollisen toiminnan kannalta on
ensiarvoisen tarkead valita oikea tydkalu. Turhien
konevaurioiden estamiseksi on tarkeaa valita
korkealaatuiset tydkalut.

Kone voi vaurioitua korjauskelvottomaksi, jos siina
kaytetaan vaarantyyppista tyokalua.

Valmistajan suosittelemat tydkalut luetellaan koneen
varaosaluettelossa.
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Kapea taltta

‘l Kapea taltta sopii purku- ja

leikkaustdihin, jossa kasitellaan
betonia ja muita kovia
materiaaleja.

Teravakarkinen taltta

I —

Teravakarkista talttaa
kaytetdan vain reikien
tekemiseen betoniin ja muihin
koviin maa-aineksiin.

Levedkiarkinen taltta

%

A VAROITUS Tarinavaarat

Tyon tekeminen tydkaluilla, jotka eivat tayta alla
mainittuja kriteerejd, kestaa kauemmin ja voi altistaa
tarindlle. Lisaksi tylsynyt tyokalu pidentaa
tyoskentelyaikaa.

Levedkarkista talttaa kaytetaan
pehmeiden materiaalien kuten
asfaltin ja jaisen maan
tydstamiseen.

Varmista, etta koneessa oleva tydkalu on aina
hyvin huollettu, se ei ole kulunut ja on oikean
kokoinen.

Pida tyokalut aina terdving, jolloin ne toimivat
tehokkaasti.

< o

A © " &
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Tyokalun varren kuluneisuuden
tarkastaminen
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Kayta teratyokalun varren mittoihin sopivaa
mittatulkkia. Tydkalun varren mittatiedot esitetadn
kohdassa "Tekniset tiedot”.

Jos mittatulkin reika (A) voidaan tyontaa alas
teratyokalun vartta pitkin, se tarkoittaa, etta varsi
on kulunut ja teratyokalu on uusittava.

Tarkista, ettd pituus (B) on tilatun konetyypin
mukainen.

Tyokalun asentaminen ja irrottaminen

TyoOkalua asennettaessa ja irrotettaessa on
noudatettava seuraavia ohjeita:

Tahattoman kdynnistymisen estdminen: katkaise
ensin paineilman tulo kompressorista ja tyhjenna
sitten kone paineilmasta painamalla kdynnistys-
ja pysaytyslaitteen kayttokytkintd. Kytke kone irti
voimanldhteestd

Voitele tydkalun varsi rasvalla ennen kuin asennat
sen.

Asenna/irrota tyokalu.

Sulje tyokalunpidike ja tarkista lukitustoiminnon
pitavyys vetamalla paikalleen tydnnettya tyokalua
voimakkaasti ulospain.

Kaytto

A VAROITUS Tahaton kdynnistaminen

Koneen tahaton kdynnistdminen saattaa aiheuttaa
henkilévahingon.

Koske liipaisimeen vasta kdynnistdessasi konetta.
Opettele koneen sammuttaminen hatatilanteessa.

Pysdyta kone valittomasti, jos koneen
voimanldhteen kaytto estyy.

Kadynnistys ja pysaytys

Kaynnistd iskuvasara painamalla liipaisin pohjaan.

Pysdyta iskuvasara vapauttamalla liipaisin. Liipaisin
palaa automaattisesti pysaytysasentoon.

Kaytto

Tyon aloittaminen

Seiso vakaassa asennossa pitden jalat etaalla
tyokalusta.

Paina konetta tydkohteeseen, ennen kuin aloitat.

Aloita poraus niin kaukana kulmasta, ettd kone
pystyy murtamaan materiaalia ilman vipuvoimaa.
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Al3 koskaan yritd murtaa liian isoja paloja. Saada
murtamisetdisyys (A) siten, ettd tydkalu ei juutu
kiinni.

Murtaminen

Anna koneen tehda ty6t, dla paina liikaa.
Tarinanvaimennuskahvaa ei saa missaan
tapauksessa painaa tdysin pohjaan saakka.

Tarindnvaimennuskahvoilla varustetut
paineilmakayttdiset iskuvasarat: Syéttdvoima on
sovitettava siten, ettd kahvat ovat puristettuna
puolivdliin. Paras mahdollinen tarinanvaimennus
ja murtamisteho saadaan tdssa asennossa.

Vilta erittdin kovan materiaalin kuten graniitin ja
betoniteraksen (betoniterdstankojen) murtamista,
silla nama materiaalit voivat aiheuttaa voimakasta
tarinaa.

Tarpeetonta joutokdyntid, koneen kayttoa ilman
tyokalua tai koneen kadyttda ylosnostettuna on
viltettava.

Kun konetta nostetaan, kdynnistys- ja
pysaytyslaitteen kayttokytkinta ei saa painaa.

Tarkista saannollisesti, etta koneen voitelu on
riittava.

Poistuessasi tauolle

Taukojen ajaksi kone on asetettava syrjaan siten,
ettd sitd ei voida kdynnistaa tahattomasti.
Varmista, ettd kone on tasaisella alustalla, jotta se
ei padse kaatumaan.

Poistuessasi pidemmadlle tauolle tai lahtiessasi
tyopaikalta: katkaise ensin tehonsy6ttd ja tyhjenna
sitten kone painamalla liipaisinta.
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Huolto

Saanndllinen kunnossapito on koneen turvallisen ja
tehokkaan kdyton perusedellytys. Noudata
huolto-ohjeita tarkkaan.

Puhdista kone ennen sen huoltoa, jotta
altistuminen vaarallisille aineille valtetaan. Katso
kohta “Pdly- ja hdyryvaarat”.

Kayta ainoastaan hyvaksyttyja varaosia. Muiden
kuin hyvéksyttyjen varaosien kaytén aiheuttamat
vahingot tai viat eivat kuulu takuun tai
tuotevastuun piiriin.

Puhdistaessasi mekaanisia osia liuottimella
varmista, ettd ty® tehdaan voimassa olevien
tydsuojelumadrdysten mukaisesti, ja huolehdi
riittavasta tuuletuksesta.

Jos koneelle on tehtava suuria huoltotoita, ota
yhteytta lahimpaan valtuutettuun
huoltokorjaamoon.

Tarkista kunkin huollon jalkeen, etta koneen
tarindtaso on normaali. Ellei ndin ole, ota yhteytta
lahimpaan valtuutettuun huoltokorjaamoon.

Paivittain

Ennen paineilmakoneiden huoltot6iden aloittamista
tai ty6kalun vaihtamista paineilman tulo on
katkaistava ja kone on tyhjennettdva paineilmasta
painamalla liipaisinta. Irrota sitten paineilmaletku
koneesta.

Puhdista ja tutki kone ja sen toiminnot paivittain
ennen tyon aloittamista.

Tarkasta tyokalun pidike kuluneisuuden ja vikojen
varalta.

Tee yleistarkastus mahdolliset vuoto- ja
vauriokohteiden varalta.

Tarkista, ettd imuilman kara on tiukassa ja etta
kynsiliitin on ehja.

Tarkasta, etta takaosan pultit on kiristetty kohdan
"Kiristysmomentit" mukaan ja ettd etuosan
jousten tai puskureiden asennuspituus on samassa
kohdassa ilmoitettujen mittojen mukainen.

Tarkista seuraavat kohteet, jotta koneen
tarindarvojen sdilyminen teknisten tietojen
mukaisina voidaan varmistaa:
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Turvallisuusohjeet ja kdyttoohje

Tyokalun niskan ja taltan holkin valinen liian suuri
valjyys lisaa tarindita. Valta tarindiden
kehittyminen liian suuriksi tarkistamalla taltan
holkin kuluneisuus. Kayta teratyokalun varren
mittoihin sopivaa mittatulkkia.

Jos mittatulkin kohta A voidaan tyontda taysin
taltan holkkiin (kohtaan B), holkki tai etukappale
on uusittava valittomasti. Lisatietoja teraty6kalun
varren tarkistamisesta on myds kohdassa
"Tyokalun niskan kuluneisuuden tarkastaminen”.

Jos kone on varustettu tarinanvaimennuskahvoilla,
niiden toimintakuntoisuus on tarkistettava.

Tarkista, ettd kahvat liikkuvat (yl6s — alas) esteetta
eivatka koskaan tartu kiinni.

Tarkista, ettd jouset ovat ehjia, katso kohta
"Tarindnvaimennuskahvojen padosat”.

Uusi vaurioituneet osat viipymatta.
Uusi kuluneet koneenosat hyvissa ajoin.

Varmista, etta kaikki laitteiston osat, kuten letkut,
vedenerottimet ja voitelulaitteet huolletaan oikein.

Tarinanvaimennuskahvojen
paadosat

O N @ >

Laakeri

Jousi
Kuminen kadensija

Kahva
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Kokoamisohjeet

Ty6kalun purkamisen ja kokoamisen aikana on

noudatettava tiettya huolellisuutta, jotta

tarkkuustyond valmistetut osat eivat aiheuta toisiinsa

purseita, naarmuja tai vaantymia.

1. Tarkista ennen kokoonpanoa ja sen aikana, ettei
metalliosissa ndy purseita tai naarmuija.

,CE 2. Voitele ennen kokoamista kaikki O-renkaat ja
S 0ljya kaikkien liikkuvien osien pinnat suosituksen

mukaisella voiteluaineella.

3. Varo kokoamisvaiheessa paastamasta tyokaluun
likaa, erityisesti vastepintoihin.

4. Etupaan pultit on kiristettdva niin, ettd puskurit
ja jouset puristuvat tasaisesti kohdassa
"Kiristysmomentit" ilmoitettuun
asennuspituuteen.

5. Kun laite on koottu, kaada ilman tuloaukkoon
suosituksen mukaista 6ljya noin 2 oz. (1,5 cl) ja
kayta paineilmaiskuvasaraa hitaalla nopeudella
noin 10-15 sekuntia. Antaessasi
paineilmaiskuvasaran kdyda lattiaa vasten tee se
hitaalla nopeudella, jotta manta, karkikappale ja
etupuoli eivat vaurioidu.
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6. Asenna jousitapit niin, ettd aukot osoittavat 7. Kun kuminen kadensija uusitaan (A), kdyta
vastakkaisiin suuntiin ja tapit ovat keskendan 45 LOCTITE® 415™- (LOCTITE on Henkel
asteen kulmissa. Katso alla oleva kuva (koskee Corporationin rekisterdity tavaramerkki, 415
CP 1210:ta - kaikki mallit). Henkel Corporationin tavaramerkki) tai vastaavaa

liimaa kadensijan sisdlaipan liimaamiseksi
kahvaan. Katso alla oleva kuva (koskee malleja
CP 1210 SVR, CP 1260 SVR ja CP 1290 SVR).

-~

CP 1210

Asenna jousitapit niin, ettd aukot ovat yl6spain.
Katso alla oleva kuva (koskee malleja CP 1210
SVR, CP 1260 SVR ja CP 1290 SVR).

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR ja CP 1290 SVR

8. Ennen kuin kiinnitat takaosan sylinteriin, tarkista,
etta tiiviste tydntyy noin (B) V16" (1,6 mm) ulos
sylinterin etupinnasta. Katso alla oleva kuva.

B

e
- ~a

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR ja CP 1290 SVR
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Turvallisuusohjeet ja kdyttoohje

Maaraaikaishuollot

Kiristysmomentit

Kone on purettava, kaikki osat on puhdistettava ja
tarkastettava noin 150 kéyttétunnin valein tai
kahdesti vuodessa. Ty6 on annettava asianmukaisen
koulutuksen saaneen, valtuutetun henkiloston
tehtavaksi.

1. Varmista, ettd liitdntdpinnat ovat puhtaita ja
sileitd ja ettd pultit ovat tiukalla.

2. Puhdista ja tarkasta koneen sisdlld olevat osat
huolellisesti ja varmista, ettd niissa ei ole
ruostetta, hiekkaa tai vieraita esineita.

3. Puhdista ja tarkasta venttiilin osat huolellisesti.
Varmista, ettd venttiili paasee liilkkumaan
vapaasti.

4. Tarkista, ettéd alasimen tukin iskupinnat ovat
suorassa ja tasaisia. Jos tukki on kupera, tasoita
reunat, mutta ala koske kiillotettuun pintaan
alasimen osuessa terdsvarteen. Suurin sallittu

kuluma on (A) /32 " (1mm). Ks. alla oleva kuva.
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Kynsi- ja muiden liittimien asennus

HUOMAUTUS  Kun kynsi- tai muuta liittimia
asennetaan karaan, on kaytettava Loctite® 263™-
(Loctite on Henkel Corporationin rekisterdity
tavaramerkki. 263 on Henkel Corporationin
tavaramerkki) tai vastaavaa kierrelukitetta.

Kiristysmomentit CP 1210
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CP 1210

A. Kiristysmomentti: 19 Ibf.ft (26 Nm). Kayta
Loctite® 242™ -kierrelukitetta (Loctite on Henkel
Corporationin rekisterdity tavaramerkki. 242
on Henkel Corporationin tavaramerkki).

B. Kiristysmomentti: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  Sylinterin tiivisteen on oltava nakyvissa noin
/16" (1,6 mm) takaosan etupuolella.

D. Kiristysmomentti: 150 Ibf.ft (200 Nm). Kayta
Loctite® 263™ -kierrelukitetta (Loctite on Henkel
Corporationin rekisterdity tavaramerkki. 263
on Henkel Corporationin tavaramerkki).

E. Kiristysmomentti, ddnenvaimennin (ei ndy
kuvassa) 6—7 Ibf.ft (8—10 Nm).

F. Kootun jousen tai puskurin pituus.

Min-maks-pituus
Malli in. (mm)
CP 1210 1.66 —1.72 (42.1-43.7)

Kiristysmomentit CP 1260 ja CP 1290
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

CP 1260 ja CP 1290

A.  Kiristysmomentti: CP 1260 ja CP 1290, 100
Ibf.ft (135 Nm).

B.  Sylinterin tiivisteen on oltava nékyvissa noin
/16" (1,6 mm) takaosan etupuolella.

C.  Kiristysmomentti: 150 Ibf.ft (200 Nm). Kayta
Loctite® 263™ -kierrelukitetta (Loctite on Henkel
Corporationin rekisterdity tavaramerkki. 263
on Henkel Corporationin tavaramerkki).

D.  Kiristysmomentti: 75 Ibf.ft (100 Nm).

E.  Kiristysmomentti, ddnenvaimennin 6—7 |bf.ft
(8-10 Nm).

F.  Puskurin asennuspituus.

Min-maks-pituus
Malli in. (mm)
CP 1260 2.14 -2.19 (54.4-55.6)
CP 1290 2.55-2.61 (64.8-66.2)
[ ] [ XX [

Vianmaaritys

Jos paineilmakayttdinen kone ei kdynnisty tai toimii

pienelld teholla tai epatasaisesti, tarkista seuraavat.
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Tarkista, etta kaytossa olevan tydkalun varren
mitoitus on oikea.

Tarkista, ettd paineilmakadyttdinen kone saa oikean
madardn voiteluainetta. Liian suuri maara
voiteluainetta voi aiheuttaa kdynnistysongelmia,
tehon heikkenemista tai epatasaisen
suorituskyvyn.

Tarkista, ettd paineilmajarjestelmasta tulee
koneeseen riittava ilmanpaine, jotta teho pysyy
tdysimaaraisena.

Tarkista, ettd ilmaletkun mitoitus ja pituus ovat
suositusten mukaiset. Katso kohta "Asennus”.

Jos on olemassa jaatymisvaara, tarkista, etta
koneen poistoaukoissa ei ole tukoksia.

Jos koneen toiminta ei ole tyydyttava naidenkaan
tarkistusten jalkeen, ota yhteytta valtuutettuun
huoltokorjaamoon.

Varastointi

Puhdista kone asianmukaisesti ennen varastointia,
jotta valtetdan altistuminen vaarallisille aineille.
Katso kohta "Pdlysta ja savukaasuista aiheutuvat
vaaratilanteet”

Kaada noin /2 oz (5 cl) 6ljya suoraan imuilman
karaan, liita kone paineilman tuloliitantaan ja kayta
konetta parin sekunnin ajan.

Sdilyta konetta aina kuivassa paikassa.

Kadytosta poisto

Kaytetty kone késitellaan ja romutetaan siten, etta
mahdollisimman suuri maara materiaalista voidaan
kierrattaa paikallisten méaaraysten mukaan ja
ympidristohaitat pidetddan mahdollisimman pienina.
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Tekniset tiedot

Koneen tiedot

Varren mitat Paino Pituus Puhallus, Iliman kulutus
Tyyppi in. (mm) Ib (kg) in. (mm) bpm cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4% (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4% (25x108) 48,5 (22) 21% (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160%) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4% (25x108) 54 (24,5) 23Y (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 55 (25) 25Y% (650) 1400 55 (26,5)
Hex. 1%4x6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55(26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6% (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 64 (29) 267 (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 ¥%x6% (28x160*) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1vix6V4 (32x160**) 68 (31) 267, (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160*) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6Y4 (32x160**) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 %x6Y (28x160%) 96 (43,5) 31(785) 1100 91 (43)
Hex. 1v4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) My6s mitalle 1 % x 6 in. (28 x 152 mm)
**) My6s mitalle 1 %2 x 6 in. (32 x 152 mm)

Melu- ja tarinaarvot

Taattu aanenvoimakkuustaso Lw EN ISO 3744:n mukaisesti tayttden 2000/14/EY-direktiivin vaatimukset.
Aanenpainetaso, Lp EN ISO 11203:n mukaisesti.

Tarindarvo A ja mittausepavarmuus B on maaritetty EN ISO 28927-10. Ks. taulukossa "Melu- ja tarinatiedot”
ilmoitetut A-, B- jne. arvot.

lImoitetut arvot on mitattu laboratoriotyyppisissa kokeissa ohessa mainittuja direktiiveja tai standardeja
noudattaen, ja arvot ovat riittavat vertailtaessa ominaisuuksia muiden, samojen direktiivien tai standardien
mukaan testattujen tyokalujen kanssa. Ilmoitetut arvot eivat ole riittavat riskien arvioinneissa, ja yksittaisissa
tyokohteissa voidaan mitata korkeampia arvoja. Todelliset altistumisarvot ja yksittdisen kayttdjan kokemat
haitat ovat tapauskohtaisia, ja ne riippuvat kdyttajan tyotapojen, tydkappaleen ja tyokohteen suunnittelun
ohella altistumisen kestoajasta seka kayttdjan fyysisesta kunnosta ja koneen kunnosta.

Construction Tools PC AB ei ole lakisaateisessa vastuussa tilanteissa, joissa kdytetddn ohessa esitettyja arvoja
todellisten tapauskohtaisten arvojen asemesta tehtdessa riskianalyysia tydpaikkakohteessa, johon emme voi
vaikuttaa millaan tavoin.

Tama tyokalu voi aiheuttaa kasiin ja kdsivarsiin kohdistuvasta tarindstd johtuvaa ns. HAVS-syndroomaa (hand-arm
vibration syndrome), ellei koneesta pidetd tydn aikana kiinni asianmukaisesti. Kasiin ja kasivarsiin kohdistuvaa
tarinaa kasittelevan EU-oppaan voi ladata verkko-osoitteesta
http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html

Suosittelemme kdyttdon terveystarkastusohjelmaa, jolla voidaan havaita mahdolliset tarindpaastoille altistumisen
oireet jo niiden alkuvaiheessa. Siten voidaan ryhtya asianmukaisiin tydnjohdollisiin toimenpiteisiin tydperdisten
sairauksien estamiseksi.

Lisatietoja tarinoista

Naiden tietojen avulla voidaan tehda karkea arvio tyOpaikalla esiintyvista tdrinaarvoista.
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Tarinapaastot vaihtelevat suuresti tydtehtavasta ja kayttdjan tyotavoista johtuen. limoitettu tarindarvo koskee
paakahvaa/-kahvoja. Paljon korkeampia tdrindarvoja voi ilmeta muissa kadenasennoissa. Uskomme, etta
ty6kalun normaali kdytto tuottaa tavallisesti tarinapaastoja alueella €/ ja alueella E™/:? (tarinan kokonaisarvot
on madritetty EN ISO 5349-1 -standardin mukaisesti) tehtavakohtaisista yksityiskohdista riippuen, mutta joissakin
tapauksissa voi esiintya taman alueen ulkopuolisia paastoja.

Esitystapa D™/s? ja F™/s% on todennakoisesti kdyttokelpoinen keskiarvoinen paastéarvo arvioitaessa esimerkiksi
todennakoisia keskimaardisia altistumisia kayttéjille, jotka tekevat tyckalulla useita erityyppisia tehtavia koneen
tarkoitetulla kayttotavalla. Haluamme painottaa, ettd tyokalun kdyttd normaalista poikkeavassa
erikoistyOtehtdvdssa voi tuottaa erilaisen keskiarvoisen paaston, ja tallaisissa tapauksissa suosittelemme erityisen
tarindpaastdarvioinnin tekemista.

Melu- ja tarinatiedot

Melu Tarina
Aznenpaine Ainiteho Kolmen akselin arvot
limoitetut arvot limoitetut arvot Lisatietoja tarinoista
EN ISO 11203 2000/14/EY  EN ISO 28927-10 Betoni Asfaltti
D F
Lp Lw A B C m/s 2 E m/s 2
r=1m dB(A) suht. taattu dB(A) m/s? m/s? m/s ? kes mis?  kes
Tyyppi 20uPa suht. 1pW arvo hajonta alue kiarvo alue kiarvo
CP1210S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 5,3 1,0 3,6-3,7 3.7 3,8-3,9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 7.1 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 1M1 18,4 2,3 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus

CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus (EY-direktiivi
2006/42/EY)

Me, Construction Tools PC AB, vakuutamme téten, ettd alla luetellut koneet tayttavat EY-direktiivin 2006/42/EY
(konedirektiivi) ja 2000/14/EY (meludirektiivi) maardykset seka alla mainitut yhdenmukaistetut standardit.

Kasikayttoiset Mitattu aanitehotaso

paineilmaiskuvasarat Taattu danitehotaso [dB(A)] [dB(A)] Pmax (baaria)
CP1210S 105 103 6,2

CP 1210 SVR 105 103 6,2

CP 1260 S 110 108 6,2

CP 1260 SVR 110 108 6,2

CP 1290 S 111 109 6,2

CP 1290 SVR 111 109 6,2

Sovelletut yhdenmukaistetut standardit:
ENISO 11148-4

Muut sovelletut standardit:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Teknisten asiakirjojen valtuutettu edustaja:

Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Varatoimitusjohtaja, suunnittelu ja tuotekehitys:
Erik Sigfridsson

Valmistaja:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Paikka ja aika:

Kalmar, 2012-11-30
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

Indledning

Tak fordi De valgte Chicago Pneumatic produkter. | mere end hundrede ar har
Chicago Pneumatic produkterne veeret kendt hgj ydelse og unik design indenfor
luftdrevet veerktajer.

| dag findes maerket over hele verden pé et bredt udvalg af pneumatisk og hydraulisk
veerktej omfattende mejselhamre, borehamre, rusthamre, pumper og meget mere.

Chicago Pneumatic har altid veeret fokuseret pa levering af staerke og palidelige
produkter . der er lette at vedligeholde og giver kunden meget for pengene.

Om disse sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledningen

Formalet med instruktionerne er at give Dem viden om, hvordan tryklufthammeren
anvendes effektivt og sikkert. Vejledningen indeholder desuden gode rad og giver
anvisninger pa regelmaessig vedligeholdelse af tryklufthammeren.

Det er nedvendigt, at De lzeser denne vejledning omhyggeligt og forstar alle
anvisningerne, fer De anvender tryklufthammeren for farste gang.
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Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhedsinstruktioner

For at reducere risikoen for alvorlig tilskadekomst
eller ded for Dem selv eller andre skal De lzese og
forsta sikkerhedsinstruktionerne og
betjeningsvejledningen, inden De arbejder med,
reparerer, vedligeholder eller udskifter tilbeher pa
maskinen.

Sla sikkerhedsinstruktionerne og
betjeningsvejledningen op pa de steder, hvor der
arbejdes med maskinen, udlevér kopier til Deres
ansatte, og serg for, at alle leeser
sikkerhedsinstruktionerne og
betjeningsvejledningen, fer de arbejder med eller
vedligeholder maskinen.

Desuden bgr operateren, eller dennes arbejdsgiver,
vurdere de specifikke risici, som kunne forekomme
i forbindelse med brug af maskinen.

Sikkerhed, signalord

Signalordene Fare, Advarsel og Forsigtig har felgende
betydninger:

FARE Angiver en farlig situation, som,
hvis den ikke forhindres, vil
medfgre ded eller alvorlig
tilskadekomst.

ADVARSEL Angiver en farlig situation, som,
hvis den ikke forhindres, kan
medfgre ded eller alvorlig
tilskadekomst.

FORSIGTIG Angiver en farlig situation, som,

hvis den ikke forhindres, kan
medfgre mindre eller moderat
tilskadekomst.

Personlige forholdsregler og
kvalifikationer

Kun kvalificeret og treenet personale ma betjene og
vedligeholde maskinen. De skal rent fysisk vaere i
stand til at handtere godset, veegten og veerktejets
kraft. Brug altid sund fornuft og god demmekraft.

Personligt beskyttelsesudstyr
Anvend altid godkendt beskyttelsesudstyr.
Operatarer og alle andre personer i arbejdsomradet
skal veere ifart beskyttelsesudstyr, herunder som et
minimum:
Beskyttelseshjelm
Hareveern
Slagfaste beskyttelsesbriller med sidebeskyttelse
Andedraetsveern nar pakraevet
Beskyttelseshandsker

Passende sikkerhedsstevler
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Passende arbejdsdragt eller lignende bekleedning
(ikke lost siddende tej), som daekker arme og ben.

Narkotika, alkohol eller medicin

A ADVARSEL
medicin
Narkotika, alkohol eller medicin kan pavirke Deres
demmekraft og koncentrationsevne. Nedsat
reaktionsevne og forkerte vurderinger kan medfare
alvorlige ulykker eller dedsfald.

Brug aldrig maskinen nar De er treet eller under
indflydelse af narkotika, alkohol eller medicin.

Narkotika, alkohol eller

Ingen personer, der er under indflydelse af
narkotika, alkohol eller medicin, ma betjene
maskinen.

Montering, forholdsregler

A FARE Piskende luftslange

En trykluftslange der gar les, kan piske frem og
tilbage og forarsage personskade eller dedsfald.
Sadan reduceres risikoen:

Kontrollér, at trykluftslangen og -forbindelserne
ikke er beskadigede, udskift dem om ngdvendigt.

Kontrollér, at alle tryklufttilslutninger er sat
ordentligt fast.

Baer aldrig en trykluftmaskine i luftslangen.

Forseg aldrig at tage en trykluftslange af, der er
under tryk. Sluk ferst for trykluften pa
kompressoren, og udluft derefter maskinen ved
at aktivere start/stop-anordningen.

Brug ikke lynkoblinger pa vaerktejsabningen. Brug
slangekoblinger med gevind af haerdet stal (eller
materiale med tilsvarende stedsikkerhed).

Nar der bruges universale spiralkoblinger
(klokoblinger), anbefaler vi, at der anbringes
lasetapper og piskestop-sikkerhedskabler for
beskytte mod et muligt forbindelsessvigt mellem
slange og veerktej eller slange og slange.

Ret aldrig en trykluftslange mod Dem selv eller
andre. For at undga risikoen for personskader, ma
trykluft aldrig benyttes til at blaese for eksempel
stov, snavs eller lignende af tgjet.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

A ADVARSEL Udskudt
indsaetningsvaerktoj

Hvis veerktajsholderen pa maskinen ikke stér i last
position, kan veerktgjet blive skudt ud med stor kraft
og forarsage personskader.

Start aldrig maskinen, mens indsaetningsveerktojet
skiftes.

For vaerktojet udskiftes, skal maskinen standses
og kraftforsyningen slas fra, hvorefter maskinen
skal udluftes ved at aktivere
start-/stop-anordningen.

Ret aldrig indseetningsveerktajet mod dig selv eller
andre.

Serg for at veerktojet er fort helt ind og at
veerktajsholderen star i [ast position, fer maskinen
startes.

Kontrollér lasefunktionen ved at traekke det
indsatte veerktej kraftigt udad.

A ADVARSEL Lostsiddende
indsaetningsvaerktoj

Hvis indsaetningsveerktejets skaft ikke har den rigtige
dimension, kan det resultere i, at
indseetningsveerktajet tabes eller glider ud under
arbejdet med fare for alvorlig tilskadekomst eller
knuste haender og fingre.

Kontrollér, at vaerktejsskaftet har den rette
storrelse og leengde i forhold til den besning der
anvendes.

Brug aldrig et indsaetningsveerktej uden krave.

Betjening, forholdsregler

A FARE  Eksplosionsfare

Hvis et indsaetningsveerkteaj kommer i kontakt med
spraengstoffer eller eksplosive gasser, kan der ske en
eksplosion. Nar der arbejdes pa visse materialer og
nar der bruges visse materialer, kan der opsta gnister
og antendelse. Eksplosioner kan fere til alvorlige
skader eller dedsfald.

Arbejd aldrig med maskinen i et eksplosionsfarligt
miljg.

Brug aldrig maskinen i naerheden af breendbare
materialer, dampe eller stov.

Kontrollér, at der ikke er skjulte kilder af gas eller
spraengstoffer.
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A ADVARSEL Uventede bevagelser

Det indsatte veerktej udseettes for kraftige
pavirkninger, nar maskinen bruges. Det indsatte
veerktaj kan knaekke pa grund af metaltraethed efter
nogen tids brug. Hvis det indsatte vaerktoj knaekker
eller seetter sig fast, kan der opsta uventede
bevaegelser, som kan forarsage uheld. Man kan
endvidere komme til skade, hvis man mister
balancen eller snubler.

Serg for altid at sta sikkert med en skulderbredde
mellem fedderne og kropsvaegten ligeligt fordelt.

Inspicér altid udstyret fer brug. Anvend aldrig
udstyret, hvis De har mistanke om, at det er
beskadiget.

Serrg for at handtagene er rene og fri for fedt og
olie.

Hold fedderne i sikker afstand fra det indsatte
veerktaj.

Sta fast, og hold altid fast i maskinen med begge
haender.

Start aldrig maskinen, mens den ligger pajorden.

Undlad at 'ride' pa maskinen med det ene ben
over handtaget.

Sla eller misbrug aldrig udstyret.

Kontrollér regelmaessigt indsaetningsvaerktajet for
slid, og kontrollér, om der er tegn pa beskadigelse
eller synlige revner.

Veer opmaerksom og se pa det, De laver.

203



Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

A ADVARSEL  Stov- og damprisiko

Stev og/eller damp, som opstar eller spredes ved
brug af denne maskine kan forarsage alvorlig og
permanent sygdom, lidelse eller anden legemlig
skade (for eksempel silikose eller anden irreversibel
lungesygdom, som kan veere livsfarlig, kreeft,
fodselsdefekter og/eller hudinflammationer).

Nogle slags stev og damp, som opstar ved boring,
brydning, hamring, savning, slibning og andre
byggeaktiviteter, indeholder substanser, som staten
Californien og andre myndigheder har erkleaeret
ansvarlige for dndedreetssygdomme, kraeft,
fedselsdefekter eller anden forplantningsskade.
Nogle eksempler pd sddanne substanser er:

Krystallinsk kvarts, cement og andre
murvaerksmaterialer.

Arsenik og krom fra kemisk behandlet gummi.
Bly fra blybaseret maling.

Stol ikke pd, hvad du ser, nar du vil afgere, om der
er stov eller damp i luften, for stav og damp i luften
kan veere usynlig for det blotte gje.

Gor folgende for at reducere risikoen for at blive
udsat for stev og damp:

Foretag en arbejdspladsspecifik risikovurdering.
Risikovurderingen skal omfatte stev og damp,
som opstar ved brug af maskinen, og eventuelt
allerede eksisterende generende stov.

Anvend passende teknikker til at minimere
mangden af stav og damp i luften og en
ophobning af det pa udstyr, overflader, tej og
legemsdele. Eksempler pa teknikker:
udblaesningsventilation og
stevopsamlingssystemer, vandforstavere og
vadboring. Kontroller stav og damp, der hvor det
opstar, hvis det er muligt. Serg for, at de
forskellige anordninger er monteret korrekt,
vedligeholdes og bruges rigtigt.

Baer, vedligehold og brug andedraetsveern rigtigt
som anvist af Deres arbejdsgiver og som det
kraeves af arbejdssundheds- og
sikkerhedsforskrifterne. Andedraetsveernet skal
veere effektivt for den type substanser, det drejer
sig om (og om muligt godkendt af en kompetent
offentlig myndighed).

Arbejd i et godt ventileret omrade.

Hvis maskinen har en udblaesning, skal den ledes
saledes, at genen ved stev reduceres i den
stevfyldte omgivelse.

Brug og vedligehold maskinen som anbefalet i
sikkerhedsinstruktionerne og
betjeningsvejledningen
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Veelg, vedligehold og udskift forbrugsvarer/
indseetningsveerktajer/ andet tilbeher som
anbefalet i sikkerhedsinstruktionerne og
betjeningsvejledningen. Forkert valg eller mangel
pa vedligeholdelse af forbrugsvarer/
indseetningsveerktajer/ andet tilbeher kan
forarsage unedvendig foregelse af stov eller
damp.

Beer vaskbart eller engangsbeskyttelsestoj pa
arbejdsstedet, og tag bad og skift til rent tgj, fer
arbejdspladsen forlades for derved at begraense
pavirkning fra stev og damp pa Dem selv, andre
mennesker, biler, hjem og andre omrader.

Undga at spise, drikke og ryge pa omrader, hvor
der er stav og damp.

Vask Deres haender og ansigt omhyggeligt sa
hurtigt som muligt, efter at de har forladt det
eksponerede omrade, og altid inden De spiser,
drikker, ryger eller har kontakt med andre
mennesker.

Overhold alle relevante love og bestemmelser,
herunder arbejdssundheds- og
sikkerhedsforskrifter.

Deltag i de luftovervagningsprogrammer,
helbredsundersagelser og sundheds- og
sikkerhedstraningsprogrammer, som Deres
arbejdsgiver eller erhvervsorganisationer tilbyder
i henhold til arbejdssundheds- og
sikkerhedsforskrifter og anbefalinger. Radfer Dem
med en leege, som har erfaring med relevant
arbejdsmedicin.

Samarbejd med Deres arbejdsgiver og
erhvervsorganisation for at reducere udseettelsen
for stev og damp pa arbejdspladsen og for at
reducere risiciene. Effektive sundheds- og
sikkerhedsprogrammer, foranstaltninger og
fremgangsmader til beskyttelse af arbejdstagere
og andre mod farlig udseettelse for stev og damp
skal etableres og implementeres baseret pa
radgivning fra sundheds- og sikkerhedseksperter.
Radfer Dem med eksperter.

Rester af farlige substanser pa maskinen kan
udgere en risiko. Maskinen skal rengeres
omhyggeligt, fer der udferes
vedligeholdelsesarbejde pa den.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

A ADVARSEL Projektiler

Fejl pa arbejdsemnet, pa tilbeher eller pa selve
maskinen kan frembringe projektiler med hgj
hastighed. Nar der arbejdes, kan splinter eller andre
partikler fra det bearbejdede materiale blive til
projektiler og forarsage personskade, hvis de rammer
operataren eller andre personer. Sddan reduceres
risikoen:

Brug godkendt personligt beskyttelsesudstyr og
sikkerhedshjelm, herunder stadresistent gjenvaern
med sidebeskyttelse.

Serg for, at uautoriserede personer ikke far
adgang til arbejdsomradet.

Hold arbejdsstedet rent og frit for
fremmedlegemer.

Serg for, at arbejdsemnerne er sikkert fastgjort.

A ADVARSEL  Splintrisiko

Hvis man bruger indsaetningsveerktajet som et
héandholdt hammerveerktej, kan det fore til at splinter
rammer operateren, sa denne kommer til skade.

Brug aldrig et indsaetningsveerktej som handholdt
hammervaerktaj. De er specielt designet og
varmebehandlet til kun at bruges i en maskine.

A ADVARSEL
og falde

Der er risiko for at glide, snuble eller falde, for
eksempel ved at snuble over slanger eller andre
genstande. Man kan komme til skade ved at glide,
snuble eller falde. Sadan reduceres risikoen:

Serg for, at der ikke findes slanger eller andre
genstande pa Deres eller andre personers vej.

Risiko for at glide, snuble

Serg for, at De altid star sikkert med en
skulderbredde mellem fedderne og kropsvaegten
ligeligt fordelt.

A ADVARSEL
bevaegelse
Nar De bruger maskinen til at udfere
arbejdsrelaterede opgaver, oplever De maske ubehag
i haender, arme, skuldre, nakke eller andre dele af
kroppen.

Indtag en behagelig kropsholdning og oprethold

samtidig et sikkert fodfaeste og undga akavede

arbejdsstillinger.

Risiko ved manglende

Det hjeelper med til at undga ubehag og traethed,
hvis man skifter stilling under lange
arbejdsopgaver.

| tilfeelde af vedvarende eller tilbagevendende
symptomer, skal en kvalificeret specialist
konsulteres.
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A ADVARSEL Fare pga. vibrationer

Normal og korrekt brug af maskinen udsaetter
operateren for vibrationer. Udsaettes man
regelmaessigt og hyppigt for vibrationer, kan det
forarsage eller bidrage til at forvaerre skader eller
sygdomme i operaterens fingre, haender, handled,
arme, skuldre og/eller nerver og blodtilfersel eller
andre dele af kroppen, ogsa sveekkende og/eller
permanente skader eller sygdomme, som kan udvikle
sig gradvist over perioder pa uger, maneder eller ar.
Sadanne skader eller sygdomme kan ogsa veere
kredslgbsskader, skader pa nervesystemet, ledskader
og muligvis skader pa andre af kroppens strukturer.

Hvis der pé& noget tidspunkt optraeder folelseslashed,
vedvarende tilbagevendende ubehag, braendende
fornemmelse, stivhed, dunken, snurren, smerter,
klodsethed, svaekket gribeevne, hvidfarvning af
huden eller andre symptomer, uanset om det sker
under arbejde med maskinen eller ikke, ma der ikke
laengere arbejdes med maskinen, arbejdsgiveren skal
informeres og der skal seges laegehjeelp. Fortsat brug
af maskinen efter, at der har veeret den slags
symptomer, kan @ge risikoen for, at symptomerne
bliver mere alvorlige og/eller permanente.

Brug og vedligehold maskinen som anbefaletidenne
vejledning, sa der undgas unedig foregelse af
vibrationer.

Felgende kan vaere med til at reducere
vibrationspavirkningen for operateren:

Lad veerktgjet gere arbejdet. Hold sa let pa
maskinen, som behgrig kontrol og sikker
betjening tillader.

Hvis maskinen har vibrationsabsorberende
handtag, skal de holdes i en midterposition og
bar ikke presses til endestop.

Nar slagfunktionen er aktiveret, ber Deres eneste
kontakt med maskinen veere Deres haender pa
handtaget eller handtagene. Undgéa enhver anden
kontakt, for eksempel at stotte nogen del af
kroppen mod maskinen eller at lzene Dem mod
maskinen i et forseg pa at forsteerke slagkraften.
Det er ogsa vigtigt, at start- og stopanordningen
ikke er tilkoblet, nar vaerktejet treekkes vaek fra den
flade, der arbejdes pa.

Serg for, at det indsatte veerktej er godt
vedligeholdt (herunder dets skaereevne, hvis det
er et skeerende veerktej), ikke er slidt, og at det har
den rigtige starrelse. Hvis der anvendes
indseetningsveerktajer, som ikke er ordentligt
vedligeholdt, eller som er slidte eller ikke har den
rigtige starrelse, tager det leengere tid at udfere
arbejdet (og lzengere vibrationspavirkning), som
kan medfare eller bidrage til, at operataren
udsaettes for hgjere vibrationsniveauer.
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Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Indstil straks arbejdet, hvis maskinen pludseligt
begynder at vibrere kraftigt. For arbejdet
genoptages, skal arsagen til de forsteerkede
vibrationer findes og fjernes.

Undlad altid at tage fat i, holde om eller rere ved
det indsatte veerktej, nar maskinen er i brug.

Tag imod sundhedskontrol eller -overvagning,
helbredsundersagelser og treeningsprogrammer,
nar det tilbydes af Deres arbejdsgiver, og nar det
er pabudt ved lov.

Tag varmt tgj pa og hold Deres haender varme og
torre, nar De arbejder i kulde.

Udsugningsluften er steerkt afkelet og ma ikke
komme i kontakt med operateren. Led altid
udsugningsluften bort fra haender og krop.

Se ,,Stej- og vibrationsdeklarationen” for maskinen,
herunder ogsa de deklarerede vibrationsveerdier.
Disse informationer findes sidst i
sikkerhedsinstruktionerne og
betjeningsvejledningen.
Overhold det anbefalede lufttryk ved arbejde med
maskinen. Hvis der arbejdes med et hgjere eller
lavere lufttryk, kan det resultere i hgjere
vibrationsniveauer.

A FARE El-fare

Maskinen er ikke elektrisk isoleret. Hvis maskinen
kommer i kontakt med elektricitet, kan det resultere
i alvorlige skader eller ded.

Betjen aldrig maskinen i naerheden af el-ledninger
eller anden el-kilde.

Kontrollér, at der ikke er skjulte ledninger eller
andre elektricitetskilder i arbejdsomradet.

A ADVARSEL Fare ved skjulte genstande

Nar der arbejdes, udger skjulte ledninger og rer en
fare, som kan resultere i alvorlige skader.

Kontrollér materialernes sammensaetning fer
arbejdsstart.

Pas pa skjulte kabler og rer, f.eks. til elektricitet,
telefon, vand, gas og spildevand etc.

Hvis det ser ud til, at veerktajet har ramt en skjult
genstand, skal der straks slukkes for maskinen.

For der fortseettes, skal det sikres, at der ikke er
fare pa feerde.
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A ADVARSEL  Utilsigtet start
Utilsigtet start af maskinen kan forarsage skader.

Hold haenderne veek fra start/stop-anordningen,
indtil De er klar til at starte maskinen.

Leer hvordan maskinen slas fra, hvis der opstar en
nedsituation.

Slip straks start-/stop-anordningen, i alle tilfeelde
hvor kraftforsyningen afbrydes.

Nar der monteres eller fjernes
indseetningsvaerktojer, skal lufttilferslen slukkes,
maskinen udluftes ved at trykke pa
start-/stopanordningen og maskinen tages fra
kraftforsyningen.

A ADVARSEL  Stojrisiko

Hoje stajniveauer kan fordrsage permanent og
invaliderende hgretab og andre problemer, som
f.eks. tinnitus (ringende, summende, flgjtende eller
brummende lyde i grerne). For at reducere risikoen
og forebygge unedvendig foregelse af stejniveauer,
er det:

Vigtigt med en risikovurdering af disse farer og
implementering af passende
kontrolforanstaltninger.

Betjen og vedligehold maskinen som anbefalet i
denne vejledning.

Veelg, vedligehold og udskift
indsaetningsveerktajet som anbefalet i denne
vejledning.

Hvis maskinen har en lyddeemper kontrolleres, at
den sidder rigtigt og er i god driftstilstand.

Brug altid hereveern.

Brug deempningsmateriale for at forhindre, at
arbejdsredskaberne , ringer”.

Vedligeholdelse,
forholdsregler

A ADVARSEL Maskinmodifikation

Enhver modifikation af maskinen kan medfere
personskade for Dem selv og andre.

Modificér aldrig maskinen. Modificerede maskiner
daekkes ikke af garanti eller produktansvar.

Anvend altid originale dele,
skeereveerktaj/indseetningsveerktej og tilbehor.

Udskift omgaende beskadigede dele.
Udskift slidte komponenter i god tid.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

A FORSIGTIG  Varmtindsatningsvaerktgj
Indsaetningsveerktejets spids kan blive varm og skarp,
nar den bruges. Berering kan medfere forbreendinger
0g snitsar.
Rer aldrig ved et varmt eller skarpt
indsaetningsvaerktgj.

Vent indtil indseetningsvaerktejet er kolet af, inden
der udferes vedligeholdelsesarbejde.

A ADVARSEL  Risiko ved

indsaetningsvaerktoj

Uforsaetlig betjening af start-/stopanordningen under

vedligeholdelse eller montering kan forarsage

alvorlige uheld, hvis kraftforsyningen er tilsluttet.
Efterse, rens, montér eller fjern aldrig
indsaetningsveerktej, nar kraftforsyningen er
tilsluttet.

Opbevaring, forholdsregler

Opbevar maskinen et sikkert sted, hvor den er
uden for barns reekkevidde og last inde.
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Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Oversigt

For at reducere risikoen for alvorlig
tilskadekomst eller ded for Dem selv eller
andre skal De laese og forsta
sikkerhedsinstruktionerne og
betjeningsvejledningen, inden De arbejder
med, reparerer, vedligeholder eller udskifter
tilbehor pa maskinen.

Konstruktion og funktion

Denne vejledning er gyldig for CP 1210, CP 1260
og CP 1290. CP 1210, CP 1260 og CP 1290 er
konstrueret til brug ved middelsveer til sveer
nedbrydning af materialer som beton og asfalt.
Tryklufthamrene er beregnet til vertikal brug. Ingen
anden anvendelse er tilladt. Det korrekte
indseetningsveerktej veelges ved hjeelp af
reservedelslisten.

Valg af den rigtige
tryklufthammer til opgaven

Det er vigtigt at veelge den rigtige starrelse
tryklufthammer til det arbejde, der skal udferes.

Hvis der anvendes en for lille tryklufthammer, vil
arbejdet tage leengere tid.

Hvis der anvendes en for stor hammer, skal den
flyttes hyppigt, hvilket er ungdigt treettende for
operataren.

En enkel regel for valg af den rigtige starrelse
tryklufthammer siger, at et stykke afbraekket
materiale af normal sterrelse skal kunne fjernes fra
det, der arbejdes p3, i lsbet af 10-20 sekunder.

Hvis det tager mindre end 10 sekunder, bear der
veelges en mindre tryklufthammer.

Hvis det tager mere end 20 sekunder, bor der
veelges en starre tryklufthammer.
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Hovedkomponenter

CP 1260 og 1290
Udlgser (start/stop anordning)

Handtag
Bagstykke
Luftindtag
Lyddemper
Forstykke

Las

T ommo N ® >

Smereanordning

9800 1351 90a | Originalinstruktioner



CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

Maerkater

Maskinen er forsynet med maerkater, som indeholder
vigtige informationer om personlig sikkerhed og
maskinens vedligeholdelse. Markaterne skal veere i
en sadan tilstand, at de nemt kan lzeses. Nye
maerkater kan bestilles fra reservedelslisten.

Typeskilt
A.  Maskintype

B.  Maksimalt tilladt tryk for trykluftforsyning
C.  Serienummer
D.

Advarselssymbolet sammen med bogsymbolet
betyder, at brugeren skal lzese
sikkerhedsinstruktionerne og
betjeningsvejledningen, fer maskinen
anvendes farste gang.

E.  CE-symbolet betyder, at maskinen er
EU-godkendt. Se EU-deklarationen, som falger
med maskinen, for yderligere information. Hvis
CE-symbolet mangler, betyder det, at
maskinen ikke er EU-godkendt.

Stejniveau-maerkat

( N\

LWA
XXX i

Meaerkaten angiver det garanterede stojniveau i
henhold til EU-direktiv 2000/14/EF. Se , Tekniske
data“ vedrerende det ngjagtige stojniveau.

Sikkerhedsmeerkat
MANWARNING

O To avoid injury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00

For at undga tilskadekomst skal de separat
udleverede sikkerhedsinstruktioner laeses og forstas,
inden veerktgjet bruges eller vedligeholdes.
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Montering

Slanger og tilslutninger

Trykluftkilde
Vandudskiller (ekstraudstyr)

Smereanordning (ekstraudstyr)

O N = »

Maks. 10 feet (3 meter) trykluftslange mellem
smareanordningen og maskinen.

Kontrollér, at De anvender det anbefalede
arbejdstryk, 87 psig (6 bar (e)).

Det maksimalt tilladte lufttryk, 90 psig (6,2 bar
(e)), ma ikke overskrides.

Blees eventuelle urenheder ud af trykluftslangen,
for den seettes til maskinen.

Veelg en trykluftslange i korrekt dimension og
leengde. Slanger pa op til 100 feet (30 meter) ber
have en indvendig minimumsdiameter pa 3/a in.
(19 mm). Slanger pa mellem 100 og 330 feet (30
og 100 meter) ber have en indvendig
minimumsdiameter pa 1 in. (25 mm).

Metoder til forhindring af
frysning

Isdannelse i lyddaemperen kan forekomme, nar den
omgivende lufts temperatur er 32-50 °F (0-10 °C)
og den relative luftfugtighed er hgj.

Maskinen er konstrueret til at undga isdannelse i
lyddeemperen. Alligevel kan der under ekstreme
forhold dannes is i lyddeemperen.

Felgende kan geres for at modvirke risikoen for
isdannelse:

Brug CP Airolene Plus Tool Oil som smaremiddel.
CP Airolene Plus Tool Oil modvirker tilfrysning.

Brug en vandudskiller.
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Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Tilslutning af en
vandudskiller

Der skal anvendes en tilstraekkeligt lang slange
mellem kompressoren og vandudskilleren for at
sikre, at vanddampen afkeles og kondenseres i
slangen, for den ndr frem til vandudskilleren.

Hvis den omgivende temperatur er under 32°F (0°C),
skal slangen veere kort nok til at forhindre, at vandet
fryserislangen, far det nar frem til vandseparatoren.

Smering

Smering

Smeremidlet er vigtigt for maskinens funktion og
har stor indvirkning pa maskinens levetid. For at sikre
tilfersel af den korrekte maengde olie, ber en
smereanordning tilkobles luftslangen. Brug af
Chicago Pneumatic luftledningssmerenippel
anbefales. God smering sikres ved, at luftslangen
mellem smereanordningen og trykluftveerktejet ikke
er leengere end 10 feet (3 m).

For meget smaremiddel kan give startproblemer,
mangel pa kraft eller ujeevn ydelse.

Brug et syntetisk smaremiddel som for eksempel CP
Airolene Plus Tool Oil eller mineralsk olie med de
egenskaber, der anbefales i nedenstadende tabel.

Temperatur
Smgremiddel omrade °F (°C) Viskositet

CP Airolene Plus -4 til +120

Tool Qil (-20 til +50)

Olie til -4 til +60 100-150 SUS
trykluftsveerktgj (-20 til +15) (ISO VG 22-32)
Olie til +60 til +120 225-350 SUS
trykluftsveerktej (+15 til +50) (ISO VG 46-68)

Det anbefales, at olien indeholder et rustheemmende
middel.

Kontrol af niveau og pafyldning af
smeoremiddel

Oliestanden skal kontrolleres hver dag.
Ter af rundt om olieproppen og fjern den.

Kontrollér, at gevindene ikke er beskadigede eller
nedslidte.

Enhver del med beskadigede eller slidte gevind
skal udskiftes.

Pafyld smeremiddel i (A) eller (B).
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CP 1260, CP 1260 S, CP 1290 0g CP 1290 §

CP 1260 SVR og CP 1290 SVR

Spaend proppen godt til og after al overskydende
olie.

Indsaetningsvaerktoj

A FORSIGTIG  Varmtindsatningsvaerktoj
Indsaetningsveerktejets spids kan blive varm og skarp,
nar den bruges. Beraring kan medfere forbraendinger
0g snitsar.
Rer aldrig ved et varmt eller skarpt
indseetningsveerktaj.

Ventindtil indsaetningsveerktajet er kalet af, inden
der udfares vedligeholdelsesarbejde.

BEMARK  Afkel aldrig et varmt indsaetningsveerktej
i vand, det kan fere til skerhed og tidligt svigt.

Valg af det korrekte indsaetningsveerkteoj

Valg af rigtigt indseetningsveerktej er en
forudseetning for korrekt maskinfunktion. Det er
vigtigt, at veelge indseetningsveerktojer af hgj kvalitet
for at undga ungdvendig maskinskade.

Maskinen kan blive gdelagt, hvis De anvender
forkerte indsaetningsveerktojer.

Anbefalede indsaetningsveerktejer star pa
reservedelslisten til maskinen.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

Smal mejsel

Den smalle mejsel bruges til
‘l nedbrydnings- og
skeerearbejde i beton og andre
typer hardt materiale.

Spidsmejsel

I —

Spidsmejslen bgr kun
anvendes til at lave huller i
beton og andre typer hardt
materiale.

Bredbladet mejsel

%

A ADVARSEL Vibrationsrisiko

Brug af indseetningsveerktajer, som ikke opfylder
nedennavnte kriterier, vil medfere leengere
arbejdstid til opgaven, og kan medfere udsaettelse
for hgjere vibrationsniveauer. Et slidt veerktej
medferer ogsa leengere arbejdstid.

Serg for, at det indsatte veerktej er godt
vedligeholdt, ikke er udslidt og har den rigtige
storrelse.

Den brede mejsel anvendes til
blgde materialer, som f.eks.
asfalt og frossen jord.

Brug altid et skarpt veerktgj, sa De kan arbejde
effektivt.

< o

x © PO
o U /4
Ox M

Kontrol af slid pa veerktgjsskaft

B
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Brug maleveerktajet, der svarer til dimensionen pa
indseetningsveerktajets skaft. | afsnittet "Tekniske
data" kan du finde de korrekte mal pa
veerktojsskaftet.
Kontroller, om hullet (A) pa maleveerktojet kan
skubbes ned over skaftet pa indsaetningsveerktojet.
Hvis det er muligt, betyder det, at skaftet er slidt
op, og at indseetningsveerktajet skal udskiftes.

Kontroller, at leengden (B) svarer til den bestilte
maskintype.

Indsaetning og fjernelse af veerktojet

Nar indsaetningsvaerktejet monteres/fjernes, skal
felgende instruktioner altid felges:

Forebyggelse af utilsigtet start: Sla forst trykluften
fra ved kompressoren, og udluft derefter maskinen
ved at aktivere start/stop-anordningen. Maskinen
kobles fra stramkilden.

Inden indsaetning af et veerktoj skal veerktojsskaftet
smores med fedt.

Montering/fjernelse af indsaetningsvaerktojet.

Luk veerktajsholderen og kontroller lasefunktionen
ved at rykke det indsatte veerktej kraftigt udad.

Betjening

A ADVARSEL  Utilsigtet start

Utilsigtet start af maskinen kan forarsage skader.
Hold haenderne veek fra start/stop-anordningen,
indtil De er klar til at starte maskinen.

Leer hvordan maskinen slas fra, hvis der opstar en
nedsituation.

Stands maskinen omgaende i tilfeelde af afbrydelse
af kraftforsyningen.

Start og stop

Start tryklufthammeren ved at trykke ned pa
udlgseren.

Stop tryklufthammeren ved at slippe udlaseren.
Udleseren gar automatisk tilbage til stopstillingen.
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Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Betjening

Nar der holdes pause

Start af boring

Std i en stabil stilling, med fedderne i sikker
afstand fra det indsatte veerktgj.

Pres veerktajet mod arbejdsfladen, inden maskinen
startes.

Start boringen i en sadan afstand fra kanten, at
maskinen er i stand til at bryde materialet uden
vaegtstangsvirkning.

Prov aldrig pa at bryde for store stykker af. Tilpas
brydeafstanden (A), sa indsaetningsveerktejet ikke
saetter sig fast.

Brydning
Lad maskinen gere arbejdet, og lad veere med at
presse for hardt. Det vibrationsdeempende
handtag ma under ingen omsteendigheder presses
helt ned til basen.

For tryklufthammere med vibrationsdeempende
handtag: Fremferingskraften skal justeres saledes,
at handtaget er trykket , halvvejs“ ned. Den bedste
vibrationsdampnings- og brydningseffekt opnas
i denne stilling.

Undga at arbejde i ekstremt harde materialer,
f.eks. granit og direkte pa jernarmeringer, som
ville give kraftige vibrationer.

Enhver form for tomgang, betjening uden
indsaetningsvaerktoj eller arbejde med en oploftet
maskine skal undgas.

Nar maskinen er lgftet op, ma
start-/stopanordningen ikke veere aktiveret.

Kontrollér jeevnligt, at maskinen er velsmurt.
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Nar De holder pause, skal maskinen altid
opbevares pa en made, sa der ikke er risiko for, at
den startes utilsigtet. Serg for at anbringe
maskinen pa jorden, sa den ikke kan falde ned.

Ved leengere pauser, eller nar arbejdspladsen
forlades: Sluk ferst for kraftforsyningen og udluft
derefter maskinen ved at aktivere
start/stop-anordningen.

Vedligeholdelse

Regelmaessig vedligeholdelse er et grundlaeggende
krav til fortsat sikker og effektiv brug af maskinen.
Folg vedligeholdelsesinstruktionerne omhyggeligt.

For du starter med vedligeholdelse af maskinen,
skal du rengere den for at undga at blive udsat
for farlige stoffer. Se “Risiko for stev og reg”.

Brug kun godkendte reservedele. Skader eller fejl,
som opstar pa grund af ikke-godkendte
reservedele, daekkes ikke af garanti eller
produktansvar.

Ved rensning af mekaniske dele med et
oplasningsmiddel, skal geeldende sundheds- og
sikkerhedsbestemmelser overholdes, og der skal
veere tilstraekkelig ventilation.

Ved behov for et starre eftersyn af maskinen,
kontaktes neermeste autoriserede veerksted.

Kontrollér efter hvert eftersyn, at maskinens
vibrationsniveau er normalt. Hvis det ikke er
tilfeeldet, kontaktes neermeste autoriserede
vaerksted

Hver dag

For der udferes vedligeholdelsesarbejde eller skiftes
indsaetningsveerktej pa trykluftmaskiner, skal der
altid slukkes for lufttilferslen, og maskinen skal
udluftes ved at trykke pa start-/stopanordningen.
Tag derefter luftslangen af maskinen.

Rens maskinen, og efterse den og dens funktioner
hver dag, inden arbejdet begyndes.

Efterse veerktejsholderen for slid, og kontroller
dens funktion.

Udfer et generelt eftersyn for leekager og skader.

Kontroller, at luftindtagsniplen er spaendt fast, og
at klokoblingen er fri for skader.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

Kontroller at bagstykkeboltene er spaendt fast iht.
afsnittet "Tilspeendingsmomenter" og at den
samlede laengde for forstykkets fjedre eller buffere
svarer til méalene i samme afsnit.

For at maskinen kan bevare de specificerede
vibrationsveerdier, bor falgende altid kontrolleres:

For stort et spillerum mellem
indseetningsveerktajets skaft og mejselbgsningen
vil give ggede vibrationer. For at undga at
operateren udsaettes for vibrationer i overdreven
grad, skal mejselbasningen kontrolleres for slid.
Brug den maler, som svarer til
indseetningsveerktajets skaftdimension.

ol
L

S

Hvis maleinstrumentet (punkt A) kan skubbes helt
ind i mejselboringen (til punkt B), skal
mejselbasningen eller forstykket omgéaende
udskiftes. Se ogsa ,,Kontrol af slid pa
veerktejsskaftet”, nar indsaetningsvaerktejets skaft
kontrolleres.

Hvis maskinen har vibrationsreducerende
handtag, skal disses funktion kontrolleres.

Kontroller, at handtagene kan bevaege sig frit
(op-ned) og aldrig blokerer.

Kontroller at fjedrene ikke er beskadiget, se
»Vibrationsreducerende handtags
hovedkomponenter”.

Udskift omgaende beskadigede dele.
Udskift slidte komponenter i god tid.

Serg for, at alt tilsluttet og tilherende udstyr,
sasom slanger, vandudskillere og
smereanordninger vedligeholdes korrekt.
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Vibrationsreducerende
handtags
hovedkomponenter

----- Gra T —

S

I\
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W

A B C
A.  Leje
B.  Fjeder
C.  Gummigreb
D. Handtag

Monteringsinstruktioner

Der skal tages passende hensyn ved samling og
adskillelse af veerktajet for at undga afgratning,
ridsning eller deformering af teetsluttende
preecisionsbyggede dele.

1. Efterse alle metal til metal flader for hakker og
grater for og under samlingen.

2. Fergensamling skal alle O-ringe smgres, og alle
veerktojets beveegelige dele skal coates med de
anbefalede smagremidler.

3. Under samlingen skal man serge for at der ikke
treenger snavs ind i veerktgjet, iseer mellem
samvirkende flader.

4. Forstykkeboltene skal fastspaendes, sa at bufferne
eller fijedrene er jeevnt presset sammen til den
samlede laengde, som angives i afsnittet
"Tilspeendingsmomenter".

5. Narsamlingen er afsluttet, heeldes ca. %2 0z. (1,5
cl) af den anbefalede olie i luftindtaget og
tryklufthammeren betjenes med reduceret gas
i 10—15 sekunder. Nar tryklufthammeren
betjenes pa gulvet, ber det geres med reduceret
gas for at undga beskadigelse af stempel,
chabotte og forstykke.
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6. Montér fjedertapperne med udsparingerne i 7. Brug ved udskiftning af gummigrebet (A)
modsatte retninger og i en vinkel pa 45°. Se LOCTITE® 415™ (LOCTITE er et registreret
illustrationen nedenfor (geelder kun for CP 1210 varemaerke fra Henkel Corporation, 415 er et
- alle versioner). varemaerke fra Henkel Corporation) eller

lignende til at kleebe grebets indvendige flange
fast pa handtaget. Se illustrationen nedenfor
(gyldig for CP 1210 SVR, CP 1260 SVR og CP
1290 SVR).

-~

CP 1210

Monter fjedertapperne med udsparingerne
opad. Se illustrationen nedenfor (gyldig for CP
1210 SVR, CP 1260 SVR og CP 1290 SVR).

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR og CP 1290 SVR

8. Far bagstykket monteres pa cylinderen, skal det
kontrolleres at teetningen rager cirka (B) /16 ”
(1,6 mm) frem over cylinderens hoved. Se
illustrationen nedenfor.

-
RETYREL A

e
- -~

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR og CP 1290 SVR _

Periodisk vedligeholdelse

Efter hver brugsperiode, pa ca. 150 driftstimer eller
to gange om aret, skal maskinen adskilles og alle
dele renses og efterses. Dette arbejde skal udferes
af autoriseret personale, som er uddannet til denne
opgave.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

1. Sergfor, at sammenstadende overflader er rene
og glatte, samt at boltene er spaendt til.

2. Rens og efterse interne dele grundigt, og serg
for at de er fri for rust, affald og
fremmedmaterialer.

3. Rens og efterse grundigt ventildelene. Vaer sikker
pa, at ventilen kan bevaege sig frit.

4. Veer sikker pa, at slagfladerne pa amboltblokken
er parallelle og flade. Hvis blokken er udhulet,
skal de hgje kanter slibes af, men pas pa ikke at
bergre den polerede flade, hvor ambolten slar
mod stalskaftet. Maksimalt tilladt slid (A) /32 "
(Tmm). Se illustrationen nedenfor.
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Tilspaendingsmomenter

Montering af klokoblinger eller andre
forbindelsesstykker

BEMARK  Ved montering af en klokobling eller

andet forbindelsesstykke pa drejeleddet skal
anvendes Loctite® 263™(Loctite er et registreret
varemaerke fra Henkel Corporation. 263 er et
varemaerke fra Henkel Corporation) eller lignende.

Tilspeendingsmomenter CP 1210
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=
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CP 1210

A.  Moment: 19 Ibf.ft (26 Nm). Brug Loctite® 242™
(Loctite er et registreret varemaerke fra Henkel
Corporation. 242 er et varemaerke fra Henkel
Corporation.

B. Moment: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  Cylinderpakningen skal rage ca. 16 " (1,6
mm) frem for bagstykke-enheden.

D. Moment: 150 Ibf.ft (200 Nm). Brug Loctite®
263™ (Loctite er et registreret varemaerke fra
Henkel Corporation. 263 er et varemaerke fra
Henkel Corporation.

E.  Tilspeendingsmoment, lyddeemper (ikke vist
pa billedet) 6—7Ibf.ft (8—10 Nm).

F.  Samlet leengde for fjeder eller buffer.

Min-maks laengde
in. (mm)
1,66 —1,72 (42,1-43,7)

Model
CP 1210

Tilspaendingsmomenter CP 1260 og CP 1290
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Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

CP 1260 og CP 1290

A. Moment: CP 1260 og CP 1290, 100 Ibf.ft (135
Nm).

B.  Cylinderpakningen skal rage ca. V16 " (1,6
mm) frem for bagstykke-enheden.

C.  Moment: 150 Ibf.ft (200 Nm). Brug Loctite®
263™ (Loctite er et registreret varemaerke fra
Henkel Corporation. 263 er et varemaerke fra
Henkel Corporation.

D. Moment: 75 Ibf.ft (100 Nm).

E.  Tilspeendingsmoment, lyddaemper 6—71bf.ft
(8-10 Nm).

F.  Samlet leengde for buffer.

Min-maks laengde
Model in. (mm)
CP 1260 2,14 -2,19 (54,4-55,6)
CP 1290 2,55 -2,61 (64,8-66,2)

Fejlfinding

Hvis trykluftmaskinen ikke vil starte, mangler kraft
eller karer ujaevnt, kontrolleres falgende punkter.
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Kontrollér, at det indsaetningsveerktej, der bruges,
har den korrekte skaftdimension.

Kontroller, at trykluftmaskinen tilfares den rette
mangde smearemiddel. For meget smering kan
give start- problemer, mangel pa kraft eller ujeevn
drift.

Kontrollér, at trykluftsystemet forsyner maskinen
med tilstreekkeligt trykluft til fuld kraft.

Kontroller luftslangens dimension og laengde i
henhold til de givne anbefalinger. Se
»Montering“.

Hvis der er risiko for at det fryser, skal det
kontrolleres, at maskinens udblaesningsabninger
ikke er blokeret.

Hvis maskinen stadig ikke fungerer tilfredsstillende
efter udferelse af disse kontroller, kontaktes et
autoriseret vaerksted.

Opbevaring

Rens maskinen grundigt fer den opbevares, sa
farlige substanser undgas. Se ,,Stev- og
damprisiko”

Heeld ca. /2 0z (5 cl) olie direkte i
luftindtagsniplen, tilslut maskinen til
trykluftforsyningen, og lad den kere nogle fa
sekunder.

Maskinen skal altid opbevares pa et tert sted.

Bortskaffelse

En brugt maskine skal behandles og bortskaffes
saledes, at materialet kan genbruges i sterst muligt
omfang, sa enhver negativ pavirkning af miljoet
bliver sa lav som muligt og i henhold til de lokale
forskrifter.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

Tekniske data

Maskinens data

Skaftdimension Veaegt Laengde Slag Luftforbrug
Type in. (mm) Ib (kg) in. (mm) bpm cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4% (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4% (25x108) 48,5 (22) 21% (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4% (25x108) 54 (24,5) 23Y (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6" (28x160*) 55 (25) 25%; (650) 1400 55 (26,5)
Hex. 1%4x6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55(26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6" (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 64 (29) 26%. (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 %x6" (28x160%) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 74 (34) 29 (7395) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160*) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1%4x6%4 (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 %x6Y (28x160%) 96 (43,5) 31(785) 1100 91 (43)
Hex. 1v4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Ogsa for 1 ¥%x6 in. (28x152 mm)
**) Ogsa for 1 ¥ax6 in. (32x152 mm)

Stoj- og Vibrationserklsering

Garanteret lydeffektniveau Lw i henhold til EN ISO 3744 i overensstemmelse med Direktiv 2000/14/EF.
Lydtryksniveau Lp i henhold til EN ISO 11203.

Vibrationsveerdier A og usikkerhed B fastlagt i henhold til EN ISO 28927-10. Se tabel ,,Stgj- og vibrationsdata“
vedrgrende veerdierne for A, B, etc.

Disse deklarerede veerdier er fundet ved typeprevning i laboratorium i overensstemmelse med det angivne
direktiv eller de angivne normer og er egnet til sammenligning med de deklarerede vaerdier for andet veerktg;j,
som er testet i overensstemmelse med det samme direktiv eller de samme normer. Disse deklarerede vaerdier
er ikke egnede til at anvendes.i risikovurderinger, og veerdier malt pa de enkelte arbejdssteder kan veere hgjere.
De faktiske eksponeringsveerdier og risici for overlast, der opleves af den enkelte bruger er unikke og athaenger
af, hvordan brugeren arbejder, hvilket materiale maskinen anvendes pa, samt pa eksponeringstiden og
brugerens fysiske tilstand og maskinens tilstand.

Vi, Construction Tools PC AB, kan ikke holdes ansvarlige for falgerne af at anvende de deklarerede vaerdier i
stedet for veerdier, der afspejler den faktiske eksponering i en individuel risikovurdering i en arbejdssituation,
som vi ikke har nogen indflydelse pa.

Dette veerktej kan give hand-arm vibrationssyndrom, hvis det ikke anvendes hensigtsmaessigt. En EU-vejledning
til handtering af hand-armvibration kan findes pa
http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html

Vi anbefaler et sundhedsovervagningsprogram med det formal at detektere tidlige symptomer, som kan std i
forbindelse med vibrationseksponering, saledes at procedurerne kan modificeres med henblik pa at forebygge
fremtidig skade.

Supplerende oplysninger om vibrationer

Disse informationer er beregnet som hjeaelp ved en grov vurdering af vibrationsvaerdien pa arbejdspladsen.
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Sikkerhedsinstruktioner og CP 1210, CP 1260, CP 1290
betjeningsvejledning

Hvor steerke vibrationer der afgives, afhaenger steaerkt af opgaven og operaterens teknik. Den deklarerede
vibrationsvaerdi relaterer til hovedhandtag(ene) og der kan forekomme langt hgjere vibrationsniveauer i andre
handstillinger. Vi tror, at normal tilsigtet brug af veaerktejet almindeligvis vil frembringe vibrationer inden for
omradet €™/? og E™/” (totale vibrationsveerdier som defineret i EN ISO 5349-1) afhaengigt af opgavens specielle
detaljer, men vibrationer uden for dette omrade kan forekomme ved nogle anvendelser.

Et tal pa D™/? og F™/s? er formodentlig en brugbar gennemsnitlig afgivelsesveerdi, nar man for eksempel groft
vurderer en sandsynlig gennemsnitlig udseettelse for brugere, som udferer en lang reekke opgaver inden for
den tilsigtede brug af veerktejet. Vi gar opmaerksom pa, at den gennemsnitsvibration, der afgives ved anvendelse
af veerktojet til en enkelt specialopgave kan veere anderledes, og i sddanne tilfeelde anbefaler vi steerkt, at der
foretages en specifik evaluering af vibrationsafgivelsen.

Stoj- og vibrationsdata

Stoj Vibration
Lydtryk Lydeffekt Verdier i forhold til tre akser
Deklarerede Supplerende oplysninger om
Deklarerede vaerdier verdier vibrationer
EN ISO 11203 2000/14/EF  EN ISO 28927-10 Beton Asfalt
Lp Lw A B C D E F
r=1m dB(A) rel  garanteret =~ m/s? m/s 2 m/s 2 mis? mis? mis?
Type 20uPa dB(A) rel 1pW veerdi spredning omrade gen.snit omrade gen.snit
CP 1210 S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 53 1,0 3,6-3,7 3,7 3,8-3,9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 7,1 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 111 18,4 23 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhedsinstruktioner og
betjeningsvejledning

EF-overensstemmelseserklaering

EF-overensstemmelseserklaering (EF-direktiv 2006/42/EF)

Vi, Construction Tools PC AB, erklaerer hermed, at nedennavnte maskiner er i overensstemmelse med

bestemmelserne i EF-direktiv 2006/42/EF (Maskindirektiv) og 2000/14/EF (Stejdirektiv), og nedennaevnte

harmoniserede standarder.

Handholdte Garanteret lydeffektniveau
tryklufthamre [dB(A)]

CP1210S 105

CP 1210 SVR 105

CP 1260 S 110

CP 1260 SVR 110

CP 1290 S 111

CP 1290 SVR 111

Folgende harmoniserede standarder er anvendt:
EN1SO 11148-4

Folgende andre standarder er anvendt:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Autoriseret reprasentant for teknisk dokumentation:

Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Vice President Design and Development:
Erik Sigfridsson

Producent:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Sted og dato:

Kalmar, 2012-11-30
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Malt lydeffektniveau [dB(A)]

103
103
108
108
109
109

Pmax (bar)

6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2

219



Innhold CP 1210, CP 1260, CP 1290

NORSK

innhold

Innledning. ... ... 221
Om Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning. ............... ... ... ... o L 221
Sikkerhetsinstrukser. ... .. 222
SIgNaAlOrd. ..o 222
Personlige forholdsregler og kvalifikasjoner......... ... .. . o i i it 222
Installasjon, forholdsregler.. ... ... i 222
Drift, forholdsregler. ... ... ..o i i e 223
Vedlikehold, forholdsregler. ... ... e 226
Lagring, forholdsregler. .. ... ... i 227
Oversikt. ... e 228
Konstruksjon og funksjon. ... ... i e e 228
Velg den hammeren som passer best til oppgaven............. ... oo i 228
Hoveddeler.. ... ... .. e 228
Btiketter. ..o e 229
MoONtering. . ... ..o e e 229
Slanger og koplingsstykker. . . ... ... o e 229
Metoder for & forhindre frysing. . ...t i i e e 229
Koble til en vannutskiller. . . ... e 230
A 0072 1 o P 230
INNsSettingsverktay. . ... ..o e e 230
Bruk. ... ... 231
STArt Og STOPP. vttt e e 231
BruK. .o e 232
NAr Man tar €N PaUSE. . . ..ottt ittt it et e 232
Vedlikehold. . ... .. . e 232
HVEE dag. . oot e e 232
Hoveddeler til vibrasjonsdempende handtak............. ... ... i ... 233
Monteringsinstruksjoner. . .. ... .o e 233
Periodisk vedlikehold. .. ..o . 235
Tiltrekningsmomenter. . .. ... e 235
Feilsoking. ... ... 236
Lagring. .. oo e 236
Avhending. ... ... 236
Tekniske data......... ... . 237
Maskindata. . ... 237
Stey- og vibrasjonsdeklarasjoner. ... ... ... i 237
Ytterligere vibrasjonsinformasjon. ....... ... o 237
Stey- og vibrasjonsdata. .. ... 238
EU Samsvarserklaering. . ....... ... . e 239
EU Samsvarserkleering (EU-direktiv 2006/42/EF). ... ...t 239

220 9800 1351 90a | Originale instruksjoner



CP 1210, CP 1260, CP 1290 Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

Innledning

Takk for at du har valgt et Chicago Pneumatic-produkt. | over hundre ar har Chicago
Pneumatic blitt forbundet med ytelse og nyskapning innen den pneumatiske
verktey-industrien.

| dag tilbyr firmaet en rekke pneumatiske og hydrauliske verktay som meiselmaskiner,
bergboremaskiner, meiselhammere, leirjordgravere, hakker og knusere, scabblers,
pumper og mye mer.

Chicago Pneumatic-merket assosieres med kraftige og palitelige produkter som er
enkle & vedlikeholde og som gir god valuta for pengene.

Om Sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisning

Formélet med instruksere er & gi deg kunnskap om hvordan du bruker det
pneumatiske huggeren pa en effektiv, sikker mate. Instruksere gir deg ogsa rad og
viser deg hvordan du utferer vedlikehold pa trykkluftshuggeren.

For du begynner & bruke den pneumatiske hammeren ferste gang, ma du lese disse
instruksere neye og forsta alle sammen.
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Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhetsinstrukser

For a redusere faren for alvorlige skader eller ded for
deg selv eller andre, ma du lese og forsta disse
sikkerhetsinstrukser og bruksanvisninger for du
installerer, bruker, reparerer eller vedlikeholder
maskinen, eller skifter deler pa den.

Heng opp disse sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger pa arbeidsplassen, gi de ansatte
kopier av dem og forsikre deg om at alle leser dem
for de betjener eller utferer service pa maskinen.

| tilegg ma operateren eller operaterens arbeidsgiver
vurdere spesifikke risikoer som kan veere til stedet
ved bruk av maskinen.

Signalord

Signalordene Fare, Advarsel og Forsiktig har felgende
betydning:

FARE Viser til en farlig situasjon som
vil fgre til alvorlig skade eller
dgd dersom den ikke unngas.

ADVARSEL Viser til en farlig situasjon som
kan fare til alvorlig skade eller
dgd dersom den ikke unngas.

FORSIKTIG Viser til en farlig situasjon som

kan fare til mindre eller
moderate skalder dersom den
ikke unngas.

Personlige forholdsregler og
kvalifikasjoner

Vedlikehold eller bruk av maskinen'-ma kun gjeres
av kvalifiserte og oppleerte personer. De ma veere i
fysisk stand til & handtere sterrelsen, vekten og
kraften til verkteyet. Bruk alltid sunn fornuft og god
vurderingsevne.

Personlig verneutstyr

Bruk alltid godkjent verneutstyr. Operaterer og alle
andre personer i arbeidsomradet skal bruke
verneutstyr, bestdende av minimum:

Beskyttelseshjelm

Horselsvern

Slagbestandige vernebriller med sidebeskyttelse
Andedrettsvern nar det er ngdvendig
Vernehansker

Skikkelig vernestavler

Egnet arbeidsoverall eller tilsvarende bekledning
(ikke lostsittende) som dekker armene og bena.
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Narkotika, alkohol eller legemidler
A ADVARSEL Narkotika, alkohol eller
legemidler

Narkotika, alkohol og legemidler svekker
demmekraften og konsentrasjonsevnen. Darlig
reaksjonsevne eller feilaktige vurderinger kan fore
til alvorlige ulykker, ogsa med deden til felge.

Bruk aldri maskinen nar du er tratt eller pavirket
av narkotika, alkohol eller legemidler.

Ingen personer som pavirket av narkotika, alkohol
eller legemidler skal bruke maskinen.

Installasjon, forholdsregler

A FARE Piskende luftslange

En trykkluftslange som lasner kan sld omkring seg
med stor kraft, og forarsake personskade eller ded.
For & redusere denne risikoen:

Sjekk at trykkluftslangene og koblingene ikke er
skadet, og skift dem ut om nedvendig.

Sjekk at alle trykklufttilkoblingene er skikkelig
festet.

Beer aldri en pneumatisk maskin ved & holde i
luftslangen.

Forsek aldri & kople fra en trykkluftslange som star
under trykk. SIa av lufttrykket pa luftkompressoren
og tem maskinen for luft ved & sette i gang start
og stopp knappen.

Ikke bruk hurtigkoplinger der innsettingsverkteyet
koples til. Bruk gjengede slangearmaturer av
herdet stal (eller materialer med tilsvarende
statsikkerhet).

Nar universale dreibare slangekoplinger
(klokoplinger) brukes, anbefaler vi at lasestifter
installeres og at sikkerhetswire brukes for a
beskytte mot mulige feilkoplinger mellom slange
og verktay eller mellom slange og slange.

Rett aldri en trykkluftslange mot deg selv eller
andre. Bruk aldri trykkluft til & blase f.eks. stov,
skitt osv. av kleerne, da det kan medfere fare for
a bli skadet.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

A ADVARSEL Utlest innsettingsverktoy
Hvis verkteyholderen pa maskinen ikke er satt i en
[ast posisjon kan det innsatte verkteyet utleses med
en kraft, som kan forarsake personskade.

Start aldri maskinen mens innsettingsverktoyet
byttes.

Fer du skifter innsettingsverktayet eller tilbeher,
stopp maskinen, sla av stremtilferselen og tam
maskinen for luft ved a sette i gang start og stopp
knappen.

Pek aldri med etinnsatt verktey mot deg selv eller
andre.

Kontroller at verktoyet er fullstendig satt inn og
at verktayholderen er i last posisjon far maskinen
startes.

Kontroller lasefunksjonen ved a nappe kraftig i
det innsatte verktoyet.

A ADVARSEL Flytte / miste

innsettingsverktoyet

Ukorrekt dimensjon pa spindelen pa

innsettingsverktayet kan fore til at

innsettingsverktayet mistes eller glir ut under bruk.

Fare for alvorlig skade eller knuste hender og fingre.
Kontroller at innsettingsverkteyet har den
spindellengden og de dimensjonene maskinen
er beregnet for.

Bruk aldri et innsettingsverktey uten mansjett.

Drift, forholdsregler

A FARE  Eksplosjonsfare

Dersom et innsettingsverktey kommeri kontakt med
eksplosive gasser, kan en eksplosjon forekomme.
Nar du jobber med visse materialer og nar visse
materialer brukes i maskindeler, kan det oppsta
gnister og antenninger. Eksplosjoner kan fere til
alvorlige skader, ogsa med deden til folge.

Bruk aldri maskinen i eksplosive omgivelser.

Bruk aldri maskinen i naerheten av brannfarlige
materialer, gasser eller stov.

Forsikre deg om at det ikke er noen uoppdagete
gasskilder eller eksplosiver.
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A ADVARSEL Uforutsette bevegelser
Innsettingsverktayet er utsatt for store belastninger
nar maskinen brukes. Innsettingsverkteyet kan
brekke pa grunn av materialtretthet etter en viss
brukstid. Dersom innsettingsverktayet brekker eller
setter seg fast, kan det oppsta plutselige uforutsette
bevegelser som kan forarsake skader. Videre kan fall
eller tap av balanse fare til skader.

Serg for at du alltid inntar en stedig stilling, med

fottene like langt fra hverandre som

skulderbredden, og hold kropstyngden i balanse.

Inspiser alltid utstyret far du bruker det. Bruk aldri
utstyr du mistenker for a veere skadet.

Serrg for at handtakene er fri for fett og olje.
Hold fettene pa avstand fra innsettingsverktoyet.

Sta stett og hold alltid i maskinen med begge
hender.

Start aldri maskinen mens den ligger pa bakken.

Aldri ,,ri” pd maskinen med ett ben over
handtaket.

Utstyret skal ikke utsettes for slag eller spark.

Kontrollerinnsettingsverkteyet jevnlig for slitasje,
og kontroller om det har tegn pa skade eller
synlige sprekker.

Veer oppmerksom og se pa hva du gjer.
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Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

A ADVARSEL  Stov- og reykfarer

Stev og/eller rayk som oppstar nar maskinen brukes
kan forarsake alvorlige og permanente pustevansker,
sykdommer eller annen skader pa kroppen (for
eksempel silikose eller andre uhelbredelige
lungesykdommer som kan veere dedelige, kreft,
fosterskader og/eller irritert hud).

Enkelte stov- og reyktyper som oppstér ved boring,
knusing, pigging, saging, sliping og andre
anleggsaktiviteter inneholder stoffer som av staten
California og av andre autoriteter anses for &
forarsake pustevansker, kreft, fosterskader og andre
reproduksjonsskader). Noen eksempler pa slike
kjemikalier er:

Krystallinsk kiselsyre, sement og andre
murprodukter.

Arsenikk og krom fra kjemisk behandlet gummi.
Bly fra blybasert maling.

Stev og reyk i luften kan vaere usynlig for det blotte
oyet, sa du kan ikke stole pa hva du ser for & avgjere
om det er stov eller rayk i luften.

For & redusere risikoen for a bli utsatt for reyk og
stev ma du gjere felgende:

Utfer en spesifikk risikoanalyse for arbeidsplassen.
Risikoanalysen ma inkludere stov og rayk som
oppstar ved bruk av maskinen og potensialet for
a virvle opp eksisterende stov.

Foreta egnede tekniske tiltak for & redusere
mengden av stav og rayk i luften og ansamling
av stev pa utstyr, overflater, kleer og kroppsdeler.
Eksempler pa slike tiltak kan veere:
avgassventilasjon og stevsamlingssystemer,
overrislingsventiler og vatboring. Kontroller stev
og reykutvikling ved kilden der hvor det er mulig.
Serg for at tiltakene og utstyret installeres,
vedlikeholdes og brukes pa riktig mate.

Bruk vernemaske og vedlikehold den pa riktig
mate, etter instruks fra arbeidsgiveren eller som
pakrevd i helse-, miljg- 0og sikkerhetsforskrifter.
Vernemasken ma veere effektiv mot den type
stoffer du utsettes for (og ma eventuelt vaere
godkjent av relevant myndighet).

Arbeid i godt ventilerte omrader.

Hvis maskinen har et utblasningsrer ma det rettes
pa en mate som reduserer oppvirvling av stev i
stevete miljoer.

Betjen og vedlikehold maskinen som anbefalt i
disse sikkerhetsinstrukser og bruksanvisninger.

Velg, vedlikehold og skift innsettingsverktayet
eller andre utskiftbare deler som anbefalt i disse
instruksene. Hvis forbruksvarer, innsettingsverktey
eller andre utskiftbare deler ikke velges eller
vedlikeholdes riktig, kan det forarsake unedvendig
okning av stev og rayk.
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Bruk vaskbare eller deponerbare vernekleer pa
arbeidsomradet. Dusj eller bytt til rene kleer for
du forlater arbeidsomradet for & redusere
eksponering av stev og reyk for deg selv, andre
personer, biler, hjem eller andre omrader.

Unnga a spise, drikke eller bruke tobakksprodukter
i omrader hvor det er stov eller rayk.

Vask hender og ansikt grundig sa snart du forlater
eksponeringsomradet, og alltid fer du spiser,
drikker eller bruker tobakksprodukter, eller bergrer
andre personer.

Overhold alle gjeldende lover og regler, ogsa
innen helse, miljg og sikkerhet.

Delta i andedrettskontroller, medisinske
undersgkelsesprogram og
oppleeringsprogrammer som arbeidsgiveren eller
fagforeningen din tilbyr deg og som eri henhold
til forskrifter og anbefalinger innen helse, milje
og sikkerhet. Kontakt lege som har erfaring med
relevant yrkesmedisin.

Samarbeid med arbeidsgiveren og fagforeningen
din for & redusere eksponeringen for reyk og stev
pa arbeidsplassen og for a redusere risikoene.
Effektive helse- og sikkerhetsprogrammer,
holdninger og prosedyrer for & beskytte arbeidere
og andre personer mot skadelig eksponering for
stov og rayk ma fastsettes og innferes basert pa
rad fra eksperter innen helse, milje og sikkerhet.
Snakk med eksperter om dette.

Rester av farlige stoffer pa maskinen kan utgjere
en helserisiko. Maskinen ma rengjeres grundig
for det utferes vedlikehold pa den.

A ADVARSEL Prosjektiler

Feil pa arbeidsmaterialet, tilbeher eller pa selve
maskinen kan skape prosjektiler med sveert hoye
hastigheter. Under driften kan splinter eller andre
partikler fra arbeidsmaterialet opptre som prosjektiler
og forarsake personskade ved & treffe operateren
eller andre personer. For a redusere disse risikoene:

Bruk godkjent personlig verneutstyr og
vernehjelm, inkludert statmotstandige vernebriller
med sidebeskyttelse.

Serg for at ingen uautoriserte personer kommer
inn i arbeidsomradet.

Hold arbeidsplassen fri for fremmede objekter.

Forsikre deg om at arbeidsmaterialet er forsvarlig
festet.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

A ADVARSEL Fare for splinter

Hvis du bruker innsettingsverkteyet som et
handholdt verktey, kan du bli truffet av splinter og
bli alvorlig skadet.

Bruk derfor aldri innsettingsverktayet som et
handholdt verktey. Det er spesialkonstruert og
varmebehandlet for & kun brukes i maskiner.

A ADVARSEL
falle

Det finnes en risiko for & skli, snuble og falle, for
eksempel for & snuble i slangen eller i andre
gjenstander. Hvis du sklir, snubler eller faller, kan
det forarsake skader. For a redusere risikoene:

Farer ved a skli, snuble og

Forsikre deg alltid om at det ikke er noen slanger
eller andre gjenstander i veien for deg eller andre
personer.

Serg for at du alltid inntar en stedig stilling, med
fottene like langt fra hverandre som
skulderbredden, og hold kroppstyngden i balanse.

A ADVARSEL Farervedrerende bevegelse
Nar du bruker maskinen til a utfere arbeid, kan du
oppleve ubehag i hendene, armene, skuldrene,
nakken eller i andre kroppsdeler.

Bruk en komfortabel stilling som samtidig
opprettholder en stabil fotstilling og unngar
plagsomme ubalanserte stillinger.

Hvis du bruker maskinen lenge, kan det hjelpe &
bytte stilling for 8 unnga ubehag og tretthet.

Hvis symptomene vedvarer eller stadig kommer
tilbake, ber du ta kontakt med kvalifisert
helsepersonell.
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A ADVARSEL Vibrasjonsfare

Vanlig og korrekt bruk av maskinen utsetter
operateren for vibrasjon. Regelmessig og hyppig
eksponering for vibrasjon kan forarsake, bidra til eller
forverre skader eller forstyrre operaterens fingre,
hender, handledd, armer, skuldre og/eller nerver og
blodforsyning eller andre kroppsdeler, inkludert
svekkelse og/eller permanente skader eller
forstyrrelser som kan utvikles gradvis over uker,
maneder eller ar. Slike skader eller forstyrrelser kan
omfatte skader pa blodsirkulasjonssystemet, skader
pa nervesystemet, skader pa ledd og mulige skader
pa andre organer.

Dersom nummenhet, vedvarende ubehag,
brennende folelse, stivhet, banking, prikking, smerte,
klossethet, svekket grep, blekhet eller andre
symptomer skulle opptre pa noe tidspunkt mens
maskinen betjenes eller mens den ikke betjenes, ma
man ikke fortsette & betjene maskinen, men fortelle
arbeidsgiveren om det og seke medisinsk hjelp. Hvis
du fortsetter & bruke maskinen etter at du oppdager
slike symptomer, kan det gke risikoen for at
symptomene gker eller blir permanente.

Betjen og vedlikehold maskinen som anbefalt i disse
instruksene for & unnga ungdvendig gkning av
vibrasjon.

Falgende tiltak kan redusere eksponeringen for
vibrasjon pa operateren:

La verktoyet gjare arbeidet. Bruk det minimale
handgrepet som er nadvendig for & holde kontroll
over maskinen og serge for trygg drift.

Hvis maskinen har vibrasjonsdempende handtak,
ma du holde dem i en midtstilling og unnga a
skyve dem til endestoppene.

Nar slagmekanismen aktiveres, skal din eneste
kroppskontakt med maskinen veere med hendene,
som du holder pa handtaket eller handtakene.
Unngd annen kontakt, f.eks. & stotte andre deler
av kroppen mot maskinen eller lene deg mot
maskinen for a eke trykkraften. Det er ogsa viktig
at start- og stoppmekanismene ikke er aktivert nar
verktayet trekkes opp fra arbeidsoverflaten.

Serg for at det innsatte verktoyet er godt
vedlikeholdt (og skarpt, dersom det er et
kutteverktay), ikke slitt, og i riktig dimensjon.
Innsettingsverktey som ikke er godt vedlikeholdt
eller som er slitt, eller som ikke har riktig
dimensjon, vil fore til at det tar lengre tid & utfere
et arbeid (som gir lengre eksponering for
vibrasjon), og kan fere til eller bidra til heyere
nivaer av vibrasjonseksponering.

Stopp arbeidet ayeblikkelig dersom maskinen
plutselig begynner & vibrere kraftig. Lokaliser og
utbedre drsaken til den gkte vibrasjonen for
arbeidet gjenopptas.
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Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Grip aldri tak i, hold eller bergr det innsatte
verktoyet mens maskinen er i bruk.

Delta i helseundersgkelser eller helseovervaking,
medisinske undersekelser og treningsprogrammer
som tilbys av arbeidsgiveren og nar de er
lovpalagt.

Bruk varme kleer og hold hendene varme og terre
nar du arbeider i kaldt veer.

Avgassluften er sterkt nedkjelt og skal ikke komme
i kontakt med operateren. Rett avgassluften bort
fra hender og kropp.

Se maskinens ,Stey- og vibrasjonsdeklarasjoner”,
inkludert de oppgitte vibrasjonsverdiene. Denne
informasjonen er a finne pa slutten av denne
handboken ,,Sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisning”.

Folg anbefalt lufttrykkniva nar du bruker
maskinen. For hayt eller lavt lufttrykk kan fere til
okt vibrasjon.

A FARE Fare for elektrisk stot

Denne maskinen er ikke streminsolert. Hvis maskinen
kommer i kontakt med elektrisitet, kan det resultere
i alvorlig skade eller ded.

Maskinen ma aldri brukes i naerheten av
stremledninger eller andre stramkilder.

Forviss deg om at det ikke er noen skjulte
ledninger eller andre stremkilder i
arbeidsomradet.

A ADVARSEL Fare ved skjulte objekter

Skulte kabler og rer utgjer en fare som kan fere til
alvorlige skader under arbeidet.

Kontroller materialets sammensetning fer bruk.

Se opp for skjulte kabler og rer som elektrisitet,
telefon, vann, gass og kloakkrer, o.l.

Dersom det innsatteverktoyet later til & ha truffet
et skjult objekt, sld av- maskinen umiddelbart.

Serg for at det ikke foreligger noen fare for du
fortsetter arbeidet.

A ADVARSEL  Utilsiktet start

Utilsiktet start av maskinen kan forarsake skade.
Hold hendene unna start- og stoppknappene til
du er klar til 8 begynne arbeidet.

Leer om hvordan maskinen slas av i tilfelle det
skulle oppsta en ngdssituasjon.

Frigjer startknappen og stopp enheten
umiddelbart hvis det oppstar forstyrrelser pa
lufttilferselen.
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For du setter inn eller tar ut innsettingsverktoyet,
ma du sla av lufttilferselen og tappe ut luften fra
maskinen ved a trykke ned start- og
stoppavtrekkeren og kople fra stramtilferselen.

A ADVARSEL  Steyfare

Hoye stoynivaer kan fere til permanent harselsskade
og tap av hersel, samt andre problemer som tinnitus
(eresus). For a redusere risikoen og forhindre
unedvendig ekning av steyniva, ma du:

Foreta en risikovurdering av alle disse farene og
implementere passende kontroller.

Betjene og vedlikeholde maskinen som anbefalt
i disse instruksjonene.

Velg, vedlikehold og skift innsettingsverkteyet
som anbefalt i disse instruksjonene.

Kontroller at lyddemperen er pa plass og i god
tilstand, hvis maskinen har en lyddemper.

Bruk alltid herselsvern.

Bruk dempende materialer for & forhindre at
arbeidsmaterialet lager ,ringelyder”.

Vedlikehold, forholdsregler

A ADVARSEL  Maskinmodifisering
Alle maskinmodifikasjoner kan resultere i kroppslige
skader for deg selv eller andre.

Foreta aldri modifiseringer av maskinen.
Modifiserte maskiner dekkes ikke av garantien eller
produktansvaret.

Bruk alltid originale deler,
skjeereblad/innsettingsverktey og tilbehar.

Bytt ut skadede deler umiddelbart.
Skift ut slitte komponenter i god tid.

A FORSIKTIG  Varmt innsettingsverktoy
Tuppen pa innsettingsverkteyet kan bli varmt og
skarpt ndr det brukes. Beraring kan fere til brannsar
eller kuttskader.

Et varmt eller skarpt innsettingsverktey ma ikke
berares.

Vent til innsettingsverktoyet er avkjolt fer du
utferer vedlikeholdsarbeid.

A ADVARSEL Farer vedrgrende
innsettingsverktoyet

Hvis man trykker pa start- og stoppavtrekkeren ved
et uhell under vedlikehold eller installering, kan det
forarsake alvorlige skader hvis maskinen er koplet til
strom.

Du ma derfor aldri undersgke, rengjere, sette inn
eller ta ut innsettingsverkteyet ndr maskinen er
koplet til strom.
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Lagring, forholdsregler

Oppbevar maksinen og verktayene pa et sikkert
og lasbart sted, utilgjengelig for barn.
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Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Oversikt

For a redusere faren for alvorlig skade eller
dod for deg selv og andre, les avsnittet
Sikkerhetsinstruksjoner pa de foregaende
sidene av denne handboken for du tar
maskinen i bruk.

Konstruksjon og funksjon

Disse instruksjonene gjelder for CP 1210, CP 1260
og CP 1290. CP 1210, CP 1260 og CP 1290 er
konstruert for middels til tungt demoleringsarbeid
av materialer som betong og asfalt. De pneumatiske
hammerne er konstruert for vertikal bruk. Annen
bruk er ikke tillatt. Se delelisten for a velge riktig
innsettingsverktay.

Velg den hammeren som
passer best til oppgaven

Det er viktig a velge riktig sterrelse pa hammeren
for arbeidet som skal utfares.

En hammer som er for liten betyr at arbeidet vil ta
lengre tid.

En hammer som er for stor betyr at du ma plassere
den pé nytt veldig ofte, noe som er ungdvendig
trettende for operateren.

En enkel regel for valg av rett sterrelse pd hammeren,
er at en normal sterrelse pa det brutte materialet ber
kunne fjernes fra arbeidsstykket innen 10-20
sekunder.

Dersom det tar mindre enn 10 sekunder, ma det
velges en mindre hammer.

Hvis det tar mer enn 20 sekunder, ma det velges
en sterre hammer.
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Hoveddeler

CP 1260 og 1290
Avtrekker (start/stopp av maskinen)

Handtak
Bakdel
Luftinntak

T ommo N ® >

Lyddemper
Frontdel
Klinke

Oljesmgarer
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

Etiketter

Maskinen er utstyrt med merker som inneholder
viktig informasjon om personlig sikkerhet og
vedlikehold av maskinen. Disse merkene skal veere
i en tilstand som gjer det enkelt & lese dem. Nye
merker kan bestilles fra reservedellisten.

Typeskilt
A.  Maskintype

B.  Maksimalt tillatt lufttrykk
C. Serienummer
D.

Varseltrekanten sammen med boksymbolet
betyr at brukeren ma lese sikkerhets- og
bruksinstruksjonene far maskinen brukes for
forste gang.

E.  CE-symbolet betyr at maskinen er CE-godkjent.
Se CE-erklaeringen som er medsendt maskinen
for ytterligere informasjon. Hvis CE-symbolet
mangler, betyr det at maskinen ikke er
CE-godkjent.

Steynivamerke

( N\

LWA
XXX i

Dette merket indikerer garantert steynivaindikator i
henhold til EU-direktiv 2000/14/EC. Se ,, Tekniske
data“ for ngyaktig steyniva.

Sikkerhetsskilt
A WARNING

O To avoid njury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00

For du begynner a bruke eller utfere service pa
maskinen, ma du lese og forsta
sikkerhetsinstruksjoner levert separat for a unnga at
det oppstar skade.
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Montering

Slanger og koplingsstykker

Trykkluftskilde

Vannseparator (ekstrautstyr)

Oljesmgarer (alternativ)

O N = »

Maks 10 feet (3 meter) trykkluftslange mellom
smareapparatet og maskinen.

Kontroller at du bruker anbefalt driftstrykk, 87
psig (6 bar (e)).

Du ma ikke bruke hayere trykk enn det maksimalt
tillatte driftstrykket, 90 psig (6,2 bar (e)).

Blas ut smuss av trykkluftsslangen fer du kopler
den til maskinen.

Velg riktig diameter og lengde pa
trykkluftsslangen. For slangelengder opp til 100
feet (30 meter), skal en slange med en minimum
innvendig diameter pa 3/ in. (19 mm) brukes.
Hvis slagelengden er mellom 100 og 330 feet (30
og 100 meter), skal en slange med en minimum
innvendig diameter pa 1 in. (25 mm) brukes.

Metoder for a forhindre
frysing

Isdannelser i lyddemperen kan oppstéa nar
lufttemperaturen er 32-50°F (0-10 °C) og den
relative luftfuktigheten er hoy.

Maskinen er laget for & unngd isdannelser i
lyddemperen. Pa tross av dette kan det bli dannet
is pa lyddemperen under ekstreme forhold.

Folgende handlinger kan utferes for & motvirke
isdannelsen:

Bruk CP Airolene Plus Tool Oil som smeremiddel.
CP Airolene Plus Tool Oil motvirker frysing.

Bruk en vannutskiller.
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Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Koble til en vannutskiller

Lengden pa slangen mellom kompressoren og
vannutskilleren ma veaere nok til at vanndampen er
avkjolet og kondensert i slangen for den nar
vannutskilleren.

Dersom omgivelsestemperaturen er under 32 °F (O
°C) ma slangen veere kort nok til & forhindre at
vannet fryser far det nar vannutskilleren.

Smering

Smering

Smaering er viktig for maskinens funksjoner og har
en stor innvirkning pa levetiden. | den hensikt & gi
riktig oljemengde, skal et smareapparat kobles til
luftslangen. Bruk av et Chicago Pneumatics
smgreapparat for lufttilferselen anbefales. For & sikre
god smering, skal lengden av luftslangen mellom
smereapparatet og det pneumatiske verktoyet ikke
veere lenger enn 10 feet (3 m).

For mye smaring kan forarsake startproblemer, lav
kraft eller ujevn ytelse.

Bruk en syntetisk smereolje som CP Airolene Plus
Tool Oil eller mineralolje med de egenskaper som
er anbefalt i tabellen under.

Temperatur
Smoreolje omrade °F (°C) Viskositet
CP Airolene Plus -4 til +120
Tool Qil (-20 til +50)
Luftverktayolje -4 til +60 100-150 SUS
(-20 til +15) (ISO VG 22-32)
Luftverktayolje +60 til +120 225-350 SUS
(+15 til +50) (ISO VG 46-68)

Oljen ber inneholde et tilsetningsstoff for 8 hemme
rust.

Kontrollere nivaet og fylle pa smoring.
Oljenivaene bar kontrolleres hver dag.

Tork rent rundt oljepluggen og ta den av.
Kontroller at gjengene ikke er edelagt eller slitt.

Enhver del med gdelagte eller utslitte gjenger ma
byttes.

Fyll pa smering i (A) eller (B).
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CP 1260, CP 1260 S, CP 1290 0g CP 1290 §

CP 1260 SVR og CP 1290 SVR
Skru pluggen tett til og terk av ekstra olje.

Innsettingsverkteoy

A FORSIKTIG Varmt innsettingsverktoy
Tuppen pa innsettingsverkteyet kan bli varmt og
skarpt nar det brukes. Beraring kan fere til brannsar
eller kuttskader.

Et varmt eller skarpt innsettingsverktey ma ikke
berares.

Vent til innsettingsverktoyet er avkjelt for du
utferer vedlikeholdsarbeid.

LES DETTE  Kjel aldri ned et varmt
innsettingsverktay i vann. Det kan resultere i sprghet
og at skader oppstar tidlig.

Valg av riktig innsettingsverktey

Valg av riktig innsettingsverktey er en forutsetning
for korrekt maskinfunksjon. Det er viktig a velge
verktay av hay kvalitet for & unngad ungdvendig
maskinskade.

Maskinen kan bli edelagt ved bruk av feilaktig
innsettingsverktay.

Anbefalt innsettingsverktay er listet opp i maskinens
reservedelsliste.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

Smal meisel

Den smale meiselen brukes for
‘l rivnings- og kuttearbeid i
betong og andre typer hardt
materiale.

Spissmisel

I —

Spissmeiselen skal bare
brukes for & lage hull i betong
og andre typer harde
materialer.

Bredbladet meisel

%

A ADVARSEL Vibrasjonsfare

Bruk av innsettingsverktey som ikke oppfyller
kriteriene nedenfor vil fore til at det tar lengre tid a
utfere et arbeid og at vibrasjonseksponeringen blir
starre. Et slovt verktoy vil ogsa oke tiden det tar &
utfere et arbeid.

Den bredbladede meiselen
brukes i myke materialer, som
asfalt og frossen grunn.

Serg for at det innsatte verkteyet er godt
vedlikeholdst, ikke slitt og at det har riktig sterrelse.

Bruk alltid et skarpt verktey for a jobbe effektivt.

< o

x © PO
o U /4
Ox M

Kontroller verktoayets spindel for slitasje
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Bruk maleren som herer til innsettingsverkteyets
spindeldimensjon. Se kapittelet , Tekniske data” for
riktig spindeldimensjon.
Sjekk om malerens hull (A) kan skyves ned pa
spindelen til innsettingsverktoyet. Hvis den kan
det, betyr det at spindelen er utslitt og at
innsettingsverktayet ma skiftes.

Kontroller at lengden (B) er i henhold til aktuell
maskintype.

Montering og fjerning av
innsettingsverktoyet

Nar du monterer/fjerner innsettngsverkteyet ma
felgende instrukser overholdes:

For & forhindre utilsiktet start: Sla av lufttilferselen
og tem maskinen for luft ved a sette i gang start-
og stoppavtrekkeren. Koble maskinen av fra
drivkraftkilden.

For du monterer et verktey ma du smere
verktoyets spindel med smaring.

Montere/fjerne innsettingsverktayet.

Lukk verkteyholderen og kontroller lasefunksjonen
ved & nappe det innsatte verkteyet utover.

Bruk

A ADVARSEL  Utilsiktet start

Utilsiktet start av maskinen kan forarsake skade.
Hold hendene unna start- og stoppknappene til
du er klar til 8 begynne arbeidet.

Laer om hvordan maskinen slas av i tilfelle det
skulle oppsta en ngdssituasjon.

Stopp alltid maskinen umiddelbart hvis
stramtilferselen avbrytes.

Start og stopp

Start trykkluftknyseren ved & trykke avtrekkeren
nedover.

Stopp trykkluftknuseren ved a slippe avtrekkeren.
Avtrekkeren gér automatisk tilbake til stopposisjon.
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Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning CP 1210, CP 1260, CP 1290

Bruk Vedlikehold

Starte et kutt Jevnlig vedlikehold er en grunnforutsetning for

Innta en stedig stilling med fottene pa god
avstand fra det innsatte verktayet.

Press maskinen mot arbeidsoverflaten fer start.

Ta anslag i en slik avstand fra kanten at maskinen
kan bryte materiale uten vektstangkraft.

Ikke prov & bryte av for store biter. Juster
avstanden (A) slik at innsettingsverktayet ikke
sitter fast.

Knusing

La maskinen gjere arbeidet; ikke trykk for hardt.
Det vibrasjonsdempende handtaket ma absolutt
ikke bli trykket hele veien ned til fundamentet.

For pneumatiske brytere med
vibrasjonsdempende handtak: Trykkraften skal
tilpasses slik at handtakene blir trykket ,,halvveis”
ned. Den beste vibrasjonsdempingen og
bryteeffekten oppnas i denne posisjonen.

Unnga a arbeide i ekstremt harde materialer f.eks.
granitt og armeringsjern (armeringsstenger) da
det vil forarsake betydelige vibrasjoner.

Unngé enhver form for venting, operasjon uten
innsettingsverktay eller operasjon med loftet
maskin.

Nar maskinen er laftet, ma ikke start- og
stoppknappene aktiveres.

Foreta regelmessige kontroller av maskinens
smgreapparat.

Nar man tar en pause

Under alle pauser ma maskinen settes unna slik
at det ikke er noen risiko for utilsiktet start. Forsikre
deg om at maskinen er lagt pa bakken, slik at den
ikke kan falle.

Ved lange pauser eller nar man forlater
arbeidsplassen: Sl av stremtilferselen og tem
maskinen for luft ved & sette i gang start- og
stopp-knappen.
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fortsatt sikker og effektiv bruk av maskinen. Falg
vedlikeholdsinstruksene noye.

Fer vedlikeholdsarbeid iverksettes pa maskinen,
ma du rengjere den for & unnga eksponering for
farlige stoffer. Se "Stev- og reykfare".

Bruk bare autoriserte deler. Skade eller feilfunksjon
som skyldes bruk av uautoriserte deler blir ikke
dekket av garantien eller produktansvaret.

Nar mekaniske deler rengjeres med lasemidler,
ma gjeldende helse- og sikkerhetsforskrifter folges,
og man ma serge for tilstrekkelig ventilasjon.

For starre vedlikehold av maskinen, kontakt ditt
neermeste autoriserte verksted.

Kontroller at maskinens vibrasjonsniva er normalt
etter hver service. Hvis ikke, ma du kontakte
naermeste autoriserte verksted.

Hver dag

For du foretar noe vedlikehold eller skifter
innsettingsverktey pa trykkluftmaskiner, ma du alltid
sla av lufttilferselen og tappe ut luften fra maskinen
ved & trykke ned start- og stoppavtrekkeren. Koble
deretter luftslangen fra maskinen.

Rengjer og undersek maskinen og dens
funksjoner hver dag fer du begynner a arbeide
med den.

Kontroller verktayholderen for slitasje og funksjon.
Utfer en generell inspeksjon for lekkasje og skade.

Kontroller at luftinntaknippelen er strammet til,
og at klokoplingen ikke er skadet.

Kontroller at boltene pa bakstykket trekkes til i
henhold til delen , Tiltrekningsmomenter”, og at
lengden pa fjeerene eller bufferne pa frontstykket
i montert tilstand overholder malene angitt i
samme del.

For at maskinen skal opprettholde de spesifiserte
vibrasjonsverdiene, ma felgende alltid
kontrolleres:
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

For stor frigang mellom innsettingsverktayets
spindel og meiselbassingen vil skape gkt
vibrasjon. For & unnga risiko for a bli utsatt for
store vibrasjoner, kontroller meiselbgssingen for
slitasje. Bruk maleren som hgrer til
innsettingsverktayets spindeldimensjon.

Hvis det er mulig a skyve maleren (punkt A) helt
inn i meiselbgssingen (til punkt B), ma
meiselbassingen eller frontstykket skiftes
umiddelbart. Se ogsa , Kontroll av verkteyets
spindel for slitasje” om hvordan du kan
kontrollere innsettingsverktayets spindel.

Hvis maskinen er utstyrt med
vibrasjonsreduserende handtak, skal deres
funksjon kontrolleres.

Kontroller at handtakene beveger seg fritt
(opp-ned) og aldri blir blokkert.

Kontroller at fjeerene ikke er skadd, se ,,Hoveddeler
til vibrasjonsreduserende handtak”.

Bytt ut skadede deler umiddelbart.
Skift ut slitte komponenter i god tid.

Serg for at alt montert og relatert utstyr, som
slanger, vannutskillere og oljesmerere, blir
ordentlig vedlikeholdt.

Hoveddeler til
vibrasjonsdempende
handtak
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Lager

Fjeer
Gummigrep
Handtak
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Monteringsinstruksjoner

Du ma veere forsiktig ved montering og demontering
av maskinen for @ unnga at presisjonsdeler dunker
borti hverandre og beyer seg eller far riper eller hakk.

1.

Kontroller alle overflater der to metalloverflater
berarer hverandre for hakk og ujevnheter far og
under montering.

Far du monterer maskinen pa nytt, ma du smere
alle o-ringer og bevegelige deler med anbefalte
smareoljer.

Ved montering ma du passe pa at det ikke
kommer smuss i maskinen, spesielt mellom
bergringsflatene.

Front- og hodeboltene ma trekkes til pa en slik
mate at bufferne eller fjeerene blir jevnt
komprimert til enhetens riktige lengde, angitt i
delen , Tiltrekningsmomenter”.

Nar du er ferdig med & montere, bar du helle
ca. ¥2 0z. (1.5 cl) anbefalt smareolje inn i
luftinnlepet og betjene den pneumatiske
hammeren ved lav hastighet i 10-15 sekunder.
Nar du bruker den pneumatiske hammeren pa
bakken, ber du gjere det ved lav hastighet for &
unnga a skade stempelet, ambolten og
frontstykket.
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Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning CP 1210, CP 1260, CP 1290

6. Monter lasepinnene med slissene i motsatte 7. Nar du skifter ut gummigrepet (A), ma du bruke
retninger og med en vinkel pa 45 grader. Se LOCTITE® 415™ (LOCTITE er et registrert
illustrasjonen nedenfor (gjelder kun CP 1210 — varemerke for Henkel Corporation) eller
alle versjoner). tilsvarende for & lime innsiden av grepet til

handtaket. Se illustrasjonen nedenfor (gjelder
for CP 1210 SVR, CP 1260 SVR og CP 1290 SVR).

-~

CP 1210

Monter lasepinnene oppovervendt i slissene. Se
illustrasjonen nedenfor (gjelder for CP 1210 SVR,

CP 1260 SVR og CP 1290 SVR). CP 1210 SVR, CP 1260 SVR og CP 1290 SVR

8. For du monterer bakstykket pa sylinderen, ma
du kontrollere at pakningen stikker ut ca. (B) /16
tomme (1,6 mm) fra sylinderflaten. Se
illustrasjonen nedenfor.

e
- ~a

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR og CP 1290 SVR
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

Periodisk vedlikehold

Tiltrekningsmomenter

Etter en driftsperiode pa ca 150 slagtimer eller to
ganger i aret, ma maskinen demonteres og alle deler
renses og sjekkes. Dette arbeidet ma utferes av
autorisert personell som er oppleert til denne
oppgaven.

1. Serg fot at deler som skal sammenfoyes er rene
og glatte og at boltene er tilskrudde.

2. Rengjer oginspiserinnvendige deler omhyggelig
og serg for at de er fri for rust, sand og
fremmedlegemer.

3. Rengjer og inspiser ventildelene omhyggelig.
Serg for at ventilene beveges fritt.

4. Serg for at slaflatene pa amboltblokken er
parallelle og flate. Dersom blokken er uthulet,
slip av kantene, men ikke berer den polerte
overflaten der ambolten treffer stalskaftet.
Maksimalt tillatt slitasje (A) "/z2 " (1Imm). Se
illustrasjonen nedenfor.
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Montere klokoplinger og andre tilkoplinger

LES DETTE ~ Nar du monterer en klokopling eller

annen tilkopling pa svivelen, ma du bruke, Loctite®
263™(Loctite er et registrert varemerke for Henkel
Corporation) eller tilsvarende middel.

Tiltrekningsmomenter CP 1210

o
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CP 1210

A.  Tiltrekningsmoment: 19 Ibf.ft (26 Nm). Bruk
Loctite® 242™ (Loctite er et registrert varemerke
for Henkel Corporation).

B.  Tiltrekningsmoment: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  Sylindertetningen ma stikke ut cirka /16

tomme (1,6 mm) for den settes pa hodet til
bakstykket.

D. Tiltrekningsmoment: 150 Ibf.ft (200 Nm). Bruk
Loctite® 263™ (Loctite er et registrert varemerke
for Henkel Corporation).

E.  Tiltrekningsmoment, lyddemper (ikke vist) 6-7
Ibf.ft (8—10 Nm).

F.  Lengde til enheten med fjeer eller buffer.

Min.—maks. lengde
tommer (mm)

1.66 —1.72 (42.1-43.7)

Modell
CP 1210

Tiltrekningsmomenter CP 1260 og CP 1290
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Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

CP 1210, CP 1260, CP 1290

CP 1260 og CP 1290

A.  Tiltrekningsmoment: CP 1260 og CP 1290,
100 Ibf.ft (135 Nm).

B.  Sylindertetningen ma stikke ut cirka */16
tomme (1,6 mm) for den settes pa hodet til
bakstykket.

C.  Tiltrekningsmoment: 150 Ibf.ft (200 Nm). Bruk
Loctite® 263™ (Loctite er et registrert varemerke

for Henkel Corporation).
D. Tiltrekningsmoment: 75 Ibf.ft (100 Nm).

E.  Tiltrekningsmoment, lyddemper 6-7 Ibf.ft
(8—10 Nm).

F.  Bufferlengde, montert.

Min.—maks. lengde

Modell tommer (mm)

CP 1260 2.14 —2.19 (54.4-55.6)

CP 1290 2.55-2.61 (64.8-66.2)
(] (]

Feilsoking

Hvis den pneumatiske maskinen ikke starter, har liten

kraft eller ujevn ytelse, sjekk felgende punkter.
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Sjekk at innsettingsverktoyet har riktig
spindeldimensjon.

Sjekk at den pneumatiske maskinen far riktig
mengde smering. For mye smering kan forarsake
startproblemer liten kraft eller ujevn ytelse.

Sjekk at trykkluftsystemet leverer tilstrekkelig
trykkluft til maskinen for a serge for full kraft.

Sjekk at dimensjonene og lengden av luftslangen
er i henhold til anbefalingene. Se , Installasjon”.

Hvis det er fare for frost, sjekk at maskinens
utblasningsporter ikke er blokkert.

Hvis maskinfunksjonen fortsatt ikke er
tilfredsstillende etter denne prosedyren, kontakt
et autorisert serviceverksted.

Lagring

Rengjer maskinen for du setter den bort for &
unnga a bli utsatt for skadelige stoffer. Se ,,Stov-
og reykfarer”

Tom ca '/2 0z (5 cl) olje rett pa luftinntaknipplen,
koble maskinen til trykklufttilferselen og kjer den
i et par sekunder.

Lagre maskinen pad et tert sted.

Avhending

En utslitt maskin ma behandles og avhendes pa en
slik mate at flest mulig deler av materialet kan
resirkuleres og at negativ innvirkning pa miljeet blir
holdt sa lavt som mulig og i henhold til lokale
forskrifter.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

Tekniske data

]
Maskindata
Spindeldimensjon Vekt Lengde Slag Luftforbruk
Type in. (mm) Ib (kg) in. (mm) s/min cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4% (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4% (25x108) 48,5 (22) 21% (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4% (25x108) 54 (24,5) 23Y (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6" (28x160*) 55 (25) 25%; (650) 1400 55 (26,5)
Hex. 1%4x6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55(26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6" (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 64 (29) 267 (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 %x6" (28x160%) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1%4x6% (32x160**) 74 (34) 29 (7395) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160*) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1%4x6%4 (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 %x6Y (28x160%) 96 (43,5) 31(785) 1100 91 (43)
Hex. 1v4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Ogsa for 1 ¥%x6 in. (28x152 mm)
**) Ogsa for 1 ¥ax6 in. (32x152 mm)

Stoy- og vibrasjonsdeklarasjoner

Garantert lydeffektsniva Lw iht. EN ISO 3744 iht. direktiv 2000/14/EC.
Lydtrykkniva Lp iht. EN ISO 11203.

Vibrasjonsverdi A og usikkerhet B bestemt i henhold til EN ISO 28927-10. Se tabellen ,,Stoy og vibrasjonsdata”
for verdiene A, B etc.

Disse verdiene er oppnadd ved laboratorietesting i henhold til de meddelte direktiver eller standarder og er
hensiktsmessig for sammenligning med de erkleerte verdiene av andre verktay testet i samsvar med de samme
direktivene eller standarder. Disse meddelte verdiene er ikke tilstrekkelige for bruk i risikotaksering og verdier
malt pa individuelle arbeidsplasser kan veere hoyere. De faktiske eksponeringsverdiene og risikoen for skade
opplevd av en individuell bruker er unike og avhenger av arbeidsmaten, hvilket materiale maskinen brukes
pa, i tillegg til eksponeringstid og brukerens fysiske tilstand, og maskinens tilstand.

Vi, Construction Tools PC AB, kan ikke holdes ansvarlige for konsekvenser oppstatt ved bruk av deklarerte
verdier, i stedet for verdier som reflekterer den faktiske eksponeringen, i en individuell risikotaksering pa en
arbeidsplass har vi ikke kontroll over situasjonen over.

Dette verktoyet kan forarsake hand-arm vibrasjonssyndrom hvis bruken ikke er tilstrekkelig godt utfert. En
EU-guide om hvordan man kan héndtere vibrasjoner i hand og arm finner du her:
http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html

Vi anbefaler et program pé helsekontroll for & oppdage tidlige symptomer som kan relateres til

vibrasjonseksponering, slik at ledelsesprosedyrene kan modifiseres for & hjelpe til med & forhindre svekkelser
i framtiden.

Ytterligere vibrasjonsinformasjon

Denne informasjonen vil hjelpe deg med & gjere grove estimeringer av vibrasjonsverdier pa arbeidsplassen
din.
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Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning CP 1210, CP 1260, CP 1290

Vibrasjonsutstraling varierer mye avhengig av arbeidsoppgaver og operatarens teknikk. Den oppgitte
vibrasjonsverdien gjelder hovedhandtaket. | andre posisjoner kan vibrasjonsnivaet veere mye hayere. Vi mener
at hvis maskinen brukes normalt til dens tiltenkte bruksomrader, vil vibrasjonen befinne seg i omradetC™/:?

og E™/s? (vibrasjonens totalverdier, som definert i EN I1SO 5349-1) avhengig av arbeidsoppgaven, men
vibrasjonsnivaet kan veere hayere for noen bruksomrader.

Et niva pa D™/ og F™/? er antageligvis en brukbar gjennomsnittlig verdi hvis man f.eks. grovt estimerer
sannsynlig vibrasjonsverdi for alle mulige tiltenkte bruksomréader til maskinen. Vi gjer oppmerksom pa at
bruksomradet til verktoyet til en enkelt oppgave kan produsere en ulik middelverdiutstraling og i slike tilfeller
anbefaler vi pa det sterkeste en spesifikk vurdering av vibrasjonsutstralingene.

Stoy- og vibrasjonsdata

Lyd Vibrasjon
Lydtrykk Lydeffekt Tre akseverdier
Oppgitte verdier Oppgitte verdier Ytterligere vibrasjonsinformasjon
EN ISO 11203 2000/14/EC ENISO 28927-10 Betong Asfalt
Lp Lw A B C D E F
r=1m dB(A) rel garantert m/s 2 m/s ? m/s ? m/is2 mis? mis?
Type 20uPa dB(A) rel 1IpW verdi spredning omrade = gj.snitt omrade gj.snitt
CP1210S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 53 1,0 3,6-3,7 37 3,8-3,9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 7.1 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 111 18,4 2,3 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sikkerhetsinstrukser og bruksanvisning

EU Samsvarserkleering

EU Samsvarserklaering (EU-direktiv 2006/42/EF)

Vi, Construction Tools PC AB, erklaerer herved at maskinene listet opp under eri samsvar med bestemmelsene
i EU-direktiv 2006/42/EF (Maskindirektiv) og 2000/14/EF (Direktiv om stayemisjon), samt de harmoniserte

standarderene som nevnes under.

Handholdte

pneumatiske Garantert lydeffektniva
hammere [dB(A)]:
CP1210S 105

CP 1210 SVR 105

CP 1260 S 110

CP 1260 SVR 110

CP 1290 S 111

CP 1290 SVR 111

Folgende harmoniserte standarder er benyttet:
ENISO 11148-4

Folgende andre standarder er benyttet:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Autorisert representant til teknisk dokumentasjon:

Peter Karlsson
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Viseadministrerende Direkter Design og Utvikling:

Erik Sigfridsson

Fabrikant:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Sted og dato:

Kalmar, 2012-11-30
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Malt lydeffektniva [dB(A)]:

103
103
108
108
109
109

Pmaks (bar)

6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Sdkerhetsinstruktion och instruktionsbok

Inledning

Tack for att du véljer produkter fran Chicago Pneumatic. | 6ver ett sekel har varumarket
Chicago Pneumatic statt for prestanda och férnyelse inom industrin for
tryckluftsverktyg.

| dag aterfinns varumarket pa ett brett sortiment av trycklufts- och hydrauliska verktyg,
daribland hydraulhammare, bergborrmaskiner, mejselhammare, lergravare, rost-
och svetshackor, frasar, pumpar och mycket annat.

Chicago Pneumatics varumarke ar férknippat med kraftfulla och palitliga produkter
som ar enkla att underhalla och ger god valuta for pengarna.

Om sakerhetsinstruktionen och
bruksanvisningen

Syftet med sakerhetsinstruktionen och bruksanvisningen ar att ge dig kunskap om
hur man anvander tryckluftsspettet pa ett effektivt och sékert satt. Du far dven rad
och information om hur du ska utféra regelbundet underhall pa tryckluftsspettet.

Innan du anvander tryckluftsspettet for forsta gdngen maste du ldsa igenom dessa
instruktioner noggrant och vara séker pa att du forstar dem helt och hallet.
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Sakerhetsinstruktion och instruktionsbok

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sakerhetsinstruktioner

For att minska risken for att du sjalv eller andra ska
raka ut for allvarliga skador eller dédsfall bor du ldsa
och forsta denna Sakerhetsinstruktion och
bruksanvisning innan du installerar, anvander,
reparerar, underhaller eller byter tillbehér pa
maskinen.

Satt upp denna Sakerhetsinstruktion och
bruksanvisning pa arbetsplatsen, dela ut kopior till
de anstéllda och se till att alla laser den innan de
anvander eller utfor service pa maskinen.
Dessutom ska anvandaren eller anvandarens
arbetsgivare genomféra en bedémning av de
specifika risker som kan forekomma varje gang
maskinen ar i drift.

Sakerhetssymboler

Signalorden Fara, Varning och Varsamhet har
féljande betydelser:

FARA Indikerar en éverhangande
farlig situation som — om den
inte undviks — kommer att leda
till dédsfall eller allvarlig
personskada.

VARNING Indikerar en farlig situation som
— om den inte undviks — kan
leda till dodsfall eller allvarlig

personskada.

OBSERVERA Indikerar en farlig situation som

— om den inte undviks — kan
leda till lindrig eller mattlig
personskada.

Personliga
forsiktighetsatgarder och
utbildning

Endast behorig och utbildad personal far anvanda
maskinen eller utféra underhall pa den. Personalen
maste orka hantera verktygets volym, vikt och kraft.
Anvand alltid sunt fornuft och gott omddme.

Personlig skyddsutrustning

Anvénd alltid godkand skyddsutrustning.
Maskinanvandarna och alla andra personer som
vistas inom arbetsomradet maste bara minst féljande
skyddsutrustning:

Skyddshjalm

Horselskydd

Slagtéliga skyddsglasogon med sidoskydd
Andningsskydd, vid behov
Skyddshandskar

242

Lampliga skyddsskor

Lamplig arbetsoverall eller liknande klader (inte
I6st sittande plagg) som tacker armar och ben.

Droger, alkohol eller lakemedel

A VARNING
lakemedel

Droger, alkohol och lakemedel kan péaverka ditt
omdoéme och koncentrationsférméga. Dalig
reaktionsférmaga och felbedémningar kan leda till
allvarliga olyckor eller dédsfall.

Droger, alkohol eller

Anvand inte maskinen nar du ar trétt eller
paverkad av alkohol, droger eller Iakemedel.

Personer som &r paverkad av alkohol, droger eller
ldkemedel far inte anvanda maskinen.

Installation,
forsiktighetsatgarder

A FARA  Kastande luftslang

En tryckluftsslang som lossnar kan kastas runt och
leda till personskador eller dodsfall. For att minska
risken for detta:

Kontrollera att tryckluftsslangen och
anslutningarna inte ar skadade, byt ut vid behov.

Kontrollera att alla tryckluftsanslutningar ar riktigt
anslutna.

Bar aldrig en tryckluftsmaskin i luftslangen.

Forsok aldrig koppla isdr en tryckluftsslang som
ar trycksatt. Stang forst av tryckluftsférsorjningen
pa kompressorn och avlufta sedan maskinen
genom att aktivera start- och stoppanordningen.

Anvand inte snabbkopplingar till verktygsfastet.
Anvand hdrdade slanganslutningar med
stalgangor (eller material med motsvarande
stothallfasthet).

Vid anvéandning av universalvridkopplingar
(klokopplingar) rekommenderas montering av
ldssprintar samt anvandning av sakerhetsvajrar
for att skydda vid eventuella fel pa anslutningen
mellan slang och verktyg eller mellan slangar.

Rikta aldrig en tryckluftsslang mot dig sjalv eller
nagon annan. For att undvika risken for
personskador ska tryckluft inte anvandas for att
blasa bort till exempel damm, smuts och liknande
fran kladerna.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sakerhetsinstruktion och instruktionsbok

A VARNING Utslungat insatsverktyg

Om maskinens verktygshallare inte ar last kan
insatsverktyget kastas ut med stor kraft och fororsaka
personskador.

Starta inte maskinen under byte av insatsverktyg.

Stanna maskinen, stdng av kraftférsérjningen och
lufta maskinen genom att aktivera start- och
stoppanordningen innan byte av insatsverktyg
eller tillbehor sker.

Rikta inte insatsverktyget mot dig sjdlv eller nagon
annan.

Se till att insatsverktyget dr ordentligt monterat
och att verktygshallaren &r last innan maskinen
startas.

Kontrollera lasfunktionen genom att dra
insatsverktyget utat med kraft.

A VARNING  Rorligt/lost insatsverktyg

En felaktig dimension pa insatsverktygets nacke kan
leda till att insatsverktyget tappas eller glider ur
under anvdndningen. Risk for allvarliga skador eller
klamskador pa fingrar och hander.

Kontrollera att nacken pa insatsverktyget har rétt
dimensioner fér maskinen som ska anvandas.

Insatsverktyg utan krage far inte anvandas.

Anvandning,
forsiktighetsatgarder

A FARA  Explosionsrisk

Om insatsverktyget kommer i kontakt med
sprangamnen kan en explosion intraffa. Arbete pa
vissa material och anvandning av vissa material i
maskindelar kan medféra gnistbildning eller
antdndning. Explosioner kan orsaka allvarliga
personskador eller dodsfall.

Anvénd aldrig maskinen i explosiva miljoer.

Anvand inte maskinen nara brannbara material,
angor eller damm.

Kontrollera att det inte finns nagra okdanda
gaskallor eller sprangamnen i narheten.
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A VARNING Oforutsedda rorelser

Insatsverktyget utsatts for hog belastning nar
maskinen anvands. Insatsverktyget kan ga sénder
pa grund av materialutmattning efter en viss tids
anvandning. Om insatsverktyget gar sénder eller
fastnar kan maskinen gora plétsliga eller vadldsamma
kast som kan orsaka personskador. Skador kan d@ven
uppstd om anvdndaren tappar balansen, eller halkar.

Se till att du alltid star stabilt med fotterna lika
brett isar som dina axlar och med kroppen i
balans.

Kontrollera alltid utrustningen fére anvandning.
Anvand inte utrustningen om du misstanker att
den &r skadad.

Se till att handtagen &r rena och fria fran smorjfett
och olja.

Hall fétterna pa avstand fran insatsverktyget.

Sta stadigt och hall alltid i maskinen med bagge
handerna.

Starta inte maskinen nar den ligger pa marken.

Sitt inte grénsle 6ver maskinen med ena benet
over handtaget.

Sla inte pa eller pa annat satt missbruka
utrustningen.

Kontrollera regelbundet att insatsverktyget inte
ar slitet och kontrollera om det finns ndgra tecken
pa skador eller synliga sprickor.

Var uppmérksam och fokuserad pa
arbetsuppgiften.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

A VARNING Faror med damm och angor

Damm och/eller angor som uppstar eller sprids vid
anvandning av maskinen kan orsaka allvarliga
permanenta sjukdomar i andningsvagar, andra
sjukdomar eller fysiska skador (till exempel silikos
eller andra obotliga och potentiellt dodliga
lungsjukdomar, cancer, fosterskador och/eller
hudinflammationer).

Vissa typer av damm och &ngor som uppstar vid
borrning, brytning, hamrande, sagning, slipning
eller andra byggrelaterade aktiviteter innehaller
substanser som enligt Staten Kalifornien och andra
myndigheter kan orsaka sjukdomar i andningsvagar,
cancer, fosterskador eller andra fortplantningsskador.
Exempel pa sddana kemikalier ar:

Kristallin kiseldioxid, cement och andra produkter
fér murning.

Arsenik och krom fran kemiskt behandlat gummi.
Bly fran blybaserade malarfarger.

Damm och angor i luften kan vara osynliga fér blotta
6gat. Lita darfor inte pa att kunna avgoéra om det
finns damm eller angor i luften med bara 6gats hjalp.

Vidta samtliga foljande atgarder for att minska risken
for exponering for damm och angor:

Gor en platsspecifik riskbeddmning.
Riskbedomningen bérinkludera damm och angor
orsakade av anvandning av maskinen samt
eventuella stérningar fran existerande damm.

Anvénd lampliga tekniska kontrollatgérder for att
minimera mdangden damm och dngori luften och
minimera pabyggnad pa utrustning, ytor, klader
och kroppsdelar. Exempel pa sddana atgarder ar:
utsugsventilation och dammuppsamlare,
vattenspray och vatborrning. Kontrollera om
mo&jligt damm och &ngor vid kéllan. Se till att
tekniska atgarder infors, uppratthalls och anvands
pa korrekt satt.

Se till att bara, underhalla och anvanda
andningsskydd pa korrekt satt, i enlighet med
arbetsgivarens instruktioner och gallande
arbetsmiljobestammelser. Andningsskyddet maste
ge ett effektivt skydd for det aktuella @mnet (och
i forekommande fall vara godkant av berérd
myndighet).

Arbeta i vél ventilerade utrymmen.

Om maskinen ar férsedd med utblas bor detta
riktas sa att storningarna fran damm i dammfyllda
miljoer reduceras.

Anvand och underhall maskinen i enlighet med
rekommendationerna i sakerhetsinstruktioner och
bruksanvisning.
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Vilj, underhall samt byt ut
forbrukningsartiklar/insatsverktyg/6vriga tillbehor
enligt reckommendationerna i
sakerhetsinstruktioner och bruksanvisning.
Felaktigt val eller bristande underhall pa
foérbrukningsvaror/insatsverktyg/ovriga tillbehor
kan leda till en onddig 6kning av mangden damm
eller angor.

Anvéand tvdttbara skyddsklader eller skyddsklader
for engangsbruk pa arbetsplatsen. Duscha och
byt om till rena klader innan du lamnar
arbetsplatsen for att minska exponering fér damm
och angor for savél dig sjalv som andra personer,
i bilar, hem samt andra platser.

Undbvik att &ta, dricka eller anvanda
tobaksprodukter pa platser med damm och éngor.

Tvéatta hander och ansikte sa snart som mgjligt
nar du lamnar exponeringsomradet och alltid
innan du ater, dricker, anvander tobaksprodukter
eller har kontakt med andra manniskor.

Folj alla tillampliga lagar och bestammelser,
inklusive arbetsmiljobestammelser.

Delta i 6vervakning av luftkvaliteten, medicinska
undersdkningar samt arbetsmiljoutbildningar som
erbjuds av arbetsgivaren eller
branschorganisationer i enlighet med
arbetsmiljobestammelser och -rekommendationer.
Radgor med lakare med relevant kompetens i
yrkesmedicin.

Arbeta tillsammans med arbetsgivaren och
branschorganisationen for att minska
exponeringen for damm och angor pa
arbetsplatsen och minska riskerna. For att skydda
arbetstagare och andra mot skadlig exponering
av damm och angor bor effektiva
arbetsmiljoprogram, riktlinjer och metoder tas
fram och implementeras, baserade pa rad fran
arbetsmiljoexperter. RA&dgoér med experter.

Rester av farligt material pa maskinen kan
innebadra en risk. Rengér maskinen grundligtinnan
du underhaller den.
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Sakerhetsinstruktion och instruktionsbok

A VARNING Kringflygande foremal

Defekter i arbetsmaterialet, i tilloehor eller till och
med i sjdlva maskinen kan leda till att det finns risk
for kringflygande féremal. Under anvandning kan
flisor eller andra féremal fran arbetsmaterialet flyga
ivag och orsaka personskador genom att traffa
maskinanvandaren eller andra personer. For att
minska dessa risker:

Anvdnd godkénd personlig skyddsutrustning och
skyddshjalm, inklusive slagtéliga skyddsglasdgon
med sidoskydd.

Hall obehoriga personer pa avstand fran
arbetsomradet.

Hall arbetsplatsen ren och fri fran frammande
foremal.

Se till att arbetsmaterialet &r ordentligt sakrat.

A VARNING Risk for flisor

Om insatsverktyget anvands som slagverktyg kan
flisor traffa anvandaren och orsaka personskador.

Anvand aldrig insatsverktyg som slagverktyg.
Dessa ar specialdesignade och varmebehandlade
for att endast anvandas i en maskin.

A VARNING
fallolyckor
Det finns risk for halk-, snubbel- eller fallolyckor,
anvandaren kan till exempel snubbla 6ver slangar
eller andra foremal. Halk- snubbel- och fallolyckor
kan orsaka skador. For att minska risken for detta:

Se alltid till att inga slangar eller andra féremal
ligger i véagen for dig eller ndgon annan person.

Risk for halk-, snubbel- och

Se till att alltid sta stabilt med fotterna lika brett
isar som dina axlar och med kroppen i balans.

A VARNING Risker vid rorelser

Nar maskinen anvands for att utfora arbetsrelaterade
aktiviteter kan det handa att du upplever obehag i
hander, armar, axlar, nacke eller andra delar av
kroppen.

Inta en bekvam stallning, se till att du star stadigt
och undvik obekvama stéllningar dér du inte har
god balans.

Byte av kroppsstéllning kan vara ett sdtt att
undvika obehag och trétthet under utdragna
arbetsuppgifter.

Radgor med kvalificerad hélso- och
sjukvardspersonal vid ihallande eller
aterkommande symptom.
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A VARNING Vibrationsfaror

Normal och korrekt anvdndning av maskinen utsatter
anvandaren for vibrationer. Regelbunden och
frekvent exponering for vibrationer kan orsaka, bidra
till eller forvarra skador eller problem i anvandarens
fingrar, hdander, handleder, armar, skuldror och/eller
nerver och blodtillforsel eller andra kroppsdelar.
Detta omfattar forsvagningar och/eller permanenta
skador eller problem som kan utvecklas gradvis
under flera veckor, manader eller ar. Sadana skador
eller problem kan omfatta skador pa blodomlopp,
nervsystem och leder, men dven pa andra
kroppsstrukturer.

Sluta anvanda maskinen, underrdtta din arbetsgivare
och kontakta lakare vid besvar med ihallande
aterkommande obehag, brannande kénslor, stelhet,
bultande, domningar, stickningar, vark, férsamrad
finmotorik eller greppférméaga, om huden vitnar
eller andra symptom uppstér vid anvandning av
maskinen eller efter anvandning av maskinen.
Fortsatt anvdndning av maskinen nar sadana
symptom uppstar kan 6ka risken for att symptomen
forvarras och/eller blir bestdende.

Anvéand och underhall maskinen enligt
rekommendationerna i dessa instruktioner for att
undvika onédiga vibrationsékningar.

Foljande atgarder kan bidra till att minska risken for
att anvandaren utsatts for vibrationer:

Lat maskinen gora jobbet. Hall inte hardare i
handtaget an vad som behdvs fér kontroll och
saker drift.

Om maskinen har vibrationsddampande handtag,
hall dessa i central position och undvika att trycka
in handtagen i andstoppen.

Nar slagmekanismen ar aktiverad ska ingen annan
del av kroppen komma i kontakt med maskinen
férutom dina hdander pa handtaget/handtagen.
Du bor till exempel inte stodja nagon del av
kroppen mot maskinen eller luta dig mot den for
att forsoka 6ka matningskraften. Det ar dessutom
viktigt att inte halla inne start- och
stoppanordningen nar man drar ut insatsverktyget
fran arbetsytan.

Se till att insatsverktyget ar i bra skick (samt att
det ar vasst om det ar ett skarverktyg), har ratt
storlek och inte ar utslitet. Insatsverktyg som inte
underhalls pa ratt satt, som ar utslitna eller som
har fel storlek gor att arbetet tar langre tid (vilket
medfor langre exponering for vibrationer) och
kan resulterai eller bidra till att anvandaren utsatts
foér mer vibrationer.

Avbryt arbetet omedelbart om maskinen pl6tsligt
borjar vibrera valdsamt. Ta reda pa orsaken till de
Okade vibrationerna och atgarda felet innan du
aterupptar arbetet.
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Du far inte ta tag i, halla i eller vidrora
insatsverktyget medan maskinen ar igang.

Delta i halsokontroller, medicinska
undersdkningar och utbildningsprogram nar
arbetsgivaren erbjuder det eller nar lagen kraver
det.

Bar varm kladsel och se till att halla handerna
varma och torra vid arbete under kalla
forhallanden.

Franluften ar starkt kyld och far inte komma i
kontakt med anvéndaren. Rikta alltid franluften
bort fran handerna och kroppen.

Se maskinens ”Buller- och vibrationsdeklaration”,
inklusive de deklarerade vibrationsvardena. Denna
information aterfinns i slutet av denna
Sakerhetsinstruktion och bruksanvisning.
Anvand rekommenderat lufttryck vid anvandning
av maskinen. Saval hogre som lagre lufttryck kan
leda till 6kade vibrationer.

A FARA Elektriska faror

Maskinen ar inte elektriskt isolerad. Om maskinen
kommer i kontakt med elektricitet kan detta leda till
allvarliga personskador eller dodsfall.

Anvand inte maskinen i narheten av elledningar
eller andra elektriska kallor.

Sékerstdll att det inte finns nagra dolda ledningar
eller andra elektriska kallor i arbetsomradet.

A VARNING Faror med dolda foremal

Under drift kan dolda ledningar och rér utgora en
fara som kan leda till allvarliga personskador.

Kontrollera materialets sammanséttning innan du
paborjar arbetet.

Se upp for dolda ledningar och ror, exempelvis
som el, telefon, vatten, gas och avlopp.

Stang omedelbart av maskinen om insatsverktyget
verkar ha slagit emot ett dolt féremal.

Paborja inte arbetet igen forran det ar riskfritt att
fortsatta.

A VARNING  Oavsiktlig start

Oavsiktlig start av maskinen kan leda till
personskador.

Hall handerna borta fran start- och
stoppanordningen tills arbetet skall pabérjas.

Lar dig hur man stédnger av maskinen i handelse
av nodfall.

Slapp omedelbart start- och stoppanordningen
vid avbrott i kraftforsérjningen.
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Vid montering/demontering av insatsverktyg,
stdng av tryckluftsforsérjningen, lufta maskinen
genom att trycka in start- och stoppanordningen
samt koppla ifrdn maskinen fran kraftkallan.

A VARNING  Risker med buller
Hoga ljudnivaer kan orsaka permanenta horselskador
och andra problem som tinnitus (ringande, surrande,
visslande eller brummande ljud i 6ronen). For att
minska risken och undvika onddigt férhdjda
ljudnivaer:
Gor en riskbeddmning av dessa risker och infor
lampliga kontroller.

Anvand och underhall maskinen i enlighet med
rekommendationerna i denna instruktionsbok.

Anvénd, underhall och byt ut insatsverktyget i
enlighet med rekommendationerna i denna
instruktionsbok.

Om maskinen ar forsedd med ljuddampare,
kontrollera att denna sitter pa plats och ar i gott
skick.

Anvand alltid horselskydd.

Anvand dampande material for att forhindra att
arbetsmaterialet avger ett "ringande” ljud.

Underhall,
forsiktighetsatgarder

A VARNING Maskinmodifieringar

Eventuella modifieringar av maskinen kan leda till
att du sjalv eller andra personer skadas.

Modifiera inte maskinen. Modifierade maskiner
omfattas inte av garantin eller tillverkarens
produktansvar.

Anvand endast godkdnda reservdelar,
kapklingor/insatsverktyg och tillbehor.

Byt omedelbart ut skadade delar.
Byt ut slitna delar i god tid.

A OBSERVERA  Varmt insatsverktyg

Spetsen pa insatsverktyget kan bli varmt och vasst
under anvandning. Att vidrora spetsen kan leda till
brann- eller skarskador.

Ta inte pd ett varmt eller vasst insatsverktyg.

Vanta tills insatsverktyget har svalnat innan du
utfor nagot underhall pa maskinen.
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A VARNING  Faror med insatsverktyget

Oavsiktlig aktivering av start- och stoppanordningen
vid underhallsarbete eller montering kan orsaka
allvarliga skador nar stromkallan ansluts.
Tank pa att aldrig inspektera, rengéra, montera
eller demontera insatsverktyget nar stromkallan
ar ansluten.

Forvaring,
forsiktighetsatgarder

Forvara maskiner och verktyg pa en saker, last
plats utom rackhall fér barn.

9800 1351 90a | Originalinstruktioner
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Oversikt

For att minska risken for allvarliga
personskador eller till och med dodsfall ska
du ldsa avsnittet med
sdkerhetsinstruktionerna pa de foregaende
sidorna i denna brukanvisning innan du
anvidnder maskinen.

Konstruktion och funktion

Dessa instruktioner galler for CP 1210, CP 1260 och
CP1290.CP 1210, CP 1260 och CP 1290 ar avsedda
for medeltung till tung rivning av material som
betong och asfalt. Tryckluftsspetten ar avsedda for
vertikal anvandning. Ingen annan anvandning ar
tilldten. Se reservdelslistan for val av rétt
insatsverktyg.

Valja ratt spett for en
uppgift

Det ar viktigt att valja ratt storlek pa spettet for det
arbete som ska utforas.

Ett for litet spett gor att arbetet tar langre tid.

Ett spett som &r for stort gor att man hela tiden
maste flytta spettet, vilket blir onddigt arbetsamt for
anvandaren.

En enkel regel ndr man ska valja storlek pa spettet

ar att en bit material av normalstorlek bér kunna

avlagsnas fran arbetsstycket inom 10-20 sekunder.
Tar det mindre dn 10 sekunder bor ett mindre
spett valjas.

Tar det mer an 20 sekunder bor ett storre spett
valjas.
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Maskinens huvuddelar

CP 1260 och 1290
Trycke (start- och stoppanordning)

Handtag
Bakstycke
Luftintag
Ljuddampare
Underdel
Verktygshallare

T ommo N ® >

Smoérjapparat
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Dekaler

Maskinen ar forsedd med dekaler som innehaller
viktig information om personlig séakerhet och
maskinunderhall. Dekalerna ska vara i sddant skick
att de enkelt kan ldsas. Nya dekaler kan bestéllas
med hjalp av reservdelslistan.

Typskylt

A.  Modell

B.  Maximalt tillatet lufttryck
C.  Serienummer
D.

Varningssymbol ihop med boksymbol innebar
att anvandaren ska lasa igenom
sakerhetsinstruktionen och bruksanvisningen
innan maskinen anvands for forsta gangen.

E.  CE-symbolen betyder att maskinen &r
EG-godkand. Se den EG-deklaration som
medfoljer maskinen fér narmare information.
Om CE-symbolen saknas betyder att maskinen
inte dr EG-godkand.

Ljudnivadekal

( N\

LWA
XXX i

Dekalen anger den garanterade ljudnivan i enlighet
med EU-direktiv 2000/14/EG. Se "Teknisk
specifikation” for rétt ljudniva.

Sakerhetsdekal
A WARNING

O To avoid njury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00

For att undvika skador bér du ldsa och forsta separat
bifogade sdkerhetsinstruktioner innan du anvander
eller underhaller verktyg.
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Installation

Slangar och anslutningar

Tryckluftskalla

Vattenavskiljare (tillval)

Smdrjapparat (tillval)

O N = »

Max 10 feet (3 meter) tryckluftsslang mellan
smorjapparaten och maskinen.

Kontrollera att du anvander det rekommenderade
arbetstrycket pa 87 psig (6 bar (e)).

Det hogsta tillatna lufttrycket 90 psig (6,2 bar (€))
far ej 6verskridas.

Blas ur eventuella féroreningar ur
tryckluftsslangen innan du ansluter den till
maskinen.

Vilj ratt dimension och langd pa tryckluftsslangen.
Anvand en slang med en innerdiameter pa minst
3/ain. (19 mm) for slangldngder upp till 100 feet
(30 meter). For slanglangder pa 100 till 330 feet
(30 till T00 meter) ska en slang med en

innerdiameter pa minst 1 in. (25 mm) anvéndas.

Atgﬁrder for att forhindra
frysning

Isbildning i ljudddmparen kan uppstd om
temperaturen pa omgivningsluften ar 32-50 °F (0-10
°C) och den relativa luftfuktigheten ar hog.

Maskinen ar utformad for att motverka isbildning i
ljuddamparen. Trots detta kan det bildas is i
ljudddmparen under extrema forhallanden.
Foljande atgarder kan vidtas for att ytterligare
motverka risken for isbildning:

Anvand CP Airolene Plus Tool Oil som
smorjmedel. CP Airolene Plus Tool Oil motverkar
frysning.

Anvand vattenavskiljare.
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Ansluta en vattenavskiljare

Luftslangen mellan kompressorn och
vattenavskiljaren maste vara sa lang att vattendngan
kyls och kondenseras i slangen innan den nar
vattenavskiljaren.

Vid en omgivningstemperatur under 32 °F (0 °C)
skall slangen vara sd kort att vattnet inte hinner frysa
innan det nar vattenavskiljaren.

Smorjning

Smorjning

Smadrjmedlet ar viktigt for maskinens funktion och
har stor inverkan pa maskinens livslangd. For att
tillféra ratt mangd olja bor en smorjapparat anslutas
till luftslangen. Vi rekommenderar anvandning av
Chicago Pneumatics smdrjapparat for luftledningar.
For att garantera god smorjning far langden pa
luftslangen mellan smérjapparaten och
tryckluftsverktyget inte dverstiga 10 feet (3 meter).

Anvdndning av for mycket smorjmedel kan medféra
startproblem, 1ag effekt eller att maskinen gar
ojamnt.

Anvand ett syntetiskt smoérjmedel som CP Airolene
Plus verktygsolja eller mineralolja med de
egenskaper som rekommenderas i tabellen nedan.

Temperatur
Smorjmedel omrade °F (°C) Viskositet
CP Airolene Plus -4 till +120 -
verktygsolja (-20 till +50)
Luftverktygsolja -4 till +60 100-150 SUS
(-20 till +15) (ISO VG 22-32)
Luftverktygsolja +60 till +120 225-350 SUS
(+15 till +50) (ISO VG 46-68)

Vi rekommenderar en olja som innehaller
rostskyddsmedel.

Kontrollera nivan och fylla pa
smorjmedel

Oljenivan ska kontrolleras varje dag.
Torka rent runt oljepluggen och ta bort den.

Kontrollera att gangorna inte ar skadade eller
slitna.

Om nagon del har skadade eller slitna gangor
maste den bytas ut.

Fyll pa smérjmedel i (A) eller (B).
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CP 1260, CP 1260 S, CP 1290 och CP 1290 §

CP 1260 SVR och CP 1290 SVR

Dra at pluggen ordentligt och torka av eventuell
overflodig olja.

Insatsverktyg

A OBSERVERA  Varmt insatsverktyg

Spetsen pa insatsverktyget kan bli varmt och vasst
under anvandning. Att vidrora spetsen kan leda till
brann- eller skarskador.

Ta inte pa ett varmt eller vasst insatsverktyg.

Vanta tills insatsverktyget har svalnat innan du
utfér ndgot underhall pa maskinen.

OBS! Kyl inte ett varmt insatsverktyg i vatten da
detta kan forsvaga verktyget och orsaka fortida fel.

Vilja ratt insatsverktyg

Ratt insatsverktyg ar en forutsattning for att
maskinen ska fungera bra. For att undvika onddiga
skador pa maskinen &r det viktigt att vélja
insatsverktyg av hog kvalitet.

Maskinen kan ga sonder om du anvander fel
insatsverktyg.

Rekommenderade insatsverktyg finns angivna i
maskinens reservdelslista.
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Flatmejsel
Flatmejsel bor anvandas vid
‘l rivning och skararbete i betong
och andra harda material.
Pikmejsel

3 Pikmejseln anvands endast for
haltagning i betong och andra

harda material.

Bredmejsel

Bredmejseln anvands for mjuka
material som till exempel asfalt
och frusen mark.

A VARNING Vibrationsfaror

Insatsverktyg som inte méter de nedanstaende
kraven gor att arbetet tar langre tid att utféra och

kan leda till 6kade vibrationer. Slitna insatsverktyg

gor dessutom att arbetet tar ldngre tid.

Se till att insatsverktyget ar i bra skick, inte ar
utslitet och har rétt storlek.

Anvand alltid vassa insatsverktyg for att arbeta
effektivt.

< o

4 © PO
UDA /4
Ox v

Kontroll av slitage pa verktygsnacken

)

Anvand en tolk som motsvarar insatsverktygets
nackstorlek. Se "Tekniska specifikationer” for ratt
nackdimension pa insatsverktyget.
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Kontrollera om tolkens hal (A) gar att trycka ner
pa insatsverktygets nacke. Om sa ar fallet ar
nacken utsliten och insatsverktyget maste bytas.

Kontrollera att langden (B) stammer éverens med
den bestdllda maskintypen.

Montera och demontera insatsverktyget

Folj alltid nedanstdende instruktioner nar du
monterar/tar bort insatsverktyget:

For att forhindra en oavsiktlig start av maskinen:
stang av tryckluftsforsérjningen och avlufta
maskinen genom att aktivera start- och
stoppanordningen. Koppla bort maskinen fran
kraftférsérjningen.

Smorj verktygsnacken med smérijfett innan du
monterar insatsverktyget.

Montera/ta loss insatsverktyget.

Stang huven och kontrollera lasfunktionen genom
att dra insatsverktyget utdt med kraft.

Drift

A VARNING  Oavsiktlig start

Oavsiktlig start av maskinen kan leda till
personskador.

Hall handerna borta fran start- och
stoppanordningen tills arbetet skall pabdrjas.

Lar dig hur man stanger av maskinen i handelse
av nodfall.

Stanna maskinen omedelbart i hdndelse av
storningar i kraftférsérjningen.

Start och stopp

Starta tryckluftsspettet genom att trycka ner trycket.

Stoppa tryckluftsspettet genom att sldppa trycket.
Trycket atergdr automatiskt till stopplaget.

Drift

Paborja skdrarbetet

Sta stadigt med fotterna pa sakert avstand fran
insatsverktyget.

Tryck maskinen mot arbetsytan innan du borjar.

Gor ansattning pa saddant avstand fran kanten att
maskinen formar spracka materialet utan brytning.
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Forsok aldrig ta loss for stora bitar. Anpassa
brytavstandet (A) sa att insatsverktyget inte
fastnar.

Brytning
Lat maskinen gora jobbet. Tryck inte for hart. Det

vibrationsdampande handtaget far absolut inte
tryckas ner hela vagen.

For tryckluftsspett med vibrationsddampande
handtag: anpassa matningskraften sa att
handtagen trycks ner halvvags. | detta lage
uppnas den basta vibrationsddampningen och
bryteffekten.

Undvik att arbeta i extremt harda material som
t.ex. granit och armeringsjarn eftersom de kan
orsaka kraftiga vibrationer.

Undvik alla former av tomgangskérning, drift utan
insatsverktyg eller drift utan matningstryck.

Start- och stoppanordningen skall inte vara
aktiverad da maskinen saknar matningstryck.

Kontrollera regelbundet att maskinen &r valsmord.

Nar du tar rast

Vid rast skall maskinen placeras sa att den inte
startas av misstag. Placera maskinen sékert pa
marken sa att den inte kan falla omkull.

Vid langre rastereller om du lamnar arbetsplatsen:
Stdng av kraftforsorjningen och lufta sedan
maskinen genom att aktivera start- och
stoppanordningen.
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Underhall

Regelbundet underhdll ar en férutsattning for att
maskinen ska fortsatta vara sdker och effektiv att
anvanda. Folj underhallsinstruktionerna noggrant.

For att undvika att utsattas for skadliga substanser
bor du rengdra maskinen innan du startar servicen
av den. Se "Risker med dngor och damm".

Anvénd endast originaldelar. Eventuella skador
eller fel som uppstdr genom anvandning av ej
godkanda delar tacks inte av garantin eller
tillverkarens produktansvar.

Folj géllande foreskrifter for halsa och sakerhet
och sorj for god ventilation vid rengdring av
mekaniska delar med |6sningsmedel.

Kontakta din narmaste auktoriserade verkstad for
mer omfattande service av maskinen.

Kontrollera att maskinens vibrationsniva ar normal
efter varje servicetillfélle. Vid onormal
vibrationsniva kontakta din narmaste
auktoriserade verkstad.

Dagligen

Stang av maskinen innan underhall eller byte av
insatsverktyg pa tryckluftsmaskiner. Stéang alltid av
tryckluftforsérjningen och lufta maskinen genom att
trycka in start- och stoppanordningen. Koppla
darefter loss luftslangen fran maskinen.

Rengdr och kontrollera maskinen och dess
funktioner dagligen innan arbetet bérjar.

Kontrollera att verktygshallaren fungerar som den
ska och inte ar sliten.

Gor en allman inspektion for att identifiera
eventuella lackor eller skador.

Kontrollera att luftnippeln &@r dtdragen och att
klokopplingen &r oskadad.

Kontrollera att bultarna i bakstycket dras at i
enlighet med avsnittet "Atdragningsmoment"
och att den monterade langden fér underdelens
fjadrar eller buffertar 6verensstimmer med de i
samma avsnitt angivna matten.

Kontrollera alltid foljande for att maskinen ska
bibehalla de angivna vibrationsvardena:
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Alltfor stort spelrum mellan insatsverktygets nacke
och mejselbussningen ger upphov till 6kade
vibrationer. Kontrollera slitaget pa
mejselbussningen dagligen for att undvika
onddiga vibrationer. Anvand en tolk som
motsvarar insatsverktygets nackdimension.

Om tolken (punkt A) kan tryckas in helti
verktygshylsan (till punkt B) skall hylsan eller
underdelen omedelbart bytas ut. Se dven
”Kontroll av slitage pa verktygsnacken” for
kontroll av insatsverktygets nacke.

Om maskinen ar utrustad med
vibrationsdampande handtag skall deras funktion
kontrolleras.

Kontrollera att handtagen ror sig fritt
(uppat/nedat) och aldrig fastnar.

Kontrollera att fjadrarna inte ar skadade, se "De
vibrationsdampande handtagens huvuddelar”.

Byt omedelbart ut skadade delar.
Byt ut slitna delar i god tid.

Se till att all ansluten utrustning och
kringutrustning sasom slangar, vattenavskiljare
och smorjapparat underhalls ordentligt.

De vibrationsdampande
handtagens huvuddelar

A.  Lager

B.  Fjader

C.  Gummigrepp
D. Handtag
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Monteringsinstruktioner

laktta viss forsiktighet vid montering och
demontering av verktyget for att undvika gradning
eller repning av precisionsbyggda delar, eller att
dessa blir skeva.

1. Kontrollera alla ytor dar metall ligger mot metall
efter hack eller grader bade fére och under
montering.

2. Smorj alla O-ringar och applicera
rekommenderat smorjmedel pa alla rorliga delar
pa verktyget innan det monteras ihop.

3. Varforsiktig vid monteringen sa att inte verktyget
smutsas ned, sarskilt mellan passytor.

4. Bultarna i underdelen bér dras at s att
buffertarna eller fjadrarna pressas samman jamnt
langs den monterade langd som anges i avsnittet
"Atdragningsmoment".

5. Nar maskinen drihopmonterad, hall ca 2 oz.
(1,5 cl) rekommenderad olja i luftintaget och
kor tryckluftsspettet i 10-15 sekunder med
reducerat varvtal. Vid anvandning av
tryckluftsspettet pa golv, koér med reducerat
varvtal for att undvika skador pa kolven, stadet
och underdelen.
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6. Montera fjaderpinnarna med sparen i motsatt 7. Vid byte av grepp (A), anvand LOCTITE® 415™
riktning och i 45 graders vinkel. Se bilden nedan (LOCTITE ar ett registrerat varumarke som ags
(géller endast CP 1210 — alla versioner). av Henkel Corporation, 415 ar ett varumarke agt

av Henkel Corporation) eller liknande for att
limma fast greppets innerflans pa handtaget. Se
bilden nedan (galler CP 1210 SVR, CP 1260 SVR
och CP 1290 SVR).

CP 1210

Montera fjaderpinnarna med sparen riktade
uppat. Se bilden nedan (galler CP 1210 SVR, CP
1260 SVR och CP 1290 SVR).

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR och CP 1290 SVR

8. Kontrollera innan bakstycket monteras pa
cylindern att tatningen sticker ut cirka (B) /16
in. (1,6 mm) fran cylinderns sida. Se bilden
nedan.

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR och CP 1290 SVR _
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Regelbundet underhall

Atdragningsmoment

Efter varje driftsperiod om ungefar 150 arbetstimmar
eller tre ganger om &ret maste maskinen tas isar och
alla delar rengoras och kontrolleras. Detta arbete
skall utféras av behorig personal som ar utbildad for
denna uppgift.

1. Setill att passningsytorna dr rena och jamna och
att skruvarna ar atdragna.

2. Rengor och undersdk noggrant alla invéndiga
delar och kontrollera att de fria fran rost, grus
och frammande foremal.

3. Rengér och undersék noggrant ventildelarna.
Kontrollera att ventilen ror sig obehindrat.

4. Kontrollera att anslagsytorna pa stadet ar
parallella och plana. Slipa ner héga kanter om
stadet ar kupat men rér inte den polerade ytan
pa stadet som slar pa verktygsnacken. Max
tillatet slitage (A) /32 " (1 mm). Se nedanstaende
bild.
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Montering av klokopplingar eller andra
anslutningar

OBS!'  Vid montering av en klokoppling eller annan
anslutning till sviveln maste Loctite® 263™(Loctite ar
ett registrerat varumarke som &gs av Henkel
Corporation, 263 ar ett varumarke dgt av Henkel
Corporation) eller liknande anvdndas.

lo\tdragningsmoment CP 1210
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A. Atdragningsmoment: 19 Ibf.ft (26 Nm).
Anvand Loctite® 242™ (Loctite &r ett registrerat
varumarke som &gs av Henkel Corporation,
242 ar ett varumarke dagt av Henkel
Corporation).

B.  Atdragningsmoment: 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  Cylinderpackningen maste sticka ut cirka '/16
" (1,6 mm) innan bakstycket monteras.

D. Atdragningsmoment: 150 Ibf.ft (200 Nm).
Anvand Loctite® 263™ (Loctite ar ett registrerat
varumarke som dgs av Henkel Corporation,
263 &r ett varumarke agt av Henkel
Corporation).

E.  Atdragningsmoment, ljuddampare (ej
illustrerad) 6-7 Ibf.ft (8-10 Nm).

F.  Monterad langd for fjader eller buffert.

Min-maxlangd
in. (mm)
1,66-1,72 (42,1-43,7)

Modell
CP 1210

i\tdragningsmoment CP 1260 och CP 1290

255



Sakerhetsinstruktion och instruktionsbok

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Atdragningsmoment CP 1260 och CP 1290
A.  Atdragningsmoment: CP 1260 och CP 1290,
100 Ibf.ft (135 Nm).

B.  Cylinderpackningen maste sticka ut cirka /16
" (1,6 mm) innan bakstycket monteras.

C.  Atdragningsmoment: 150 Ibf.ft (200 Nm).
Anvand Loctite® 263™ (Loctite ar ett registrerat
varumarke som dgs av Henkel Corporation,
263 ar ett varumarke agt av Henkel
Corporation).

D.  Atdragningsmoment: 75 Ibf.ft (100 Nm).

E.  Atdragningsmoment, ljuddampare 6-7 Ibf.ft
(8-10 Nm).

F.  Monterad langd for buffert.

Min-maxlangd

Modell in. (mm)

CP 1260 2,14-2,19 (54,4-55,6)

CP 1290 2,55-2,61 (64,8-66,2)
X [

Felsokning

Om tryckluftsmaskinen inte startar, har 1ag effekt
eller gar ojamnt ska foljande kontrolleras:

256

Kontrollera att det insatsverktyg som anvands har
ratt dimension pa nacken.

Kontrollera att tryckluftsmaskinen far ratt mangd
smoérjmedel. Anvandning av for mycket
smorjmedel kan medfdra startproblem, lag effekt
eller att maskinen gar ojamnt.

Kontrollera att tryckluftssystemet forser maskinen
med tillrackligt lufttryck for att uppna full effekt.

Kontrollera att luftslangens diameter och langd
féljer rekommendationerna. Se ”Installation”.

Vid risk for frysning, kontrollera att maskinens
utloppsportar inte ar blockerade.

Om maskinen fortfarande inte fungerar
tillfredsstallande, kontakta en auktoriserad
serviceverkstad.

Forvaring

Reng6rmaskinen noga innan den laggs i férvaring
for att undvika skadliga @mnen. Se “Faror med
damm och angor”

Hall cirka /2 oz (5 cl) olja direkt i luftnippeln,
anslut maskinen till tryckluftsforsérjningen och
kor den néagra sekunder.

Forvara alltid maskinen pa en torr plats.

Kassering

En uttjant maskin skall hanteras och kasseras pa ett
sadant satt att storsta mojliga del av materialet kan
atervinnas. All form av negativ inverkan pa miljon
skall i mojligaste man undvikas och lokala
begrédnsningar respekteras.
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Sdkerhetsinstruktion och instruktionsbok

Teknisk specifikation

]
Maskindata
Nacke Vikt Langd Slag Luftférbrukning
Typ in. (mm) Ib (kg) in. (mm) slag/min cfm (I/s)
CP 1210 Hex. 1x4% (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26,5)
CP 1210 S Hex. 1x4% (25x108) 48,5 (22) 21% (540) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160%) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
Hex. 1Vix6% (32x160**) 49,5 (22,5) 23 (585) 1400 55 (26,5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4% (25x108) 54 (24,5) 23Y (600) 1400 55 (26,5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 55 (25) 25Y% (650) 1400 55 (26,5)
Hex. 1%4x6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55(26,5)
CP 1260 Hex. 1 %x6% (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 64 (29) 267 (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 S Hex. 1 ¥%x6% (28x160*) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34,5)
Hex. 1vix6V4 (32x160**) 68 (31) 267, (680) 1300 73 (34,5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34,5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160*) 82 (37,5) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1Vx6% (32x160**) 82 (37,5) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1%4x6%4 (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 %x6Y (28x160%) 96 (43,5) 31(785) 1100 91 (43)
Hex. 1v4x6v4 (32x160**) 96 (43,5) 31 (785) 1100 91 (43)

*) Aven fér 1 %x6 in. (28x152 mm)
**) Aven for 1 ¥ax6 in. (32x152 mm)

Buller- och vibrationsdeklaration

Garanterad ljudeffektniva Lw enligt EN ISO 3744 i enlighet med direktiv 2000/14/EG.
Ljudtrycksniva Lp enligt EN ISO 11203.

Vibrationsvarde A och osdkerhet B faststallt enligt EN 1ISO 28927-10. Se tabellen ”"Buller- och vibrationsdata”
for varden pa A, B etc.

Dessa deklarerade vardena har erhallits genom laboratorietester i enlighet med namnda direktiv eller standarder
och ar lampliga att jamfora med deklarerade varden for andra verktyg som testats i enlighet med samma
direktiv eller standarder. Dessa deklarerade varden ar inte lampliga att anvanda vid riskbeddomningar. Varden
som uppmats pa enskilda arbetsplatser kan vara hégre. De faktiska exponeringsvardena och de skaderisker
som en enskild anvdndare utsatts for ar unika och beror pa personens arbetssatt, i vilket material maskinen
anvands, anvandarens exponeringstid och fysiska kondition samt maskinens skick.

Construction Tools PC AB kan inte hallas ansvarigt for konsekvenserna av att de deklarerade vardena anvands,
istallet for varden som aterspeglar den faktiska exponeringen vid en enskild riskbedémning i en
arbetsplatssituation dver vilken vi inte har ndgon kontroll.

Det hér verktyget kan orsaka hand-/armvibrationssyndrom om det inte anvands pa ratt satt. En EU-guide som
tar upp fragor om hand-/armvibrationer finns tillganglig pa
http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html

Vi rekommenderar ndgon form av halso6vervakningsprogram for att upptacka tidiga symptom som kan
hanforas till exponering for vibrationer, s att atgarder kan vidtas for att férebygga framtida forsamring.

Ytterligare vibrationsinformation

Dennainformation ar avsedd att tjana som en hjalp vid grovuppskattningar av vibrationsvardet pa arbetsplatsen.
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Sdkerhetsinstruktion och instruktionsbok CP 1210, CP 1260, CP 1290

Vibrationerna varierar kraftigt beroende pa arbetsuppgift och anvandarens teknik. Det deklarerade
vibrationsvardet avser det huvudsakliga handtaget/handtagen. Vasentligt mycket hégre vibrationsvarden kan
gdlla om hdnderna placeras i andra positioner. Vi anser att normal avsedd anvandning av verktyget vanligtvis
ger upphov till vibrationsemissioner inom intervallet €™/ och E™/s? (totala vibrationsvarden, enligt definition
i EN ISO 5349-1) beroende pa arbetsuppgiften, men emissioner utanfor detta intervall kan férekomma vid
vissa anvandningar.

Vardet D™/:2 och F™/:2 &r troligtvis ett anvandbart genomsnittligt emissionsvarde, till exempel, vid uppskattning
av den sannolika genomsnittsexponeringen for anvdndare som utfér manga olika arbetsuppgifter inom
verktygets avsedda anvandningsomradet. Vi vill pdpeka att anvdndning av maskinen for en enstaka
specialuppgift kan ge andra genomsnittsvibrationer och i sddana fall rekommenderar vi starkt en sarskild
utvardering av vibrationerna.

Buller- och vibrationsdata

Buller Vibrationer
Ljudtryck Ljudeffekt Varden i tre riktningar
Deklarerade
Deklarerade varden varden Ytterligare vibrationsinformation
EN ISO 11203 2000/14/EG ENISO 28927-10 Betong Asfalt
D F
Lp Lw A B C m/s ? E m/s ?
r=im dB(A)rel  garanterat m/s?  m/s? m/s? genom m/s? genom
Typ 20pPa dB(A) rel 1pW varde spridning intervall snitt intervall snitt
CP1210S 92 105 14,6 1,9 - - - -
CP 1210 SVR 92 105 53 1,0 3,6-3,7 3,7 3,8-3,9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6,7-7,4 7.1 5,8-6,7 6,3
CP 1290 S 98 111 18,4 2,3 - - - -
CP 1290 SVR 98 111 6,2 1,1 8,6-11,7 10,3 6,2-7,2 6,7
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CP 1210, CP 1260, CP 1290

Sdakerhetsinstruktion och instruktionsbok

EG-deklaration om overensstammelse

EG-deklaration om overensstammelse (EG-direktiv

2006/42/EG)

Vi, Construction Tools PC AB, forsakrar harmed att nedanstdende maskiner uppfyller bestimmelserna i

EG-direktiv 2006/42/EG (Maskindirektivet) och 2000/14/EG (Bullerdirektivet), samt nedanstaende harmoniserade

standarder.

Handhallna Garanterad ljudeffektsnivda  Uppmatt ljudeffektsniva
tryckluftsspett dB(A) dB(A)

CP1210S 105 103

CP 1210 SVR 105 103

CP 1260 S 110 108

CP 1260 SVR 110 108

CP 1290 S 111 109

CP 1290 SVR 111 109

Foljande harmoniserade standarder tillaimpades:
EN 1SO 11148-4

Foljande ovriga standarder tillampades:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Auktoriserad representant for teknisk dokumentation:

Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Box 703

391 27 Kalmar

Vice vd Design and Development:
Erik Sigfridsson

Tillverkare:
Construction Tools PC AB
Box 703

391 27 Kalmar

Ort och datum:
Kalmar, 2012-11-30
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6,2
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6,2
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CP 1210, CP 1260, CP 1290 Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

Wstep

Dziekujemy za wybranie produktow firmy Chicago Pneumatic. Od ponad wieku
znak firmowy Chicago Pneumatic jest synonimem osiggow i innowacji w przemysle
narzedzi pneumatycznych.

Dzisiaj znak firmowy Chicago Pneumatic znalez¢ mozna na catym Swiecie na szerokim
asortymencie narzedzi hydraulicznych i pneumatycznych, takich jak mfoty
pneumatyczne, wiertta do kamienia, dfuta pneumatyczne, koparki do gliny, kilofy i
reczne mtoty pneumatyczne, bruzdownice, pompy i wiele innych.

Firma Chicago Pneumatic kojarzona jest z wydajnymi, niezawodnymi i tatwymi w
obstudze i konserwacji produktami, bedacymi zawsze opfacalna inwestycja.

Uwaga na temat instrukgji
bezpieczenstwa i obstugi

Celem tych instrukcji jest udostepnienie informacji o tym, jak korzysta¢ z mtota
pneumatycznego w sposob skuteczny i bezpieczny. Instrukcje te zawieraj g
rowniez porady dotyczace wykonywania regularnych czynnosci konserwacyjnych
jakich wymaga mtot pneumatyczny.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia konieczne jest doktadne przeczytanie
catej tresci tej instrukcji obstugi.
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Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

CP 1210, CP 1260, CP 1290

Instrukcja dotyczace
bezpieczenstwa

Aby zredukowac ryzyko odniesienia powaznych
obrazen lub poniesienia Smierci przez Ciebie lub
inne osoby, przed przystapieniem do instalacji,
obstugi, naprawy, konserwacji lub wymiany
akcesoriow w maszynie, przeczytaj doktadnie i z
petnym zrozumieniem Instrukcje bezpieczenstwa i
obstugi.

Wywies instrukcje bezpieczeristwa i obstugi w
miejscach pracy, rozdaj ich kopie pracownikom i
dopilnuj, aby kazdy z nich je przeczytat przed
rozpoczeciem obstugi lub serwisowania maszyny.
Dodatkowo, operator lub pracodawca operatora
powinien dokonac oceny specyficznych zagrozen
mogacych wystepowac przy poszczegdlnych
zastosowaniach maszyny.

Ostrzezenia uzyte w tekscie

Ostrzezenia uzyte w tekscie: Niebezpieczenstwo,
Ostrzezenie i Uwaga maja nastepujace znaczenia:

NIEBEZPIECZENSTWO Wskazuje na niebezpieczng
sytuacje, ktorej nalezy unika¢,
gdyz w przeciwnym razie
stanie sig ona przyczyng
Smierci lub powaznych
obrazen.

OSTRZEZENIE Wskazuje na niebezpieczng
sytuacje, ktérej nalezy unikac,
gdyz w przeciwnym razie moze
staé sie przyczyna smierci lub
powaznych obrazen.

PRZESTROGA Wskazuje na niebezpieczng
sytuacje, ktorej nalezy unikac,
gdyz w przeciwnym razie moze
sta¢ sie przyczyng |zejszych
lub Srednich obrazen.

Srodki ochrony osobistej i
wymagane kwalifikacje

Obstugei konserwacje urzadzenia wolno powierzac
tylko osobom posiadajacym odpowiednie
kwalifikacje i przeszkolenie. Musza one by¢ fizycznie
w: stanie dac sobie rade z wielkoscig, masa i moca
urzadzenia. Kieruj sie zawsze zdrowym rozsadkiem
popartym prawidtowa ocena sytuacji.

262

Srodki ochrony osobistej
Zawsze uzywaj odpowiednich srodkéw ochrony
osobistej. Operatorzy oraz inne osoby przebywajace
w obszarze roboczym musza nosic srodki ochronny
osobistej, ktére obejmuja co najmniej:

Hetm ochronny

Ochronniki stuchu

Przeciwodpryskowe okulary ochronne z
zabezpieczeniem bocznym

Srodki ochrony drég oddechowych w stosownych
przypadkach

Rekawice ochronne
Odpowiednie obuwie ochronne

Odpowiedni kombinezon roboczy lub podobna
odziez (nie moze by¢ luzna) okrywajaca ramiona
i nogi.

Srodki odurzajace, alkohol, leki

A OSTRZEZENIE
alkohol, leki

Srodki odurzajace, alkohol i leki moga mie¢ wptyw
na zdolnos¢ oceny sytuacji i koncentracje.
Spowolniona reakcja i niewfasciwa ocena sytuacji
moga prowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet
Smierci.
Nie uzywaj nigdy urzadzenia bedac w stanie
zmeczenia lub pod wptywem srodkéw
odurzajacych, alkoholu lub lekow.

Srodki odurzajace,

Nikt bedacy pod wptywem Srodkow
odurzajacych, alkoholu lub lekéw nie ma prawa
obstugiwac urzadzenia.

Instalacja, srodki
ostroznosci

A NIEBEZPIECZENSTWO
pneumatyczny

Luzny przewdd pneumatyczny moze chaotycznie
poruszac sie¢ powodujac obrazenia ciata lub Smier¢.
W celu zmniejszenia tego ryzyka:

Bijacy przewod

Sprawdz czy pneumatyczny przewdd gietki i
potaczenia sa nieuszkodzone.

Sprawdz, czy wszystkie mocowania
pneumatyczne sa prawidtowo zacisniete.

Nigdy nie podnos urzadzenia za przewody
pneumatyczne.

Nigdy nie prébuj odfacza¢ przewodu
pneumatycznego pod cisnieniem. Najpierw
odtacz zasilanie pneumatyczne kompresora a
nastepnie odpowietrz urzadzenie uruchamiajac i
zatrzymujac je.

9800 1351 90a | Oryginalne instrukcje



CP 1210, CP 1260, CP 1290

Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

Nie wykorzystuj szybkoztacz na wlocie narzedzia.
Korzystaj z potaczen wezy wykonanych ze stali
utwardzonej (lub materiatu o podobnej
wytrzymatosci na uderzenia).

W przypadku zastosowania uniwersalnych ztaczek
obrotowych (ktowych), zalecamy uzycie
zawleczek blokujacych oraz linek
zabezpieczajacych w celu unikniecia roztaczenia
sie narzedzia od przewodu lub roztaczenia sie
samego przewodu.

Nigdy nie kieruj przewodu gietkiego sprezonego
powietrza na siebie ani inne osoby. Aby uniknac
ryzyka obrazen ciafa, nigdy nie uzywaj sprezonego
powietrza np. do zdmuchiwania pytu, zabrudzen
etc. z odziezy.

A OSTRZEZENIE Wypadniecie narzedzia
Jesli blokada narzedzia w maszynie nie znajduje sie
w potozeniu ,,zablokowane”, zatozone narzedzie
moze zosta¢ wyrzucone z duzg sitg i spowodowac
powazne obrazenia ciafa.
Nigdy nie uruchamiaj maszyny podczas wymiany
narzedzia roboczego.

Przed wymiana narzedzia roboczego lub
akcesoriow zatrzymaj maszyne, wytacz sprezarke
powietrza i spus¢ nadcisnienie z maszyny
uruchamiajac ja wiacznikiem.

Nigdy nie kierowac narzedzia w kierunku oséb.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzaj, czy
narzedzie robocze jest catkowicie wsuniete i
zablokowane.

Sprawdzi¢ blokade mocowania narzedzia przez
silne pociagniecie narzedzia w kierunku na
zewnatrz.

A OSTRZEZENIE Przenoszenie/Wypadanie
narzedzia roboczego

Nieprawidtowe wymiary uchwytu narzedzia
roboczego moga spowodowac wypadniecie lub
wyslizgniecie sie narzedzia podczas pracy. Ryzyko
powaznych obrazen lub zmiazdzenia dfoni i palcow.
Przed zamontowaniem narzedzia roboczego w
urzadzeniu sprawdz, czy dtugos¢ i wymiary jego
uchwytu sa odpowiednie dla tego urzadzenia.

Nigdy nie uzywaj narzedzia roboczego bez
kotnierza.
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Eksploatacja, srodki
ostroznosci

A NIEBEZPIECZENSTWO
eksplozji

W razie kontaktu narzedzia roboczego z materiatami
wybuchowymi lub gazami o wtasciwosciach
wybuchowych moze nastgpic eksplozja. Przy pracy
z pewnego rodzaju materiatami i stosowaniu
pewnych materiatéw w czesciach maszyny moze
wystapic iskrzenie i zapton. Eksplozja prowadzi do
ciezkich obrazen a nawet Smierci.

Niebezpieczenstwo

Nigdy nie uzywaj maszyny w miejscach
zagrozonych wybuchem.

Nigdy nie uzywaj maszyny w poblizu
tfatwopalnych materiatéw, oparéw ani pytow.

Sprawdzaj, czy w miejscu pracy nie ma nie
wykrytych zrédet gazu lub materiatow
wybuchowych.

A OSTRZEZENIE Niespodziewane ruchy

Zatozone narzedzie jest w trakcie pracy maszyny
narazone na bardzo duze naprezenia. Narzedzie
wymienne moze po pewnym okresie uzytkowania
ulec peknieciu z powodu zuzycia. W momencie
pekniecia lub zakleszczenia narzedzia moze dojsc
do nagtego i niespodziewanego ruchu mogacego
spowodowac obrazenia. Przyczyna obrazen moze
byc réwniez utrata réwnowagi lub poslizgniecie sie.
Utrzymuj zawsze stabilng pozycje, rozstawiajac
stopy na szeroko$¢ ramion i zachowujac
réownowage ciata.

Przed kazdym uzyciem sprzetu sprawdz jego stan
techniczny. Nigdy nie uzywaj sprzetu wobec
ktérego istnieje podejrzenie, ze moze by¢
uszkodzony.

Uchwyty musza byc zawsze czyste oraz wolne od
smaru i oleju.

Zatozone narzedzie nalezy trzymac z daleka od
stop.

St6j zawsze pewnie na podtozu trzymaj maszyne
obiema rekami.

Nigdy nie uruchamiaj maszyny lezacej na ziemi.

Nie ,,dosiadaj” maszyny z jedna noga przerzucona
nad uchwytem.

Nigdy nie uderzaj w urzadzenie ani nie uzywaj
go niewtasciwie.

Regularnie kontroluj stopien zuzycia narzedzia i
sprawdzaj, czy nie wida¢ na nim oznak
uszkodzenia lub widocznych pekniec.

Uwazaj i patrz na to co robisz.
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A OSTRZEZENIE  Zagrozenie
spowodowane kurzem oraz dymem

Kurz oraz/lub dym powstajacy lub rozprowadzany
w trakcie pracy urzadzenia moze spowodowac
powazne i ciagte choroby uktadu oddechowego (np.
krzemice lub inne nieodwracalne, smiertelne
choroby pfuc, oraz nowotwory, wady wrodzone
ptodu oraz/lub podraznienia skory).

Niektore rodzaje kurzu oraz dymu powstajace
podczas wiercenia, tamania, kucia, ciecia, szlifowania
oraz innych operacji roboczych, zawieraja substancje
uznawane na terenie stanu Kalifornia oraz przezinne
urzedy za powodujace choroby uktadu
oddechowego, nowotwory, wady wrodzone ptodu
i uszkodzenia uktadu rozrodczego. Do substancji
tych naleza:

Krzem krystaliczny, cement i inne sktadniki

betonu.

Arsen i chrom wchodzacy w sktad chemicznie
obrabianej gumy.

Otéw wchodzacy w sktad farb zawierajacych ten
pierwiastek.

Kurz oraz dym znajdujace sie w powietrzu moga
by¢ niewidoczne gotym okiem, dlatego oceniajac
obecnos¢ kurzu oraz dymu, nie nalezy kierowac sie
wrazeniem wzrokowym.

W celu zmniejszenia zagrozenia powodowanego
przez kurz i dym, zastosuj sie do nastepujacych
zalecen:
Ocen ryzyko wystepujace w danym miejscu pracy.
Ocena ryzyka powinna uwzglednia¢ obecnos¢
kurzu i dymu powstatego w wyniku pracy
maszyny oraz wzbijanego w powietrze.

Stosuj odpowiednie srodki techniczne w celu
zmniejszeniailosci kurzu i dymu w powietrzu oraz
w celu zmniejszenia jego nagromadzenia si¢ na
wyposazeniu roboczym, powierzchniach, ubraniu
oraz czesSciach ciata. Tego rodzaju srodkami
technicznymi sg: systemy kontroli powietrza
wylotowego oraz systemy gromadzenia pytu,
zraszacze wodne oraz wiercenie na mokro. W
miare mozliwosci kontroluj emisje kurzu i dymu
W miejscu jego powstawania. Upewnij sie, ze
zastosowane srodki techniczne sa odpowiednio
zainstalowane, konserwowane i prawidtowo
wykorzystane.

Stosuj odpowiednio utrzymane maski
przeciwpytowe zgodnie z instrukcjami
dostarczonymi przez pracodawce oraz zgodnie z
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny
pracy. Maska przeciwpytowa musi by¢
odpowiednio dobrana do specyfiki danego
zadania roboczego oraz obrabianego materiatu
(w odpowiednich przypadkach wyposazenie takie
musi posiada¢ odpowiednie atesty wydawane
przez organizacje rzadowe).
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Zapewnij odpowiednia wentylacje miejsca
roboczego.

W przypadku wyposazenia maszyny w system
wylotowy, skieruj strumien powietrza
wylotowego tak, aby zminimalizowac efekty
wzbijania kurzu w srodowisku o znacznym
zapyleniu.

Obstuge i konserwacje maszyny przeprowadzaj
zgodnie z zaleceniami zamieszczonymi w
instrukgji obstugi i bezpieczenstwa.

Dobér, obstuge i wymiane sSrodkow
eksploatacyjnych/narzedzi/innych akcesoriow
przeprowadzaj zgodnie z zaleceniami w instrukgcji
bezpiecznej eksploatacji. Nieprawidtowy dobér
lub zaniechanie czynnosci obstugowych
dotyczacych Srodkow
eksploatacyjnych/narzedzi/innych akcesoriow
moze spowodowac nadmierny wzrost ilosci kurzu
i dymu.

W miejscu przeprowadzania prac stosuj ubranie
zabezpieczajace umozliwiajgce zmycie lub
utylizacje, przed opuszczeniem miejsca pracy wez
prysznic i zmien ubranie na czyste w celu
zmniejszenia narazenia siebie oraz innych oséb
na dziatanie kurzu i dymu.

Unikaj jedzenia, picia oraz palenia wyrobow
tytoniowych w miejscach o znacznym zadymieniu
lub zapyleniu.

Po opuszczeniu miejsca przeprowadzania prac
doktadnie umyj rece i twarz, szczegdlnie przed
positkiem, piciem napojoéw, paleniem wyrobéw
tytoniowych oraz kontaktem z innymi osobami.

Przestrzegaj wszystkich odpowiednich przepisow,
takze przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Uczestnicz w programach kontroli jakosci
powietrza, poddawa;j sie okresowym, lekarskim
badaniom kontrolnym oraz bierz udziat w
programach szkoleniowych, zapewnianych przez
producenta i organizacje handlowe oraz
wymaganych przez przepisy prawne dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. Przeprowadzaj
konsultacje z lekarzem medycyny pracy.

Wspétpracuj z pracodawca oraz organizacjami
handlowymi w celu zmniejszenia ekspozycji na
kurz i dym w miejscu roboczym w celu
zmniejszenia poziomu ryzyka. Bazujac na
zaleceniach specjalistow w dziedzinie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa pracy, ustal i wprowadz
wydajne programy dotyczace bezpieczeristwa i
higieny pracy oraz ochrony zdrowia, zasady i
przepisy ochrony pracownikéw orazinnych oséb
przed szkodliwym wptywem kurzu i dymu.
Przeprowadz konsultacje ze specjalista.
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Sladowe ilosci szkodliwych substancji na maszynie
takze moga stanowic zagrozenie. Przed
przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnosci
obstugowych dokfadnie oczys¢ maszyne.

A OSTRZEZENIE  Odpryski

Pekniecie obrabianego materiatu, osprzetu, a nawet
samej maszyny, moze spowodowac wyrzucenie
poruszajacych sie z duza predkoscig odtamkow.
Podczas pracy maszyny, poruszajace sie niekiedy z
duza predkoscia odtamki lub odpryski z obrabianego
materialu moga uderzy¢ operatora lub inne osoby,
powodujac powazne obrazenia ciata. Aby zmniejszy¢
ryzyko przestrzegaj nastepujacych zasad:
Uzywaj posiadajacych odpowiednie atesty
srodkéw ochrony osobistej, miedzy innymi hetmu
ochronnego i przeciwodpryskowych okularéw
ochronnych z ostona boczna.

Dopilnuj, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne osoby nieupowaznione.

Utrzymuj miejsce pracy wolne od wszelkich
obcych przedmiotow.

Dopilnuj, aby obrabiany kawatek materiatu byt
dobrze zabezpieczony na miejscu.

A OSTRZEZENIE  Niebezpieczenstwa
zwiazane z odpryskami

Uzywanie narzedzia roboczego jako recznego diuta
moze spowodowac odpryski mogace trafi¢ operatora
i spowodowac obrazenia.

Nigdy nie uzywaj narzedzia roboczego jako dtuta
recznego. Narzedzia robocze sg skonstruowane i
poddawane obrébce termicznej specjalnie do
uzytku tylko w maszynie.

A OSTRZEZENIE  Ryzyka zwiazane z
poslizgnieciem sie, potknieciem lub
przewroceniem
Istnieje ryzyko poslizgniecia sie, potkniecia lub
przewrocenia, np. potknigcia sie o weze lub inne
przedmioty. Poslizgniecie sie, potkniecie lub
przewrécenie moze spowodowac obrazenia. Aby
zmniejszy€ ryzyko przestrzegaj nastepujacych zasad:
Dopilnuj zawsze, aby zaden waz ani inny
przedmiot nie zawadzat ani tobie ani nikomu
innemu.

Utrzymuj zawsze stabilng pozycje, rozstawiajac
stopy na szerokos¢ ramion i zachowujac
réwnowage ciafa.
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A OSTRZEZENIE Niebezpieczefistwa
zwiazane z poruszaniem sie

Przy uzywaniu maszyny do zadan zwiazanych z
praca mozna odczuwac niewygode w dtoniach,
ramionach, barkach, karku i innych czesciach ciafa.

Unikaj nienaturalnych i niekomfortowych pozyc;ji
pracy, dostosuj odpowiednio ustawienie stop.

Zmiana pozycji przy wykonywaniu dtugotrwatych
zadah moze pomoc w uniknieciu niewygody i
zmeczenia.

W przypadku nieustajacych lub powracajacych
objawoéw skonsultuj sie z posiadajacym
odpowiednie kwalifikacje pracownikiem stuzb
medycznych.
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A OSTRZEZENIE  Niebezpieczefistwa
zwiazane z wibracjami

Normalne i prawidtowe uzywanie maszyny wiaze
sie z ekspozycja operatora na wibracje. Regularna i
czesta ekspozycja na wibracje moze powodowac,
przyczyniac sie lub pogtebiac¢ u operatora urazy i
zaburzenia w funkcjonowaniu palcéw, dfoni,
nadgarstkéw, ramion, barkéw, nerwoéw, uktadu
krazeniaiinnych czesci ciata, w tym takze osfabienia
i/lub trwate urazy lub zaburzenia funkcjonowania,
ktére moga sie rozwijac stopniowo na przestrzeni
tygodni, miesiecy lub lat. Do takich urazéw i
zaburzen w funkcjonowaniu naleza zaburzenia
ukfadu krazenia, uszkodzenia uktadu nerwowego,
oraz uszkodzenia stawow i innych czesci ciata.

W przypadku stwierdzenia dretwienia, statego
powracajacego dyskomfortu, pieczenia, sztywnosci,
pulsowania, mrowienia, bolu, niezdarnosci,
ostabienia uchwytu, bladosci skéry lub innych
objawéw podczas uzywania maszyny lub w
dowolnym innym czasie poza pracg z maszyna, nie
wznawiaj pracy tylko zwrdé¢ sie do lekarza. Dalsze
uzywanie maszyny po wystapieniu ktéregos z
wymienionych objawéw moze zwiekszy¢ ryzyko
pogtebienia sie tych objawow i ich utrwalenia.
Przy obstudze i konserwacji maszyny postepu;j
zgodnie z zaleceniami w tych instrukcjach aby
zapobiec niepotrzebnemu nasileniu wibracji.

Przestrzeganie nastepujacych zasad moze poméc w
zmniejszeniu ekspozycji operatora na wibracje:

Zapewnij prawidtowe obciazenie narzedzia.
Dobierz minimalna powierzchnie uchwytu dtoni,
zapewniajaca jednoczesnie pefna kontrole nad
narzedziem i bezpieczna obstuge.

Jezeli maszyna wyposazona jest w pochfaniajace
wibracje uchwyty, to trzymaj je w potozeniu
srodkowym i unikaj dociskania ich do poftozen
krancowych.

Po uruchomieniu mechanizmu udarowego,
kontakt z urzadzeniem powinien by¢ ograniczony
do dfoni umieszczonych na uchwytach. Unikaj
zetkniecia sie innych czesci ciata z urzadzeniem,
na przyktad opierania sie na urzadzeniu lub
dociskania go, w celu zwigkszenia sity nacisku.
Istotnym jest takze wykorzystanie modutu
rozruchowego w trakcie wyjmowania narzedzia
z pofamanego materiatu.

Upewnij sie, ze stosowane narzedzie jest w
dobrym stanie (np. czy narzedzie tnace jest
odpowiednio naostrzone), czy nie jest ono zuzyte
oraz czy zastosowano narzedzie odpowiedniej
wielkosci. Niewtasciwie utrzymane, zuzyte lub
nieprawidtowo dobrane narzedzia do szybkiego
montazu wymagaja dtuzszego czasu wykonania
danego zadania roboczego (i dtuzszego czasu
narazenia na drgania) oraz moga powodowac
narazenie na dziatanie wyzszego poziomu drgan.
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Przerwij natychmiast prace jesli maszyna zacznie
nagle silnie wibrowac. Przed kontynuacja pracy
zidentyfikuj i usun przyczyne nasilenia sie wibracji.

Nigdy nie chwytaj, nie trzymaj i nie dotykaj
zamontowanego w maszynie narzedzia podczas
jej pracy.

Uczestnicz w inspekcjach i monitoringu BHP,
badaniach lekarskich oraz szkoleniach
oferowanych przez pracodawce i wymaganych
przez prawo.

Przy pracy w niskich temperaturach nos ciepfa
odziez i zadbaj o to, aby dtonie miaty ciepto i byty
suche.

Powietrze wylotowe jest znacznie schtodzone i
nie powinno by¢ skierowane w kierunku
operatora. Zawsze kieruj strumien powietrza
wylotowego w kierunku przeciwnym do rak i
ciata.

Zapoznaj sie z ,,Deklaracja dotyczaca hatasu i
wibracji” dla aktualnej maszyny, wtacznie z
deklarowanymi wartosciami wibracji. Informacje te
znajdziesz na koncu niniejszej Instrukcji
bezpieczenstwa i obstugi.

Podczas pracy z urzadzeniem przestrzegaij
zalecanego cisnienia powietrza. Zarowno wyzsze
jak i nizsze cisnienie powietrza moze spowodowac
wzrost poziomu wibracji.

A NIEBEZPIECZENSTWO Zagrozenie
porazeniem pradem elektrycznym

Maszyna nie jest izolowana elektrycznie. Kontakt
maszyny z instalacjami elektrycznymi moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub smier¢.

W zadnym wypadku nie eksploatowac urzadzenia
w poblizu przewodoéw elektrycznych lub Zrédet
energii elektrycznej.

Sprawdz, czy w miejscu pracy nie ma ukrytych
przewodow lub innych zrédet pradu.

A OSTRZEZENIE Niebezpieczeiistwa
zwiazane z ukrytymi obiektami
Podczas pracy urzadzenia ukryte przewody i rury
stanowig zagrozenie, mogace stac sie przyczyna
powaznych obrazen ciata.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy w
rozkuwanym materiale nie ma ukrytych obiektow.

Uwazaj na ukryte przewody i instalacje, np.
elektryczne, telefoniczne, wodociggowe, gazowe,
kanalizacyjne itp.

Whylacz natychmiast urzadzenie jesli jego narzedzie
robocze uderzy w jakis niewidoczny obiekt.

Przed kontynuacja pracy upewnij sie, ze juz nie
ma zagrozenia.
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A OSTRZEZENIE  Przypadkowe
uruchomienie

Mimowolne uruchomienie maszyny moze sie stac¢
przyczyna obrazen.
Trzymaij rece z dala od wtacznika dopdki nie
bedziesz gotowy do rozpoczecia pracy.

Zapoznaj sie ze sposobem awaryjnego wyfaczania
maszyny.

We wszystkich przypadkach odciecia zasilania
natychmiast puszczaj wiacznik.

Przy zaktadaniu lub wyjmowaniu narzedzia
roboczego zawsze wytacz doptyw sprezonego
powietrza, usun nadcisSnienie z maszyny
przyciskajac wiacznik i odtacz maszyne od zrédfa
zasilania.

A OSTRZEZENIE Zagrozenie hatasem
Wysoki poziom hatasu moze by¢ przyczyna utraty
stuchu lub jego zaburzeniami (dzwonienie,
brzeczenie, gwizdanie w uszach). Celem
zredukowania ryzyka i zapobiezenia niepotrzebnemu
wzrostowi poziomu hatasu:

Bardzo wazne jest przeprowadzenie oceny ryzyk
zwigzanych z tymi niebezpieczenstwami i
wdrozenie odpowiednich procedur kontrolnych.
Przy obstudze i konserwacji maszyny postepuj
zgodnie z tymi instrukcjami.

Dobieraj, konserwuj i wymieniaj narzedzia
robocze zgodnie z zaleceniami w tych
instrukcjach.

Jezeli maszyna wyposazona jest w ttumik -
skontroluj jego mocowanie do maszyny oraz
ogolny stan techniczny

Zawsze uzywaj ochronnikow stuchu.

Uzywaj materiatow ttumiacych celem
zapobieZenia "dzwonienia" elementow
roboczych.
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Konserwacja, srodki
ostroznosci

A OSTRZEZENIE  Modyfikacje maszyny
Jakiekolwiek modyfikacje maszyny groza obrazeniami
operatora lub os6b postronnych.
Nigdy nie wprowadzaj zadnych modyfikacji do
maszyny. Maszyny ktére zostaty poddane
modyfikacjom nie sa objete gwarancja ani
odpowiedzialnoscia producenta za produkt.

Always use original parts, cutting blades/insertion
tools, and accessories.

Uszkodzone lub zuzyte czesci wymieniaj
bezzwtocznie na nowe.

Zuzyte czesci wymieniaj w odpowiednim czasie.

A PRZESTROGA  Rozgrzane narzedzie
robocze
W trakcie pracy koncéwka narzedzia roboczego
moze sie silnie nagrzac i wyostrzy¢. Dotkniecie jej
moze spowodowac oparzenia i rany ciete.
Nigdy nie dotykaj rozgrzanego lub ostrego
narzedzia roboczego.

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych
odczekaj, az narzedzie robocze ostygnie.

A OSTRZEZENIE Niebezpieczeiistwa
zwiazane z narzedziem roboczym
Nieumyslna aktywacja wtacznika podczas
konserwacji lub instalacji moze w przypadku
podtaczonego zrodta zasilania spowodowac
powazne obrazenia.

Nigdy nie poddawaj maszyny ogledzinom, nie

czysc€ jej ani nie wymieniaj narzedzia roboczego

przy podfaczonym zrédle zasilania.

Przechowywanie, srodki
ostroznosci

Przechowuj urzadzenie i narzedzia w bezpiecznym
miejscu, niedostepnym dla dzieci i zamknietym
na klucz.
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Informacje ogoélne

Aby ograniczy¢ ryzyko odniesienia przez
operatora lub osoby trzecie powaznych
obrazen ciata, a nawet poniesienia Smierci,
przed uruchomieniem urzadzenia zapoznaj
sie z instrukcjami bezpieczenstwa
zamieszczonymi na poprzednich stronach
niniejszej instrukcji.

Konstrukcja i przeznaczenie

Instrukcja ta obowiazuje w odniesieniu do modeli
CP 1210, CP 1260 oraz CP 1290. Modele CP 1210,
CP 1260 oraz CP 1290 sa przeznaczone do obrébki
ciezkich i srednich materiatéw takich jak beton oraz
asfalt. Moty pneumatyczne sa przeznaczone do
eksploatacji w pozycji pionowej. Inne zastosowanie
jest zabronione. W celu wybrania prawidtowego
narzedzia roboczego zapoznaj sie z lista czesci
zamiennych.

Dobor odpowiedniego miota
dla zadania

Bardzo istotne jest, aby dobra¢ mtot o wielkosci
odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Przy zbyt matym mtocie praca bedzie trwata dtuzej.

Zbyt duzy mtot wymaga czestego przemieszczania
sie powodujgcego niepotrzebne zmeczenie
operatora.

Przy dobieraniu odpowiedniej wielkosci mtota nalezy
sie kierowac¢ prosta zasada moéwiaca, ze kawatek
rozbitego materiatu normalnej wielkosci powinien
zostac usuniety z obrabianego miejsca w ciagu
10-20 sekund pracy.
Jesli usuwanie zajmuje mniej niz 10 sekund,
nalezy wybra¢ mfot mniejszy.

Jesli usuwanie zajmuje wiecej niz 20 sekund,
nalezy wybraC mfot wiekszy.
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Budowa

CP 1260 oraz 1290

A.

I 0OmMMmoON®

Przycisk uruchamiania (element
rozruchowy/wyfaczajacy)

Rekojesc

Tylna gtowica
WIlot powietrza
Ttumik

Przednia gtowica
Zatrzask

Smarownica olejowa
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Etykiety

Maszyna wyposazona jest w naklejki zawierajace
wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa ludzi
i konserwacji maszyny. Naklejki musza by¢ czytelne.
Nowe naklejki mozna zamoéwic, korzystajac z listy
czesci zamiennych.

@

Tabliczka znamionowa
A c

@ Construction Tools PC AB

(O Type ‘cPxxx/ ST
Ser.No. MHN
Pmax 6.2 bar (e)

B D E

A.  Typ urzadzenia

Maksymalne dopuszczalne cisnienie
sprezonego powietrza

C.  Numer seryjny

D. Symbol ostrzezenia pofaczony z symbolem
ksiazki oznacza, ze uzytkownik musi przeczytac
instrukcje bezpieczenstwa i obstugi przed
pierwszym uzyciem urzadzenia.

E.  Symbol CE oznacza, ze maszyna posiada
Swiadectwo zgodnosci WE. Wiecej informacji
zawiera deklaracja WE dotagczona do maszyny.
Brak symbolu WE oznacza, ze maszyna nie
posiada Swiadectwa zgodnosci WE.

Naklejka poziomu hatasu
( )

LWA
XXX i

Ta naklejka wskazuje gwarantowany poziom hatasu
zgodnie z Dyrektywa 2000/14/WE. W celu uzyskania
dokfadnych informacji o poziomie hatasu — patrz
»Parametry techniczne”.
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Nalepka bezpieczenstwa

A WARNING

Q To avoid njury,
before using or
servicing tool, read
and understand
separately provided

safety instructions.

3310 1602 00

Aby uniknac¢ obrazen, przed uzyciem narzedzia lub
jego konserwacja przeczytaj ze zrozumieniem
udostepnione osobno instrukcje bezpieczenstwa.

9800 1351 90a | Oryginalne instrukcje



CP 1210, CP 1260, CP 1290

Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi

Montaz

Przewody gietkie i ztgcza

Zrédfo sprezonego powietrza

Separator wody (opcjonalnie)

Olejarka (wyposazenie dodatkowe)

onw® >

Waz pneumatyczny pomiedzy olejarka a
maszyna o dfugosci maksymalnie 10 stop (3
metry).

Sprawdz, czy stosowane jest prawidtowe cisnienie
robocze wynoszace 87 psig (6 bar (e)).

Zabrania sie przekraczania maksymalnego
ciSnienia powietrza wynoszacego 90 psig (6,2 bar

(e).

Przed podtaczeniem weza pneumatycznego do
urzadzenia wydmuchaj z niego wszystkie
zanieczyszczenia.

Dobierz odpowiedni wymiar i dfugos¢ weza
pneumatycznego. Weze o dfugosci do 100 feet
(30 m) powinny miec srednice wewnetrzng co
najmniej */ain. (19 mm). Weze o dfugosci miedzy
100 do 330 feet (30 a 100 metrow) powinny miec
Srednice wewnetrzng co najmniej 1 in. (25 mm).

Metody zapobiegania
zamarzaniu

W przypadku obnizenia sie temperatury zewnetrznej
do poziomu 32-50 °F (0-10 °C) oraz przy wysokim
poziomie wilgotnosci, dojs¢ moze do oblodzenia
wylotu powietrza.
Konstrukcja maszyny zapobiega temu zjawisku.
Mimo to, w ekstremalnych warunkach moze ono
wystapic.
W celu zapobiegniecia zamarzaniu zaleca si¢ co
nastepuje:
Do smarowania stosuj olej CP Airolene Plus
poniewaz przeciwdziata on zamarzaniu.

Stosuj separator wody.
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Podfaczanie separatora
wody

Dtugos¢ weza pneumatycznego pomiedzy
kompresorem a separatorem musi by¢ taka, aby para
wodna ulegata schfodzeniu i skropleniu w wezu
przed dojsciem do separatora.

W przypadku obnizenia si¢ temperatury zewnetrznej
ponizej 32 °F (0 °C), waz musi by¢ na tyle krotki,
aby nie doszto do zamarznigcia wody przed dojsciem
do separatora.

Smarowanie

Smarowanie

Dziatanie i zywotnos¢ maszyny w duzym stopniu
zalezy od zastosowanego Srodka smarnego. W celu
podania odpowiedniej ilosci oleju, zaleca sie
stosowanie olejarki na pneumatycznym przewodzie
zasilajacym. Zaleca sie stosowanie olejarek firmy
Chicago Pneumatic. W celu zagwarantowania
prawidfowego smarowania, dfugos¢ weza
pneumatycznego pomiedzy olejarka oraz
narzedziem pneumatycznym nie powinna
przekraczac 10 stop (3 m).

Zbytduzailos¢ srodka smarnego moze spowodowac
problemy z rozruchem, niska moc lub
nierownomierng prace.

Stosuj syntetyczny Srodek smarny taki jak CP Airolene
Plus lub olej mineralny o wtasciwosciach jak w
ponizszej tabeli.

Zakres
temperatur °F

Srodek smarny (°C) Lepkosé
Olej CP Airolene -4 do +120 -

Plus (-20 do +50)

Olej do narzedzi -4 do +60 100-150 SUS
pneumatycznych (-20 do +15) (ISO VG 22-32)
Olej do narzedzi +60 do +120 225-350 SUS
pneumatycznych (+15 do +50) (ISO VG 46-68)

Zaleca sie stosowanie oleju ze Srodkami
przeciwdziatajgcymi korozji.

Kontrola i uzupeinianie poziomu srodka
smarnego.

Poziom oleju nalezy sprawdzac codziennie.

Wytrzyj do czysta powierzchnie wokof korka
wlewu oleju i wyjmij go.

Sprawdz takze, czy nie doszto do uszkodzenia lub
zuzycia gwintu.

Wszelkie elementy o zuzytym lub uszkodzonym
gwincie musza by¢ natychmiast wymieniane.
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Dolej srodka smarnego do otworu (A) lub (B).

CP 1260 SVR oraz CP 1290 SVR
Silnie dokrec korek i wytrzyj nadmiar oleju.

Narzedzie robocze

A PRZESTROGA
robocze
W trakcie pracy koncéwka narzedzia roboczego
moze sie¢ silnie nagrzac i wyostrzyC. Dotknigcie jej
moze spowodowac oparzenia i rany ciete.
Nigdy nie dotykaj rozgrzanego lub ostrego
narzedzia roboczego.

Rozgrzane narzedzie

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych
odczekaj, az narzedzie robocze ostygnie.

UWAGA - Nigdy nie schtadzaj narzedzia roboczego
w wodzie, poniewaz mogfoby to uczynic je kruchym
i wczesnie niezdatnym do uzytku.

Wybor wilasciwego narzedzia roboczego

Whasciwy dobo6r narzedzia roboczego jest
niezbednym warunkiem prawidtowego dziatania
urzadzenia. Nalezy wybierac narzedzia robocze
wysokiej jakosci, aby unikna¢ niepotrzebnego
uszkodzenia urzadzenia.

Uzywanie nieodpowiednich narzedzi roboczych
grozi zniszczeniem urzadzenia.

Zalecane narzedzia robocze wymienione sa na liscie
czesci zamiennych urzadzenia.
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Przecinak
Waskiego przecinaka uzywa
‘l sie do ciecia i wyburzania
betonu i innych twardych
materiatow.
Szpicak

Szpicaka uzywa si¢ wytacznie
do robienia otworéw w betonie
i innych twardych materiatach.

I —

Przecinak szeroki

Przecinaka szerokiego uzywa
sie do materiatow miekkich,

% takich jak asfalt i zmrozona
ziemia.

A OSTRZEZENIE
wibracjami
Stosowanie narzedzia ktore nie spetnia ponizszych
warunkow, spowoduje wydtuzenie czasu
koniecznego na wykonie zadania i moze narazic
operatora na wyzszy poziom ekspozycji na wibracje.
Zuzyte narzedzie spowoduje takze wydfuzenie czasu
pracy.

Dopilnuj aby zamontowane narzedzie robocze

byto w dobrym stanie, nie byto zuzyte i miato

odpowiedni rozmiar.

Zagrozenie zwiagzane z

Uzywaj zawsze ostrych narzedzi aby méc
pracowac wydajnie.

< o

4 © ! &
S b, /4
Ox v

Kontrola zuzycia trzonka narzedzia
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Przy pomocy sprawdzianu skontroluj stan czesci

chwytowej narzedzia. Sprawdz w rozdziale "Dane

techniczne" dostepne rozmiary uchwytu narzedzia.
Jezeli otwor sprawdzianu (A) mozna przetozy¢ do
kotnierza narzedzia - uchwyt narzedzia jest juz
wyrobiony. Wymien narzedzie na nowe.

Sprawdz odlegtos¢ ptaszczyzny udaru (B) od
kotnierza. Sprawdz czy narzedzie posiada
wiasciwy rozmiar.

Mocowanie i wyjmowanie narzedzia
roboczego

W trakcie mocowania lub wyjmowania narzedzia

roboczego nalezy bezwzglednie zastosowac sie do

nastepujacych uwag:
Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu:
wytacz doptyw sprezonego powietrza, a nastepnie
spusc ciSnienie z maszyny uruchamiajac ja
wiacznikiem (mechanizmem uruchamiajacym i
zatrzymujacym). Odtacz maszyne od zrodta
zasilania.

Przed zamontowaniem narzedzia roboczego
nasmaruj jego uchwyt.

Zamknij blokade narzedzia i sprawdz jej dziatanie
pociagajac silnie za wiozone narzedzie.

Obstuga

A OSTRZEZENIE
uruchomienie

Mimowolne uruchomienie maszyny moze sie stac¢
przyczyna obrazen.

Przypadkowe

Trzymaj rece z dala od wtacznika dopdki nie
bedziesz gotowy do rozpoczecia pracy.

Zapoznaj sie ze sposobem awaryjnego wyfaczania
maszyny.

Zatrzymuj natychmiast maszyne w wszystkich
przypadkach przerwy w zasilaniu.
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Uruchamianie i
zatrzymywanie

Uruchom mtot pneumatyczny poprzez nacisniecie
mechanizmu uruchamiajacego i zatrzymujacego.

Zatrzymaj mtot pneumatyczny zwalniajac
mechanizm uruchamiajacy i zatrzymujacy.
Mechanizm uruchamiajacy i zatrzymujacy powroci
automatycznie do potozenia zatrzymania.

Eksploatacja

Rozpoczynanie kucia
Stan w stabilnej pozycji, trzymajac stopy w
bezpiecznej odlegtosci od narzedzia roboczego.

Przed uruchomieniem maszyny docisnij ja do
obrabianej powierzchni.

Rozpoczynaj kucie w takiej odlegtosci od
krawedzi, aby maszyna byta w stanie rozbic
materiat bez jego wytamywania.

Nigdy nie prébuj odkuwac zbyt duzych
kawatkow. Wybieraj odlegtos¢ kucia (A) tak, aby
narzedzie robocze nie ulegto zakleszczeniu.
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Kruszenie

Nie dociskaj maszyny zbyt mocno, tylko pozwdl
aby sama wykonywata prace. Uchwytu
tlumiacego wibracje nie wolno w Zzadnym
wypadku dociska¢ do samej podstawy.

Mfoty pneumatyczne z uchwytami
wibroizolacyjnymi: sita docisku winna by¢
dobrana tak, aby uchwyty byty wcisniete "do
pofowy". Pozycja ta pozwala na uzyskanie
najlepszego efektu izolacji drgan.

Unikaj skuwania materiatow skrajnie twardych,
takich jak np. granit lub stal zbrojeniowa (prety
zbrojeniowe), poniewaz powodujg one znaczne
wibracje.

Unikaj pracy maszyny na biegu jatowym,
uzywania jej bez narzedzia roboczego, oraz pracy
z podniesiona maszyna.

Maszyny nie wolno witaczac kiedy jest
podniesiona.

Sprawdzaj regularnie, czy maszyna jest dobrze
smarowana.

Podczas przerwy

Podczas wszystkich przerw w pracy nalezy
ustawia¢ maszyne w taki sposéb, aby wykluczyc
ryzyko jej przypadkowego uruchomienia. Stawiaj
zawsze maszyne na ziemi, tak aby nie mogta
spasc.

W przypadku dtuzszej przerwy lub opuszczania
miejsca pracy: Wytacz doptyw sprezonego
powietrza, a nastepnie spusc ciSnienie z maszyny
uruchamiajac ja wiacznikiem.
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Granice zuzycia

Regularne przeprowadzanie czynnosci obstugowych
jest podstawowym warunkiem niezawodnej i
wydajnej eksploatacji urzadzenia. Dokfadnie
stosowac sie do zalecen instrukcji konserwacji.

Przed rozpoczeciem przeprowadzania czynnosci
konserwacyjnych maszyny nalezy ja oczysci¢ w
celu unikniecia zagrozenia narazenia na dziatanie
substancji szkodliwych, patrz rozdziat "Zagrozenie
pytem i dymem".

Stosowac wyfacznie oryginalne komponenty.
Wszelkie szkody lub usterki spowodowane
zastosowaniem nieoryginalnych komponentéw
nie sa objete roszczeniem gwarancyjnym lub
ubezpieczeniem z tytutu wad produktu.

Czyszczac maszyne za pomoca rozpuszczalnikow,
zwroci¢ uwage na zgodnosc z przepisami ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa pracy i zapewnic
odpowiednia wentylacje.

W celu przeprowadzenia przegladu skontaktuj
sie z najblizszym autoryzowanym warsztatem.

Po kazdym przegladzie sprawdzaj, czy poziom
wibracji maszyny jest normalny. Jezeli nie jest, to
skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
warsztatem.

Codziennie

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci

konserwacyjnych lub wymiany narzedzia roboczego

w maszynach pneumatycznych, zawsze wyfacz

doptyw powietrza i wyréwnaj ciSnienie naciskajac

jej mechanizm uruchamiajacy i zatrzymujacy.

Nastepnie odfacz waz pneumatyczny od maszyny.
Codziennie przed rozpoczeciem pracy wyczys¢
urzadzenie i sprawdz jego dziafanie.

Sprawdz, czy gniazdo narzedzia nie jest zuzyte
lub uszkodzone.

Dokonaj ogdlnego przegladu pod katem
ewentualnych wyciekéw i uszkodzen.

Sprawdz, czy ztacze doprowadzania powietrza
jest dokrecone, a ztacze ktowe nie jest
uszkodzone.

Sprawdz, czy Sruby gtowicy tylnej sa dokrecone
zgodnie z danymi zamieszczonymi w rozdziale
"Momenty dokrecania". Sprawdz takze, czy
dtugos¢ montazowa sprezyn gtowicy przedniej
lub buforéw jest zgodna z wymiarami podanymi
w tym samym rozdziale.
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Aby maszyna utrzymywata deklarowane wartosci
wibracji sprawdzaj zawsze nastepujace:

Zbyt duzy luz pomiedzy trzpieniem narzedzia
roboczego i tulejg dtuta spowoduje zwiekszenie
amplitudy drgan. W celu uniknigcia zbyt
wysokiego poziomu drgan, sprawdz, czy tuleja
ta nie jest uszkodzona. Zastosuj sprawdzian
odpowiedni do wymiaréw trzpienia narzedzia
roboczego.

e p— ‘
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Jezeli sprawdzian (punkt A) moze by¢ catkowicie
wsuniety do tulei dtuta (do punktu B), to tuleja
przedniej gtowicy powinna byc¢ natychmiast
wymieniona. Patrz takze rozdziat "Sprawdzanie
zuzycia trzpienia narzedzia roboczego".

W przypadku wyposazenia maszyny w uchwyty
wibroizolacyjne, sprawdz ich dziatanie.

Sprawdz, czy uchwyty swobodnie przesuwaija sie
w gore i w dét i czy nie blokuja sie w pofozeniu
posrednim.

Sprawdz, czy sprezyny nie sa uszkodzone (patrz
rozdziat "Giéwne elementy uchwytow
wibroizolacyjnych™").

Uszkodzone lub zuzyte czesci wymieniaj
bezzwtocznie na nowe.

Zuzyte czesci wymieniaj w odpowiednim czasie.

Dopilnuj, aby wszystkie podtaczone i powigzane
urzadzenia, takie jak przewody i ztacza oraz
separatory wody i olejarki byty w dobrym stanie.
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Gtowne elementy uchwytow
wibroizolacyjnych
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A B
A.  tozysko
B.  Sprezyna
C.  Uchwyt gumowy
D. Rekojesc

Instrukcja montazowa

W trakcie montazu oraz demontazu zachowaj
ostroznos¢ w celu unikniecia powstawania
zadziorow, uszkodzen lub odksztatcen elementéw
0 gestym rozmieszczeniu zfacz Srubowych.

1. Przed oraz w trakcie montazu sprawdzaj, czy
metalowe powierzchnie oporowe nie sa
odksztatcone lub uszkodzone.

2. Przed ponownym montazem przesmaruj
wszystkie oringi oraz pokryj wszystkie ruchome
elementy maszyny zalecanym srodkiem
smarnym.

3. Wtrakcie montazu zachowaj ostroznosc¢ aby nie
dopuscic¢ do zabrudzenia urzadzenia, a w
szczeg6lnosci taczonych powierzchni.

4. Sruby przedniej gtowicy musza by¢ dokrecone
tak, aby elementy buforowe sprezyn byty
réwnomiernie Scisniete na dtugosc opisang w
rozdziale "Momenty dokrecania".

5. Po zakonczeniu dokrecania, wlej ok 1/2 oz. (1,5
cl) zalecanego oleju do wlotu oleju oraz
uruchom narzedzie przy zmniejszonym
przeptywie powietrza na czas 10-15 sekund. W
trakcie eksploatacji na podfozu, zmniejsz
otwarcie przepustnicy w celu unikniecia
uszkodzenia ttoka, bloku oraz przedniej gtowicy.
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Zamontuj sworznie sprezyn po ustawieniu
rowkow po przeciwnych stronach oraz pod
katem 45 stopni. Patrz ponizsza ilustracja
(dotyczy wszystkich wersji modeli CP 1210).

CP 1210

Zamontuj sworznie sprezyn po ustawieniu
rowkow w gérnym potozeniu. Patrz ponizsza
ilustracja (dotyczy modeli CP 1210 SVR, CP 1260
SVR oraz CP 1290 SVR).

RETL L

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR oraz CP 1290 SVR
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7. Wymieniajac uchwyt gumowy (A), zastosuj

LOCTITE® 415™ (LOCTITE jest zarejestrowanym
znakiem handlowym firmy Henkel Corporation,
415 jest znakiem handlowym firmy Henkel
Corporation) lub podobny klej, naktadajac go
na wewnetrzny kofnierz uchwytu. Patrz ponizsza
ilustracja (dotyczy modeli CP 1210 SVR, CP 1260
SVR oraz CP 1290 SVR).

CP 1210 SVR, CP 1260 SVR oraz CP 1290 SVR

Przed ponownym zamontowaniem tylnej
gtowicy do sitownika, sprawdz, czy uszczelka
wystaje na okofo (B) 16 in. (1,6 mm) ponad
powierzchnie siftownika. Patrz ilustracja ponizej.

B
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Okresowe czynnosci
konserwacyjne

Po przepracowaniu okoto 150 roboczogodzin
udarowych lub dwa razy do roku urzadzenie musi
zosta¢ rozmontowane, wszystkie jego elementy
nalezy oczyscic i sprawdzi€¢. Czynnosci te musza
zostac przeprowadzone przez odpowiednio
przeszkolony i uprawniony personel.

1.

Sprawdz, czy taczone powierzchnie sa gtadkie i
czyste oraz czy Sruby zostaty dokrecone.

Doktadnie sprawdz i oczys¢ elementy
wewnetrzne i upewnij sie, ze nie doszto do
powstania rdzy, nagromadzenia zanieczyszczen
lub obcego materiatu.

Dokfadnie oczys¢ i sprawdz elementy zaworowe.
Sprawdz, czy zawory poruszaja sie bez oporu.

Sprawdz, czy powierzchnie oporowe bloku sa
rownolegte oraz pfaskie. W przypadku
odksztatcenia bloku, zeszlifuj krawedzie lecz nie
obrabiaj polerowanej powierzchni udarowej
stalowego trzpienia. Maksymalne dopuszczalne
zuzycie (A) wynosi /32 in. (1 mm). Patrz
ilustracja ponize;.
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Momenty dokrecania

Podtaczanie zlacz ktowych do innych ztaczy

UWAGA  Mocujac do zaczepu ztacze ktowe lub
inne ztacze zastosuj Loctite® 263™ lub podobny
Srodek. (Loctite jest zastrzezonym znakiem
handlowym firmy Henkel Corporation. 263 jest
znakiem handlowym firmy Henkel Corporation.

Momenty dokrecania CP 1210

N \\@

3
=R

crP 1210

A.  Moment dokrecania: 19 Ibf.ft (26 Nm).
Zastosuj Loctite® 242™ lub podobny srodek.
(Loctite jest zastrzezonym znakiem handlowym
firmy Henkel Corporation. 242 jest znakiem
handlowym firmy Henkel Corporation.

B. Moment dokrecania, 70 Ibf.ft (95 Nm).

C.  Uszczelka sitownika musi wystawac okoto /16
in. (1,6 mm) przed montazem tylnej gtowicy.

D. Moment dokrecania: 150 Ibf.ft (200 Nm).
Zastosuj Loctite® 263™ lub podobny srodek.
(Loctite jest zastrzezonym znakiem handlowym
firmy Henkel Corporation. 263 jest znakiem
handlowym firmy Henkel Corporation.

E. Moment dokrecania, wylot (bez ilustracji), 67
Ibf.ft (8—=10 Nm).

F.  Dtugos¢ po zmontowaniu element
buforowego lub sprezyny.

Dlugos$¢ min.-maks.
Model in. (mm)
CP 1210 1.66 —1.72 (42.1-43.7)
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Momenty dokrecania CP 1260 oraz CP 1290

il

i

CP 1260 oraz CP 1290

A.  Moment dokrecania : CP 1260 oraz CP 1290,
100 Ibf.ft (135 Nm).

B.  Uszczelka sitownika musi wystawac okoto /16
in. (1,6 mm) przed montazem tylnej gtowicy.

C.  Moment dokrecania: 150 Ibf.ft (200 Nm).
Zastosuj Loctite® 263™ lub podobny srodek.
(Loctite jest zastrzezonym znakiem handlowym
firmy Henkel Corporation. 263 jest znakiem
handlowym firmy Henkel Corporation.

D. Moment dokrecania, 75 Ibf.ft (100 Nm).

E. Moment dokrecania, wylot, 6—7 Ibf.ft (8-10
Nm).

F.  Dtugos¢ po zmontowaniu element
buforowego.

Dtugos$¢é min.-maks.
Model in. (mm)
CP 1260 2.14 -2.19 (54.4-55.6)
CP 1290 2.55-2.61 (64.8-66.2)

Rozwigzywanie
problemow

Jesli maszyna pneumatyczna nie daje sie uruchomic,
ma zbyt niska moc lub pracuje nieréwnomiernie, to
wykonaj nastepujace czynnosci:
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Sprawdz, czy trzonek uzywanego narzedzia
roboczego ma prawidtowe wymiary.

Sprawdz, czy maszyna pneumatyczna otrzymuje
odpowiednig ilos¢ Srodka smarnego. Nadmiar
Srodka smarnego moze powodowac problemy z
uruchamianiem, niskag moc i nier6wnomierne
dziatanie.

Sprawdz, czy uktad pneumatyczny dostarcza
maszynie powietrze pod cisSnieniem
wystarczajacym do zapewnienia jej dziatania z
petna moca.

Sprawdz, czy waz pneumatyczny spetnia
zalecenia pod wzgledem wymiaru i dtugosci. Patrz
»Instalacja”.

W wypadku istnienia ryzyka zamarzania sprawdz,
czy otwory wydechowe maszyny nie sa
zablokowane.

Jesli maszyna mimo przeprowadzenia powyzszej
procedury nadal nie dziata w sposéb
zadowalajacy, skontaktuj sie z autoryzowanym
serwisem.

Sktadowanie

Aby unikna¢ niebezpiecznych substancji czys¢
maszyne doktadnie przed jej odstawieniem na
przechowanie. Patrz ,Niebezpieczenstwa
zwigzane z pytem i oparami”

Wilej okoto /2 0z (5 cl) oleju bezposrednio do
ztacza wlotu powietrza, podtacz maszyne do
zrodfa sprezonego powietrza i uruchom na kilka
sekund.

Zawsze przechowuj maszyne w suchym miejscu.

Utylizacja

Zuzyta maszyne nalezy oddac do kasacji postepujac
Z nig przy tym w sposéb, ktory pozwoli na
odzyskanie z niej jak najwiekszej czeSci surowcow
wtérnych przy jednoczesnej minimalizacji ujemnego
wptywu na Srodowisko.
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Dane techniczne

Dane techniczne maszyny

Zuzycie
Uderzenia powietrza
Rozmiar trzpienia Masa Diugosé Uderzen na Przeplyw
Typ in. (mm) Ib (kg) in. (mm) minute powietrza I/s
CP 1210 Hex. 1x4% (25x108) 44 (20) 21% (540) 1400 55 (26.5)
CP 1210 S Hex. 1x4% (25x108) 48.5 (22) 21% (540) 1400 55 (26.5)
Hex. 1 %x6% (28x160%) 49.5 (22.5) 23 (585) 1400 55 (26.5)
Hex. 1V4x6V4 (32x160**) 49.5 (22.5) 23 (585) 1400 55 (26.5)
CP 1210 SVR Hex. 1x4% (25x108) 54 (24.5) 23Y (600) 1400 55 (26.5)
Hex. 1 %x6% (28x160*) 55 (25) 25Y% (650) 1400 55 (26.5)
Hex. 1%4x6v4 (32x160**) 55 (25) 25Y; (650) 1400 55 (26.5)
CP 1260 Hex. 1 %x6% (28x160*) 64 (29) 26% (680) 1300 73 (34.5)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 64 (29) 267 (680) 1300 73 (34.5)
CP 1260 S Hex. 1 ¥%x6% (28x160*) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34.5)
Hex. 1v4x6v (32x160**) 68 (31) 26% (680) 1300 73 (34.5)
CP 1260 SVR Hex. 1 %x6% (28x160*) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34.5)
Hex. 1V4x6%4 (32x160**) 74 (34) 29 (735) 1300 73 (34.5)
CP 1290 Hex. 1 % x 6% (28x160*) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1vx6% (32x160**) 82 (37) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 S Hex. 1 %x6% (28x160*) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
Hex. 1%4x6%4 (32x160**) 86 (39) 28% (730) 1100 91 (43)
CP 1290 SVR Hex. 1 %x6Y (28x160%) 96 (43.5) 31 (785) 1100 91 (43)
Hex. 1Yix6%4 (32x160**) 96 (43.5) 31(785) 1100 91 (43)

*) Also for 1 %x6 in. (28x152 mm)
**) Also for 1 ¥ax6 in. (32x152 mm)

Noise and vibration declaration statement

Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lw wg EN ISO 3744 zgodnie z dyrektywa 2000/14/WE.
Poziom ciSnienia akustycznego Lp wg EN ISO 11203.

Wartos¢ drgan A oraz niepewnos¢ pomiarowa B ustalona zgodnie z norma EN 50028927:-10. Wartosci A, B
itp. zamieszczono w tabeli "Parametry drgan i hatasu".

Niniejsze wartosci deklarowane, ktére zostaty uzyskane w testach laboratoryjnych wykonanych wedtug

podanych dyrektyw lub norm, sa przydatne do poréwnania z wartosciami deklarowanymi dla innych narzedzi
testowanych wedtug tych samych dyrektyw lub norm. Te deklarowane wartosci nie nadaja sie do oceny ryzyka,
a wartosci zmierzone w poszczegdlnych miejscach pracy moga by¢ wyzsze. Rzeczywiste wartosci ekspozycji
i ryzyka zwiazanego z narazeniem konkretnego operatora sa unikalne i zaleza od jego sposobu pracy, materiatu
do jakiego wykorzystuje maszyne, a takze od czasu ekspozycjii stanu fizycznego operatora oraz stanu maszyny.

Firma Construction Tools PC AB nie ponosi odpowiedzialnosci za konsekwencje stosowania wartosci
zadeklarowanych, zamiast wartosci rzeczywistych, wynikajacych ze specyfiki danego miejsca pracy, w ocenie
ryzyka miejsca pracy znajdujacego sie poza nasza kontrola.

Niewfasciwe postugiwanie sie tym narzedziem moze powodowac wystepowanie zespotu wibracyjnego (HAVS).
Informator UE omawiajacy postepowanie w obliczu ekspozycji dtoni-ramion na wibracje znalez¢ mozna pod
adresem http://www.humanvibration.com/humanvibration/EU/VIBGUIDE.html

Zalecamy wdrozenie programu kontroli zdrowia celem wykrywania juz wczesnych objaw6éw mogacych miec
zwiazek z ekspozycja na wibracje, aby mozna byto odpowiednio zmodyfikowac procedury zarzadzania i
zapobiec znaczacej utracie sprawnosci.
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Dodatkowe informacje dotyczace drgan

Udzielamy tych informacji w celu pomocy w uzyskiwaniu ogélnych szacunkéw wartosci drgan w miejscu
pracy.

Emisje drgan znacznie sie réznig w zaleznosci od zadania i techniki pracy operatora. Deklarowana wartos¢
drgan dotyczy gtéwnego uchwytu (gtéwnych uchwytéw), a w innych potozeniach dfoni moga wystepowac
duzo wyzsze poziomy drgan. JesteSmy przekonani, ze normalne uzytkowanie narzedzia zgodnie z jego
przeznaczeniem zwykle powoduje powstawanie drgan w zakresie €™/ i E™/:? (catkowite wartosci drgan,
zgodnie z definicja w EN I1SO 5349-1) w zaleznosci od specyfiki zadania, ale poziom emisji drgan spoza tego
zakresu moze wystepowac w przypadku pewnych zastosowan.

Wartos¢ D™/s% i Fm/s* to prawdopodobnie przydatna Srednia wartos¢ emisji do, na przyktad, ogélnego
szacowania prawdopodobnej Sredniej wartosci ekspozycji uzytkownikéw wykonujacych szeroki wachlarz
zadan, mieszczacych sie w zalecanym zakresie zastosowan narzedzia. Zwracamy uwage, ze stosowanie
narzedzia wytacznie do jednego specjalistycznego zadania moze powodowac powstawanie innych srednich
emisji, a w takich przypadkach zdecydowanie zalecamy przeprowadzenie odrebnej oceny emisji drgan.

Dane dotyczace hatasu i wibragji

Hatas Wibracje
Cisnienie Moc
akustyczne akustyczna Wartosci na trzech osiach
Wartosci Dodatkowe informacje dotyczace
Wartosci deklarowane deklarowane drgan
EN ISO 11203 2000/14/WE  EN ISO 28927-10 Beton Asfalt
Lp Lw A B C D E F
r=1 m dB(A) rel. gwarantowane mI/s? m/s ? m/s 2 m/s? mis? m/s?
Typ 20pPa dB(A)rel. 1pW wartos¢ spreads zakres sSrednia zakres sSrednia
CP1210S 92 105 14,6 1,9 - - -
CP 1210 SVR 92 105 53 1,0 3.6-3.7 3,7 3.8-3.9 3,9
CP 1260 S 97 110 20,7 2,5 - - - -
CP 1260 SVR 97 110 6,5 1,1 6.7-7.4 7,1 5.8-6.7 6,3
CP 1290 S 98 111 18,4 2,3 - - -
CP 1290 SVR 98 111 6.2 1,1 8.6-11.7 10,3 6.2-7.2 6,7

9800 1351 90a | Oryginalne instrukcje 281



Instrukcje bezpieczenstwa i obstugi CP 1210, CP 1260, CP 1290

Deklaracja Zgodnosci UE
Deklaracja zgodnosci UE (Dyrektywa UE 2006/42/EC)

Niniejszym firma Construction Tools PC AB deklaruje zgodnos¢ wyszczeg6lnionych ponizej urzadzen z zapisami
dyrektywy WE 2006/42/WE (dyrektywa maszynowa) i dyrektywy 2000/14/WE (dyrektywa hatasowa) oraz
zharmonizowanych norm wymienionych ponizej.

Reczne

pneumatyczne

mioty Gwarantowany poziom Zmierzony poziom mocy

wyburzeniowe mocy akustycznej [dB(A)] akustycznej [dB(A)] Pmaks (bar)
CP 1210 S 105 103 6.2

CP 1210 SVR 105 103 6.2

CP 1260 S 110 108 6.2

CP 1260 SVR 110 108 6.2

CP 1290 S 111 109 6.2

CP 1290 SVR 111 109 6.2

Zastosowane zostaly nastepujace normy zharmonizowane:
ENI1SO 11148-4

Zastosowano inne ponizsze normy:
Lloyds Register Quality Assurance, NoBo no.0088

Autoryzacja dokumentacji technicznej:

Peter Karlsson

Construction Tools PC AB

Dragonvdgen 2

Kalmar

Zastepca dyrektora ds. prac konstrukcyjnych i rozwojowych:
Erik Sigfridsson

Producent:
Construction Tools PC AB
391 27 Kalmar

Sweden

Miejsce i data:

Kalmar, 2012-11-30
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